Ziadna &ast celého koncernu nepristipila k tejto stratégii s takym
entuziazmom a Uspechom ako prevadzka v Rotterdame. Zavod
kontinualne modernizuje svoje riadiace a bezpe€nostné systémy
a zvySuje si tym produktivitu. Za svoje Usilie dokonca ziskal cenu.

Cesta k produktivite

Arkema Rotterdam je vyrobny zévod pre vysoko vykonné chemiké-
lie pouzivané v potravinarstve, parfumoch a inych priemyselnych
odvetviach. Je to tiez logistické centrum riadiace tok materialu
do a z Eurdpy. V prevadzke je 24 hodin denne, sedem dni v tyzdni
s troma operatormi na jednej zmene.
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Hlavna prevadzka bezi pod distribuovanym riadiacim systémom
Foxboro I/A Series DCS. Prvy operator Valentino Mansueti ho popi-
suje nasledovne: ,Je to kompletny systém, ktory pracuje nezavisle.
Jednoducho sa pouZziva aj uéi. Ponlka graficky dizajn pre r6zne
sekcie zavodu. Je dost logicky, spolahlivy a vyrazne nam ulahcuje
pracu.”

Motivéacia Arkema Group na plnenie najvysSich cielov a Standar-
dov ako aj jej spokojnosti s DCS systémom priviedol manaZment
k vyvinutiu planu inovéacii zalozenom na potenciale rieSeni slcas-
nosti ako aj budicnosti. Medzi ciele patrili maximalizacia vystupu
a pomoc operatorom a inzinierom vykonavat Ulohy na optimalnej
Urovni s najvy$Sou moznou mierou bezpecnosti.

V tandeme s Foxboro I/A DCS je v prevadzke regulator Triconex
Tricon inStalovany na plynovej spalovacej peci. ZaloZeny je na
trojndsobnej modularnej redundantnej architektire (TMR), posky-
tuje vysoku integritu a nepreruSent Cinnost procesu bez jediného
poruchového bodu. NavySe podporuje vysSiu efektivitu operatorov,
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pretoze nastavovanie aplikacii je jednoduchsie a pouZivatelia vidia
cell diagnostiku v jednom nahlade.

Zabezpecenie spalovacej pece a sprava alarmov

Po zvySeni spolahlivosti spalovacej pece sa Arkema Group sustre-
dila na jej neautomatizovany systém alarmov. Operatori na kazdej
zmene boli konfrontovani s pocetnymi alarmami vyzadujdcimi si
potvrdenie, avSak bez jasnej hierarchie ich dbleZitosti. Invensys
priSiel s odpord¢anim spravy alarmov a systému racionalizacie
opierajicom sa o DCS. Toto rieSenie nielenZe znizuje pocet alarmov,
ale poskytuje tiez prioritu informéacii a dokumentéacie. Operéatori
sl na zéaklade toho schopni prijimat v spravnom ¢ase rozhodnutia
podlozené dostatoénymi informéaciami o bezpeénostnych systémoch
v zavode.

Navrh unikatneho bezdrotového riesenia

S narastanim vyrobnej kapacity zdvodu celil manazment onedlho
klaCovému rozhodnutiu — bud rozsirit personal alebo najst sposob
na zvySenie efektivity existujlcej pracovnej sily. Podobne ako iné
spolo€nosti si Arkema Zelala predovSetkym druh alternativu.

Za pomoci Invensysu naprojektovali modernt bezdrotovi infrastruk-
tdru vybavenu PDA zariadeniami, ktoré umoznuji operatorom byt
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mobilni a spolahlivo riadit fabriku z akéhokolvek miesta. Bezdrotovy
systém je schopny prevziat riadenie aj v pripade poruchy komunika-
cie na optickych vldknach.

Na vyvoji rieSenia na mieru sa podielal aj Gary Williams, konzultant
Invensysu, ktory poznamenéava: ,Bezdrbtova infrastruktira posky-
tuje multiredundantnd mesh siet s priemernou latenciou 120 mi-
lisekind, CiZze podobnej hodnoty, akl maju kaviarne alebo letiska.
Elementom s najvacSou vyhodou je redundancia, ktora déva konti-
nualnu online komunikéciu medzi mobilnym operatorom, handheld
zariadenim a DCS systémom.“

Pracovnici riadiaceho dispecingu rozSirili svoje moznosti riadenia
bezpec¢ného zavodu, pretoze sa pohybuju po celom areali so svoji-
mi PDA zariadeniami s bezdrétovym pripojenim do DCS systému.
Kritické alarmy su tak schopni potvrdit z akéhokolvek miesta fabriky.

Mansueti sa zaoberd bezpecnostou a spolahlivostou: ,V prevadzke
mozeme robit so zavodom, ¢o chceme. V pripade nldzového stavu
sme dokonca schopni odstavit vyrobu z PDA zariadenia.”

Kvantifikované vysledky

Spolu s entuziazmom zamestnancov fabriky chcela Arkema Group
nejakym spésobom merat, ¢i sa jej ciel “rast cez inovacie“ poda-
rilo naozaj dosiahnut. Zistili, ze podarilo. Modernizovany systém
generuje meratelné zisky v produktivite. Mike Spronkmans, veddci
technickych operécii zadvodu hovori: “Pred tym bolo vytaZzenie nasej
zmeny na 47%. Po implementacii bezdr6tového rieSenia naréastla
na 75%, ¢o viedlo k 25% narastu produkcie.”

Cere$nou na torte pre Arkema Group bolo v roku 2011 ziskanie
prestizneho ocenenia Control Excellence Award v sufazi Invensys
Operations Management Open. Cenu ziskava kazdy rok iba jedna
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spolocnost a odzrkadluje tvrd( pracu a vysledky dosiahnuté v zavo-
de v Rotterdame.

Spronkmans rekapituluje: “V Arkema Group sme boli prvi, ktori
v prevadzke pouzili bezdrétovl technolégiu. Inovéciou bol v tomto
pripade fakt, ze sme pouzili technoldgiu Siroko rozvinutl v normal-
nom zivote, nie vSak Uplne beznld v chemickom priemysle. Cenu
sme dostali za pionierstvo v tejto oblasti.”

Arkema Group si tak nastavila trend plnenia najvy$Sich cie-
lov v buduicnosti prostrednictvom kontinualnej modernizacie jej
bezpecnostnych a riadiacich systémov.

Zhrnutie

Ciele

Arkema Group vyjadrila poziadavku aplikacie holistického pristu-
pu pri modernizacii riadiacich a bezpecnostnych systémov zavodu
v Rotterdame tak, aby maximalizovala svoju investiciu v kratko-
dobom aj dlhodobom horizonte. Spolo¢nost hladala vyznamné
zvySenie produktivity a bezpe€nosti spolu s rozsirenim moznosti
a narastom efektivity prace operatorov.

Ulohy

Zavod v Rotterdame zamestnéval troch operatorov na jednej zme-
ne, ktori potrebovali pracovni flexibilitu v prevadzle aj v riadiacej
centrale. Systém alarmov nebol automatizovany, operatori tak travili
prili$ vela ¢asu analyzou a potvrdzovanim alarmov s nizSou priori-
tou. Arkema Group chcela zabezpecit spolahlivost, disponibilnost
a bezpecnost kli¢ového zariadenia zavodu — hlavnu spalovaciu pec.

RiesSenia a produkty

Na splnenie stanovencych poziadaviek a Uloh sa v zavode
v Rotterdame instalovali nasledovné systémy a technika: Foxboro
I/A Series DCS systém, trojnasobny redundantny bezpecnostny sys-
tém Triconex Tricon, meracia technika Foxboro, bezdrétovy systém
s PDA pristrojmi a systém na racionalizaciu alarmov.

Vysledky

Po modernizacii riadiacich a bezpe€nostnych systémov naréstla
celkovad produktivita zavodu o 25% bez prijimania dodatoénych
zamestnacov. Bezdrotovy systém umozfiuje operatorom kvalitnejSie
monitorovanie a dohlad nad bezpecnostou fabriky, bez ohladu na
to, ¢i sa nachadzaju na centralnom dispecingu alebo v prevadz-
ke. Arkema Group ziskala za implementaciu nového rieSenia cenu
Control Excellence Award od Invensys Operations Management.

iom.invensys.com
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