Pivovar Full Sail vyuzil systémy vyrohnej
inteligencie na zlepsenie procesu varenia

Novy proces filtracie vyuziva vodu podstatne efektivnejSie, generuje menej odpadu a pomaha chranit jedine¢nu kultdru zamestnancov.

Smad Ameriky po lokélnych, malovyrobnych pivach rastie. Pocet
malych a strednych pivovarov narastol v prvej polovici roku 2009
0 9 %, zatial ¢o cely pivovarnicky priemysel v Amerike klesol
0 2,7 %. Jednou z poprednych spolo¢nosti, ktoré dosiahli vyni-
mocny rast, je aj spolo¢nost Full Sail. Pivovar so sidlom v Oregone
vyréba tri zakladné druhy piva a tiez rézne sezénne a $pecialne
piva. Pri priprave svojich produktov dovaza slad, chmel a kvéasok
z okolitych lokalnych zdrojov v Oregone, vo Washingtone a v Idahu
a na varenie pouziva vodu pochédzajlcu zo zulovych skal v Mount
Hood. Vysledkom sl piva nezamenitelnej chuti — a minimalny vplyv
na Zivotné prostredie.

Full Sail patri podlfa vyrobeného objemu medzi 25 najvacsich
vyrobcov piva v USA, avSak spolo¢nost sa viac zameriava na vyrobu
piv, ktoré sa umiestiiuju na poprednych prieckach najma z hladiska
chuti a kvality. Spolo¢nost, ktorll z vac¢Sej Casti vlastnia jej zamest-
nanci, takisto velmi dba na svoju kulttru, ktora prispieva k rovnova-
he medzi pracovnym a stikromnym Zzivotom.

Uloha

Tradi¢ny proces varenia bol prekédzkou v snahe spolo¢nosti
o dosiahnutie vy$Sej Gc¢innosti a zvySenia potencialneho zisku, ako aj
pri dosahovani rovnovédhy medzi sikromnym a pracovnym Zivotom
zamestnancov. Full Sail, podobne ako mnohé iné ,domacke“
pivovary, pouzival na filtrovanie kasovitej zmesi vytvorenej z vody
a rozomletého jaCmena, ktora tvori zaklad na vyrobu piva, varné
nadoby s manualnou obsluhou. Po tom, ako sa jaémenné zrna zo-
meld, zmieSaji sa s horlicou vodou a vytvori sa cereélna kasa. Ta
sa udrziava na konstantnej teplote, aby sa zo sladu do zmesi uvolnhil
Skrob a ten sa zmenil na cukor, ktory mozno fermentovat. Voda
s obsahom sladového cukru, ktora sa v tomto $tadiu nazyva sladina
(mladina), sa potom oddeluje od zvy$ného odpadu tvoreného ple-
vami jaémena. Mladina sa po oddeleni precerpava do plechovych
varnych nadob, kde sa vari. Pocas varenia sa pridava chmel, ¢im
sa dosiahne horkost a aréma kazdého piva a zéaroven sa vyrovnava
sladkost sladovych cukrov. Mladina sa néasledne ochladi a zmie$a
s kvasnicami a e$te pred naplnenim do flia$ a distriblciou sa posu-
nie na fermentaciu, ustalenie a filtraciu. Tento klasicky spdsob slizil
spolo¢nosti velmi dobre. V rozpéti rokov 2005 az 2010 zvySoval
Full Sail medzirocne svoju vyrobu o 15 %. AvSak spolocnost si
uvedomila, Ze dalSie rozSirovanie do budicnosti obmedzuje ruc¢ne
ovladany systém filtracie kaSovitej zmesi a Ze existujdci systém im
brani aj vo zvySovani GCinnosti, efektivity a kvality a v znizovani
nékladov.

Filtraény systém vo Full Sail vyzaduje priebezné rucne vykonava-
né testovanie a reportovanie Udajov. NavySe mlato (tuhé zvysky
po vykvaseni piva) — produkt, ktory spolo€nost predéavala ako krmi-
vo pre dobytok —, mal obsah vlhkosti na Grovni 82 %. To znamena,
Ze spolu s mlatom odchadzala z firmy aj vcelku hodnotna tekutina.
Prepravovat taky tazky odpad bolo tiez financne naro¢né. Na tychto
Ukonoch spoloCnost stracala peniaze, v podstate platila farmarom
za odber mlata.

Full Sail sa teda rozhodla inovovat varenie na kompletne digitalny
pocitadovy proces, ktory bol popularny medzi mnohymi velkymi
vyrobcami piva v USA. Aby sa dosiahla ¢o najvysSia navratnost
investicii (ROI), potreboval Full Sail prevadzkovat systém 24/7,
av8ak spoloCnost z vacsej Casti viastnené jej zamestnancami nebola
ochotna robit kompromisy z hladiska zmeny firemnej kultdry a rov-
novahy medzi pracovnym a stkromnym Zzivotom. Ciefom spolo¢nos-
ti bolo inovovat proces a zlepSit kvalitu produktov, zvysit G¢innost
procesu filtracie, kapacitu a vykon. Zamerom bolo minimalizovat
zavislost zésahu operatorov vyroby vdaka automatizacii, vytvorit
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rozSirovatelné rieSenie a znizit celkovy vplyv kazdej varky na Zivotné
prostredie, a to vSetko pri zachovani pracovného cyklu 4/10 (4 dni
v tyZzdni, 10 hodin denne) s ciefom udrzania atraktivnej rovnovahy
medzi pracovnym a sikromnym zivotom.

Obr. 1 Novy filtraény systém vyuziva softvér FactoryTalk na ziskanie
vyrobnej inteligencie

RieSenia

Aby spoloénost dosiahla uvedené ciele, rozhodla sa nahradit ru¢ne
ovladané varné nadoby za Uplne automatizovany, sietovo prepoje-
ny systém na filtraciu kaovitej zmesi. Ulohu navrhu a nasadenia
nového systému zverili spolo€nosti Aurora Industrial Automation
z Portlandu (Oregon). Tento certifikovany partner spolocnosti
Rockwell Automation nasadil riadiaci a informacny systém, ktory
umoziuje vyuzivat vyrobnl inteligenciu vo vsetkych prevadzkach
spolo¢nosti.

Riadenie nového filtratného systému je realizované prostrednic-
tvom prevadzkového riadiaceho systému PlantPAx™ od spoloc¢nosti
Rockwell Automation. Ako sUcast tohto systému bol nasadeny aj
systém PlantPAx Logix Batch and Sequence Manager (LBSM). Ten
je v sulade s normou ISA-S88 pre déavkové procesy a umoziiuje
Full Sail nakonfigurovat sekvencie priamo do riadiaceho systému
Allen-Bradley®ControlLogix®, a to pomocou softvérového HMI
rozhrania FactoryTalk®View a bez potreby serverovej aplikacie pre
davkové procesy. Ak sa kedykolvek objavi poZiadavka na zvySenie
davkovania, dokaze spolocnost jednoducho aktualizovat LBSM do
komplexného softvérového rieSenia, ako je napr. FactoryTalk Batch,
bez nakladného reinzinieringu ¢i testovania.

FactoryTalk Historian dokaze vdaka pripojeniu k sieti EtherNet/IP
identifikovat a zbierat charakteristické (daje priamo zo systému

Obr. 2 Jamie Emmerson, hlavny majster varenia vo Full Sail,
sa o svoje pivo dobre stara.
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PlantPAx na tvorbu vyrobnych Gdajov v redlnom Case. Vzhladom
na takmer 60 krokov pocCas procesu filtracie, generuje tato Cast
prevadzky znacné mnozstvo Udajov. Stary systém dokdazal zbierat
z kazdej varnej nadoby Udaje len zo Styroch Ci piatich bodov. AvSak
novy filtracny systém vybaveny softvérom FactoryTalk dokaze zozbie-
rat az 250 tagov Udajov. Vdaka softvéru FactoryTalk VantagePoint
mozno tato ,zlatd barnu“ Gdajov agregovat do prednastavenych
vizualizanych obrazoviek. Tie poskytuju klucové ukazovatele
vykonu (KPI) podla jednotlivych dloh procesov, t. j. vyrobnl inteli-
genciu, ktorl Full Sail dokaze vyuzit na zlepSenie prevadzok.

Vysledky

Prechod na automatizovany proces s mnozstvom dostupnych
informéacii okamzite priniesol vysledky. Udaje ziskavané v redlnom
Case sU teraz ziskavané pocCas nastavitelnych Casovych Usekov,
pricom pomahaju dosiahnut optimalnu funkénost celého systému
a odstranuju nezrovnalosti alebo problémy, ktoré sa pocas varenia
mozu objavit. Softvér na reportovanie a zobrazovanie KPI dokaze
okamzite zobrazit vSetky pozadované (daje. Informéacie od Speci-
alnych davok az po rozsiahle trendy mozno okamzite spristupnit
pre rozhodovanie o varkach realizovanych v budulcnosti. Ak sa
v niektorej davke varenia objavil vazny problém, mozno k danej
varke analyzovat a odsledovat vSetky potrebné metriky.

Vyrabame okolo dvadsat variacii piva,“ hovori James Emmerson,
hlavny majster varenia. ,Kazdy majster konkrétnej davky teraz tazi
z informacii dostupnych z predché&dzajdcej véarky bez ohladu na to,
¢i bol dany druh piva vareny véera alebo pred rokom.“

Obr. 3 FactoryTalk ViewPoint umoziiuje operatorom pripojit
sa k FactoryTalk View cez webovy prehliadac a zistit tak stav
systému na filtraciu, ¢im ziskavaji vacsiu moznost pohybu

v priestoroch prevadzky.

Vdaka novému systému PlantPAx sa podarilo zvysit kapacitu vare-
nia 0 25 %, pricom ¢as potrebny na kazdy cyklus varenia sa skratil
takmer na polovicu. Moznost vidiet do procesov ovela podrobnejSie
umoziuje operatorom optimalizovat prebiehajlci proces varenia
v readlnom cCase. Vdaka podrobnym informéaciam z vyroby dokazala
spolo¢nost znizit vydavky na vstupny material rocne o 5 %. Podarilo
sa aj odstranit podstatnud ¢ast vihkosti z mlata, takze odpad odcha-
dzajuci z vyroby sa v stcasnosti predava so ziskom. Full Sail navyse
oCakéava, ze dokaze znizit spotrebu vody takmer o 3 000 m?3 rocne.
Dalich tritisic kubikov vody sa v novom systéme nebude nakupo-
vat, prepravovat, Cerpat, ohrievat ani ochladzovat. Prinos nevyuzitia
takého mnozstva vody je z pohladu ochrany Zivotného prostredia
neocenitelny.

Pozn.: Vysledky opisané vyssSie st Specifické pre pivovar Full Sail
a pri pouZiti produktov a sluZieb spolo¢nosti Rockwell Automation
a inych produktov. Pre inych zékaznikov méZu byt tieto prinosy iné.

Zdroj: Full Sail Brewing Taps Manufacturing Intelligence to
Enhance Brewing Process. [online]. Rockwell Automation White
Paper 2010. Citované: 27. 11. 2012. Dostupné na http://www.
emea.rockwellautomation.com/process/en/docs/Full_Sail.pdf.
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