Vyrohcovia strojov a uspory energie

Energia a Setrenie ndkladov sa stali istrednym motivom vsetkych aspektov ekonomiky, vratane vyroby, dodavok energie, stavebnictva
a spotrebnych tovarov. Energeticka ucinnost sa teraz nachadza na hornych poziciach na programe v odvetvi obrabacich strojov

a to vdaka Ecodesign smernici Eurépskej Ginie a $irsej stratégie trvalo udrzatelného rozvoja EU. ZvySovanim spoloéenského a trhového
dopytu po udrzatelnej vyrobe poskytuje vyrobcom nielen nové obchodné prilezitosti, ale aj maximalizuje ich prinos k ochrane zivotného

prostredia.

CECIMO (European Association of the Machine Tool Industries),
Eurdpska asociacia vyrobcov strojov, sa rozpravala s Fredom
Gaegaufom, generalnym riaditefom Fritz Studer AG vo Svaj&iarsku
a Schaudt Mikrosa GmbH v Nemecku.

Aky ma dopad efektivne vyuzivanie zdrojov a energie v oblasti
obrabacich strojov? Aké st vyzvy a prilezitosti?

Energeticky Usporné rieSenie si priamo vyziadalo len zopar zakazni-
kov. Hlavne vacsie organizécie s citom pre Uspory zdrojov zacinaju
menit svoj nazor. Celkovo mam pocit, ze diskusia o efektivnom
vyuZzivani zdrojov sa uz zacala a my sa rozhodne musime pripravit
na poskytnutie potrebnych odpovedi. Som si isty, ze zaujem zacne
narastat!

V praxi to znamend, Ze zmeny musime pripravit a implementovat
od seba. Musime vymyslat nové rieSenia a napady, ale musime sa
k tomu postavit zodpovedne. Nikto vSak neoponuje proti Uspore
zdrojov, hlavné otazky su dve: Ako a kde. Kli€ovou Ulohou je najst
sposob ako vylepsit Gc¢innost bez dodato¢nych nakladov. Prilezitost
alebo konkurenénéa vyhoda pre inych, ktori st schopni poskytnut rie-
Senia, spociva v lepSom postaveni na trhu. Délezité bude tvrdenie:
nejde len o Usporu energie, ale aj o Usporu finanénych prostriedkov!
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Ako sa spolocnosti pripravuji na nové vyzvy? Aké opatrenia prijali
na technickych a netechnickych drovniach (napr. technoldgie,
inovacie, manazment, rozvoj zrucnosti, atd.) s cielom premenif
vyzvy na prilezitosti?

Predpokladam, ze vacSina dodavatelov vyrobnych zariadeni si je
vedoma stavu na trhu a su pripraveni na diskusiu. Niektori ¢akaju,
kym vyvojari komponentoy, t.j. vyrobcovia CNC riadenia ¢i dodéava-
telia frekvenénych menicov pridu so svojim energeticky efektivnym
rieSenim.

Daldie spoloénosti vyrabajlce stroje rozmyslaji nad vylepdenim
vyrobného procesu. A potom su taki, ktori zacinaji od nuly — analy-
zUju existujlce produkty a ich energetické vyuzitia v réznych fazach,
analyzuju napriklad prietok plynu alebo kvapaliny.

Jeden zo vSeobecnych vyrokov znie: ,NajlepSie Uspory energie
dosiahnete s energiou, ktorl nepouZzijete”. V kazdom pripade vas
analyza vasho zariadenia najprv privedie k najvacsej spotrebe ener-
gie. Dolezité je dat do centra pozornosti vzduch, chladiace kvapali-
ny a mazacie latky stroja.

Okrem jednoduchého fyzikdlneho merania méa naSa firma
v prvom rade vlastny pristup: Zhodnotenie vyrobného retazca!
VysSia Ucinnost vdaka optimalizacii vyrobnych cyklov zalozenych
na sofistikovanejSej technologickej podpore (v nasom pripade
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pomocou expertného brisneho systému ,StuderTechnology*) skra-
cuje obrabaci Cas. VSetko sa samozrejme zacina akceptaciou faktu,
Ze sa musime zamerat na problematiku.

Kde sa nachadza inovacia ak sa rozpravame o obrabacich a tvar-
niacich strojoch s dérazom na udrzatelnost? Aké s najslubnejSie
sposoby vyskumu a vyvoja s dorazom na zlepSenie energetickej
efektivity v obrabacich strojoch?

Myslienka udrzatelnosti nekonéi, ked sa obrabaci stroj dostane
na vyrobnl linku a za€ne produkovat diely pre svojich zakazni-
kov. Davno predtym, na zaciatku zivotného cyklu zariadenia, nasi
vyvojari nadefinuji ako dany stroj vyrobime. Studer ma niektoré
svoje Casti vyrobené z mineralnej liatiny. Celkova spotreba energie
potrebnej na vyrobu mineralneho 16zka tvori iba jednu patinu ener-
gie potrebnej na vyrobu rovnakého 16zka z ocele.

Pokial ide o vyskum, budlce koncepcie strojov su zalozené na mini-
malizacii hmotnosti pohybujlcich sa Casti stroja. Tuhost konstruk-
cie zabezpeCi vysoko dynamické riadenie osi. Klicovym slovom
je mechatronika par excellence.

Aka je uloha trhovych sil v takomto pripade? Ma dopyt zakaznikov
taky tlak na vyrobcov, aby vytvorili nové trhové prilezitosti?

Samozrejme! Ziadna legislativa nie je tak silna ako dopyt zakaznika!
Domnievam sa, Ze Coskoro sa zacnU preteky. Nikto nechce zostat
v ofsajdovej pozicii. Hovorime hlavne o vacsej efektivite a usetreni
podstatného objemu penazi. Spolo¢nosti v ,,pool” pozicii budl uréo-
vat tempo; druhé miesto je pre porazenych.

Spolo¢nost’ Fritz Studer AG, ktora vznikla v roku 1912, vyrdba
Standardné stroje a individudine systémové rieSenia pre vysoko
presné brusenie valcovych pléch a tvrdé sdstruZenie malych
a strednych obrobkov. Medzi ich zékaznikov patria vacsinou
vyrobcovia strojov, nastrojov, automobilovy priemysel, letectvo,
elektrotechnika a hodinarsky priemysel.

Zdroj: Energy and resource efficiency in the MT industry, Cecimo
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