*

i S

o SEeml A

-

-

——

Nie vSetko schiladi ventilator

Malokedy sa stava, Ze ulica dostane meno podla vyrobnej spolo€nosti. Vynimkou je Kysucké Nové Mesto a Skalica, kde sa nachadza
ulica s rovnakym nazvom - Ulica Dr. G. Schaefflera. Nazov ziskala podla priemyselnych podnikov, ktoré tu sidlia

— INA Skalica a INA Kysuce. Tieto priemyselné zavody vystupuji pod spoloénym nazvom Schaeffler Slovensko a patria nadnarodnému
koncernu Schaeffler Gruppe. Koncern vyraba pod znackami INA a FAG celosvetovo kvalitné valivé a klzné loZiska, linearne vedenia

a prvky motorov pre strojarensky priemysel, automobilovy priemysel a pre letectvo a kozmonautiku. Celkovo pracuje v obidvoch
slovenskych pobockach viac ako 6000 zamestnancov. Prisli sme sa pozriet na prevadzku v Kysuckom Novom Meste,

kde sa uz jedenast rokov vyrabaju valivé a linearne loziska.

Medzi najvacsich odberatelov INA Kysuce samozrejme patri auto-
mobilovy priemysel. Na celej prevadzke panuje Culy ruch, kedze
automobilova vyroba opat ozila. Vyroba funguje na 3 zmeny, 24 ho-
din denne, 7 dni v tyZdni. Vyrobné stroje pracuju temer nepretrzito.
Elektrorozvadzace sl chladené klimatizacnymi jednotkami, ktoré
pracuji netnavne a prave na ne sme boli z redakcie ATP Journalu
zvedavi.

Vstupnou branou vyrobného procesu zavodu je kovacia, kde sa
vylisuju polotovary. Nésledne sa pomocou sustruhov vysUstruzia
potrebné tvary. Zakalia sa, aby ziskali lepSie povrchové vlastnosti
a putuju do montaznych hél. Medzi jednotlivymi pracoviskami sa
polotovary prestvaju pomocou transportnych vozikov. VSetky ostat-
né procesy sl automatizované. Vysledné produkty putujd, obrazne
povedané, priamo do nékladnych &ut, kedZe aj INA Kysuce presla
na systém dodéavok ,Just in Time"“, ktory je dnes uz Standardom
v automobilovom priemysle.

Drsné prostredie

SeverskejSia poloha Kysuckého Nového Mesta by mala znamenat
aj nizSiu teplotu prostredia, no v pripade vyroby valivych a linear-
nych lozisk v INA Kysuce, je teplota vo vyrobnych halach vysSia.
Kym v montéznych halach je v letnych mesiacoch teplota 35°C,
v kovécni je o 15°C viac. Okrem teploty vSak neblaho na vyrobné
stroje pdsobia aj okolité podmienky — v kovacni je vysoka prasnost
a v montéaznych halach sa vo vzduchu nachadza rozpraseny ole;.
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Nad kazdym strojom je sice umiestneny odsavac olejovych par,
ale ¢ast tychto exhalatov predsa len putuje do prostredia.

Obr.: Olejové prostredie je mimoriadne komplikované z hladiska
chladenia.

Vyber chladenia

Ked pred jedenastimi rokmi prisli do vyrobnych hal prvé stroje,
uz vtedy mali integrované klimatizacné jednotky, pretoze kvoli

Aplikacie |atp|journal|



drsnym prevadzkovym podmienkam nemohli na chladenie techno-
l6gie pouzit klasické ventilatory. V si¢asnosti sa vo vyrobe nachadza
priblizne 400 klimatizacnych jednotiek, 20 ro6znych vykonovych
a funkénych modelov, vo vykonoch do 2,5kW. Najvacsiu Cast
dodala spolo¢nost Rittal. Klimatizacné jednotky sa nachédzaju
prakticky na vSetkych zariadeniach v montaznej hale a v kovacni.
Nechladia sa iba zariadenia, ktoré obsahuju iba jednoduché istice
a stykace — chladi sa pasivne prechodom tepla cez steny rozvadza-
¢a. Samozrejmostou vsetkych klimatizac¢nych jednotiek je minimal-
ny stupen krytia IP54.
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Obr.: Na lamelach kondenzatora sa neusadzuje prach ak je pokryty
nanovrstvou.

Klimatiza¢né jednotky s nanotechnologickou
upravou kondenzatora

V chladiarenskom prostredi je zndma skutocnost, Ze znecisteny kon-
denzator v klimatizatnej jednotke spdsobi razantné zvysenie spot-
reby a nizSiu efektivitu chladenia. V INA Kysuce problém vyriesili
pouzitim klimatizacnych jednotiek s nanotechnologickou Upravou
kondenzatora od spolo€nosti Rittal. Vdaka superhladkému povrchu
kondenzatora nedochadza k jeho znecisteniu ani vo vysoko praSnom
prostredi kovaéne a v montéaznej hale, kde je vo vzduchu rozptylena
olejova para. Necistoty by ina¢ zabrarovali prechodu tepla do okoli-
tého vzduchu a zabrafiovali pradeniu vzduchu. Specialna povrchové
Uprava kondenzatora klimatizacnej jednotky Setri néklady vo viace-
rych ohladoch. Jednak chladiaca jednotka si poCas zivotnosti udr-
Zuje vyborn( hospodarnost prevadzky a ma relativne nizku spotrebu
energie, navySe vo vonkajSom okruhu netreba pouzit filter a takmer
vSetka Udrzba tym odpada. VSetky jednotky funguji nezavisle od
vyrobného procesu. Na prednom paneli sa nachadzaju signalizatné
diédy a displej zobrazujici aktualnu teplotu v rozvadzaci. U klima-
tizanych jednotiek riadenych mikroprocesorom systém umoziuje
retazenie jednotiek na baze Master — Slave, dalej ulahcuje udrzbu
pamatanim si predchadzajlcich pripadnych portch aj celkového
zatazenia.

Servis

KedZe je vacsina klimatizanych jednotiek bezldrzbové, servis sa
rieSi externou firmou. V pripade INA Kysuce mé na starosti servis,
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Udrzbu a montaz novych klimatizaénych jednotiek firma Alexa.
Kazda spoloc¢nost, ktora pracuje s klimatizacnou technikou musi
byt certifikovana. Certifikanym orgdnom je Slovensky chladiaren-
sky zvaz. Na ministerstvo Zivotného prostredia musi certifikovana
spolo¢nost pravidelne hlasit ako sa s chladiacou zmesou naraba.
Vécsie chladiace zariadenia musi nahlasovat aj prevadzkovatel
séam. Montaz novej klimatizacnej jednotky trva hodinu a d& sa vyko-
nat takpovediac ,za jazdy“. Spolo¢nost Alexa to riesi systematicky.
Mechanické Upravy sa vykonavaju mimo vyroby — bud demontuju
dvierka alebo strechu zariadenia. Nasledne sa linka na kratku chvilu
vypne a klimatiza¢na jednotka sa pripoji do systému. Pri (drzbe
alebo servise sa najviac dba na zniZovanie Casovych prestojov
vo vyrobe. Zastavenie vyrobného procesu v ,Just in Time“ vyrobe
moze znamenat pre spolo¢nost finanénu stratu.

Dimenzovanie

Pri kipe novych strojov je uz klimatizatna jednotka integrovana
do systému, tam uz dimenzovanie a navrh odpada. No pri starych
vyrobnych strojoch, alebo pri strojoch bez chladenia, je potrebné
vypocCitat akl klimatizacnl jednotku potrebuji. Vtedy do vztahu
vstupuje viacero premennych. Najprv sa uréi maximalny teplotny
rozsah okolitej teploty. Potom sa vo vypocte zohladnuje stratovy
vykon zariadeni a maximalna teplota zariadeni, pri ktorej stciastky
fungujd bez problémov. Dal§im doleZitym faktorom je rozmiestnenie
strojov na prevadzke, pretoze pri zhustenej vyrobe stlpa aj okolita
teplota a klesa moznost efektivneho chladenia.

Starobou sa suciastky eSte viac zohrievaju a rychlejsie stracaju svo-
je charakteristické vlastnosti. Cim je stroj starsf, tym ddleZitej$iu
Ulohu zohrava klimatizaénéa jednotka. U najstarsich strojov sa bud
z katalogov urci stratovy vykon vsetkych suciastok, alebo sa dlho-
dobo meria teplota celého zariadenia priamo vo vyrobnom procese.
Nésledne sa zober( do Uvahy dalSie faktory a navrhne sa vykon
klimatiza€nej jednotky.

(L CLLEEEEEECCCCORAN

!
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Prepocty klimatizacnych jednotiek sa v zavode vykonévaju len spo-
radicky. Znacnéa cast strojov uz klimatiza¢nl jednotku s nanotech-
nologickou Upravou kondenzétora ma a kladné hodnotenie obsluhy
strojov hovori za vSetko. Na prvy pohlad spartanské zariadenie
ma v sebe ukryté technolégie, ktoré zvysili spolahlivost, znizili poru-
chovost a uSetrili spolo¢nosti nemalé prostriedky na udrzbu.

Dakujem Ing. Bartosekovi zo spolocnosti Rittal a Ing. Mestickému

z0 spoloc¢nosti Alexa za poskytnutie fundovanych informacii.

Martin Karbovanec
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