Premiove CNC riadenie pre ohahacie stroje

SINUMERIK 840D solution line

Vyvojové oddelenie SIEMENS MC MT, ktoré sa zaobera vyvojom
riadeni pre CNC stroje, je zname svojou inovativnou silou a silnym
prepojenim na potreby zékaznika. Kazda z novych verzii je vyvijana
prave v stcinnosti s nimi, a preto je usita pre prax.

NajnovSou poziadavkou prevazne automobilovych zakaznikov bolo
zvy$enie HW vykonu vo vSetkych smeroch, otvorenost, dosah na
rbzne typy periférii a integracia do stcasnej vyroby. Toto vSetko
sa podarilo skibit v aktualnej novinke SINUMERIK 840D Solution
Line. Ide o evollciu niekolkymi rokmi prevereného rieSenia CNC
riadenia s vyuzitim Spickovej pohonovej techniky SINAMICS S120.
Jeho aktualne verzie st vykonovo odlisené v troch skupinach
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NCU710.3PN, NCU720.3PN a NCU NCU730.3PN. Integracia
Profinet-u neznamena odburanie rokmi zauzivaného a rozsireného
Profibus-u, ale prave rozsirenie o Profinet v jeho variaciach I/O aj
CBA na vzajomnu komunikaciu viacerych riadeni v redlnom case.

Po HW stranke stoji za zmienku pouZitie viacjadrovej procesorovej
techniky, zvysenie paméatovych rozsahov v NC aj PLC Casti riadenia.
V takejto konstelacii mozno rozdelit Glohy NC kompiléacie a vizua-
lizécie zvlast pre kazdé jadro procesora a zvysit vypoctovy vykon.
Z HW pohladu je na fyzické ovladdanie osi stroja pouzity dnes uz
prevereny pohonovy systém SINAMICS S120, ktory so svojou tak-
tovacou frekvenciou PWM 10,6 kHz umoziiuje vysokd dynamiku
pohybu pri maximalnej vystupnej frekvencii viac ako 1 600 Hz (96
000 ot./min. pri Stvorpélovom indukénom motore). Vysoka dyna-
mika pohonu spolu s 80-bitovym vypoétom v pohyblivej radovej
Ciarke predstavuje Spicku v presnosti ovladania pohybu a kvalite
vysledného povrchu.

Préve priamy kontakt so zadkaznikom priniesol rozsiahle vylep$enia
vo forme nového pouzivatelského rozhrania SINUMERIK Operate,
ktory plne podporuje aj Specialne uUlohy predstavujice najvacsiu
vyzvu v oblasti NC riadeni dneska, ¢im sU zmie$ané technoldgie
frézovania na sUstruhu a sUstruzenia na fréze — tzv. Multitasking.

V sllade s aktualnym trendom sa vyvoj zameral aj na znizenie
energetickej narocnosti stroja ako celku, a preto SINUMERIK 840D
Solution Line umoziuje pouzivatelské nastavenie energetickej spot-
reby jednotlivych celkov stroja, z ktorych je vytvoreny.

S vlastnostami, ktoré toto riadenie ukryva, patri SINUMERIK 840D
Solution Line k absolltnej $picke v riadeni pohybu a CNC strojov zo
vSetkym, ¢o k tomu patri.

SINUMERIK 840D sl opét testuje silu svojej inovacie:
1.nové vykonné frézovanie a sUstruzenie,
2.kratsi ¢as obrabania s lepsim vyslednym povrchom,
3. Multitasking, frézovanie — sUstruzenie aj sstruzenie — frézovanie,
4.Control Energy — cesta k efektivnemu vyuZitiu stroja.
* ZvySenie vykonu PLC a NCK
- zvySenie produktivity stroja
* Neprekonatelna presnost (S120), vynikajica dynamickéa reak-
cia systému zabezpecuje
- top kvalitu v produkcii
 High-speed operatorské rozhranie
- zvySuje produktivitu operatora
¢ Jednoducha sprava SW
- jednoduché uvedenie do prevadzky
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- véetky dostupné periférie PN/DP

- 1/0 on board

- USB

- SINUMERIK MDynamics eSte rychlejSie a kvalitnejSie

- Trace funkcie pre premenné a servo

- Integracia do nadradenych sieti

- Rychlostné/pridova regulacia pri vzorkovani 31,25 us

- PWM frekvencia az do 10,6 kHz — maximalne otacky Stvorpdlo-
vého motora 96 000 ot./min.

- Automaticky odskok pri vypadku napéjania

SINAMICS S120 Combi s NCU 710.3 PN
(840D sl BASIC) (nahrada SINUMERIK 810D)

« cenovo optimalny nemodularny pohon,

* vzorkovanie 125 usec, PWM 4 kHz,

* rozSiritelny pomocou SINAMICS Booksize Compact,
* (spora miesta.

Co do poétu, najvacsi potet CNC strojov vyrobenych vo svete
predstavuje Standardni konfiguraciu zékladného slstruhu alebo
zékladnej frézy. Tie st postupne rozsirované o pomocné funkcie na
zvySenie produktivity a to je spektrum vyuZitia nového typu kombi-
novaného typu pohonov SINAMICS S120 Combi. V jednom puzdre
je ukryty napdja¢ typu Smart Line, jeden vykonovy modul na ria-
denie vretena a dalSie dva, resp. tri vykonové moduly na riadenie
posuvov CNC obrébacieho stroja.

Takéto spojenie viacerych Casti do jedného celku umozriuje vytvorit
cenovo optiméalnu konfiguréaciu, ktora v8ak nepredstavuje uzavreté
rieSenie. Jej otvorenost je ukryta spolu v Siestich variantoch vykonov
a moznosti rozsirit pocet vykonovych modulov napajanych s Combi
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pohonu o dalSie vo verzii Booksize Compact. Samozrejme, ide o
Cistokrvn( S120, a preto je zabezpeCena kompatibilita aj s ostat-
nymi rozsirujlicimi modulmi na externé vstupy/vystupy, analégové
rozhrania aj pripojenia externych snimacov polohy a rychlosti.

Pre znalcov spektra CNC riadeni firmy SIEMENS - ide o nahradu
rokmi prevereného SINUMERIK 810D, ktory bol podobne kombino-
vanou verziou predchodcu SINUMERIK 840D power line.

SINAMICS S120 Combi mozno pouZit spolu s riadenim 840D solu-
tion line s NCU 710.3PN alebo 828D solution line.

rozdirenie
| B Booksize Compact

4 oze moduly

& raznych verzil D

S120 Combi obsahuje:

- napajaci modul verzie SMART Line,

- jeden vykonovy modul na pohon vretena,

- dva, resp. tri mensie vykonové moduly na pohon posuvov.

Idedlne na vyuzitie v Standardnych strojoch vo velkosériovej produk-
cii strojov v Standardnej zostave. Funkcionalita je dana SINUMERIK-
om 840Dsl s NCU 710.3PN, resp. SINUMERIK-om 828D Solution
Line. S S120 Combi vychadza SIEMENS zakaznikom oproti svojou
cenovou dostupnostou, rozsiahlymi technologickymi moznostami a
preverenou kvalitou.
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