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Mitsubishi automation - System Q
- pine automatizovany velkosklad

Automatizacia a robotizacia sa stavaju trendom aj v nasich zemepisnych Sirkach. Ide o najefektivnejsiu

metdodu, ako usSetrit ¢as i prevadzkové naklady, minimalizovat straty a omyly spésobené Tudskym

faktorom. Jednou z aplikacii, na ktorej nazorne vidiet moznosti zvySenia vykonnosti a uSetrenia

¢asovych a finanénych prostriedkov, je aj plne automatizovany velkosklad.

Zéakladnou poziadavkou tohto projektu je uc¢inny nakladaci a trie-
diaci systém. Tento je na vstupe prepojeny so skladovym manaz-
mentom a celkovym inventariza¢nym systémom tak, aby bolo
mozné v kazdom okamihu zistit stav zasob. Baliky musia byt trans-
portované dostato¢nou rychlostou, ale bez strat ¢i poskodenia.
S tym suvisi systém prepravnikov a dopravnych pasov. Musi byt
zabezpeceny kontinualny presun, zber, triedenie a paletovanie spo-
lu s efektivnym spdsobom dopravy mimo objektu.

Vzajomnda systémova integracia medzi strojom a elektronickym
systémom musi spojit stupent manaZmentu, riadenia a stupen sa-
motnych zariadeni do jedného kompaktného a efektivne pracuji-
ceho celku. Zber a ukladanie idajov musia byt zabezpecené ¢o naj-
lepsie tak, aby aj neskor bolo mozné vratit sa k tymto udajom
a dalej ich spracuvat. Preto je nutné, aby sa data exportovali vo for-
mate, ktory je kompatibilny so $tandardnymi softvérovymi riese-
niami.

Uzitok z Mitsubishi

Riesenim je prepojit softvérovy balik a komponenty zo série
Mitsubishi MX so 100 Mbps ethernetovou sietou v riadiacej miest-
nosti, ktord je pripojena na hlavny inventariza¢ny systém.
Inventariza¢né softvérové rieSenie je upravené a prispésobené da-
nej aplikacii na mieru podla poziadaviek zdkaznika. VSetky strojné
Casti plne automatizovaného velkoskladu mézu byt spojené rych-
lou inteligentnou komunika¢nou siefou MELSECNET/H. PLC sé-
rie Q umoziuju jednoduché prepojenie s kazdou strojovou ¢astou
s vyuzitim rychlej a uc¢innej metédy prechodovej alebo cyklickej
komunikacie.

Pre vstupné zariadenia je idedlnym sietovym komunika¢nym rie-
Senim CC-Link. UmoZiiuje skombinovat komunikaciu senzorov, ¢i-
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RieSenie automatiza¢nej Casti

tatiek ciarovych kodov, systémovych zariadeni i zariadeni tretej
strany dalSich aplikacii. Tie mo6zu predstavovat napr. paletovace,
dopravné pasy atd., ktoré realizuju efektivny systém pri prijme
a vydaji tovaru. PouZitim zobrazovacieho a riadiaceho rozhrania
¢lovek — stroj A900 GOT je pri kazdom zo strojnych uzlov mozné
dosiahnut maximalnu efektivitu pri vizualizacii a riadeni servopo-
honov, PLC a ostatnych zariadeni. MoZno prostrednictvom nich
monitorovat kazdu chybu v jednotlivych castiach celku, histériu
alarmov alebo zobrazovat trendy. Systém s PLC série Q je schop-
ny riadit az 8 192 vstupno-vystupnych bodov aktuatorov, senzorov
atd., ktoré su zdruZené v rieSeni plne automatizovaného velko-
skladu.
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