Senzorova technika
od firmy di-soric na Slovensku

Pomocou etiketovacie-
ho senzora firmy di-
soric sa m6zu snimat
a miestnovat samo-
statne transparentné
etikety. Okrem toho
sa pouzivaju aj pri
kontrole dvojitého ulo-

Zenia, pri zistovani a za-

chyteni lepiaceho miesta
a zaroven na zachytenie
trhlin.

Kontrolovany material
(napr. etikety na nosnom pa-
se) je vedeny cez $trbinu etike-
tovacieho senzora. Optimalizova-
ny tvar vstupnych ploch zachytdvacej
Strbiny zarucuje bezpe¢né vedenie materidlu. PretoZe hibka $trbi-
ny senzora je vi¢$ia ako aktivna snimacia zéna, moze sa etiketo-
vaci pés viest v rozdielnej hibke zachytavacej $trbiny. Vdaka tomu
sa do aktivnej snimacej zony podava vzdy najvhodnejsia hrana eti-
kety. Bezpec¢ne zachytavat sa tak m6zu dokonca aj asymetrické
etikety. Obsluha sa uskuto¢nuje pomocou dvoch ,uciacich tlaci-
diel. Pomocou ,uc¢iacich® tla¢idiel sa senzor ,nau¢i“ sam rozpoznat
najskor nosny material a nasledne etiketu. Hodnoty sa uloZia a zo-
stant uchované aj po vypadku napéjania. Vystupna funkcia etike-
tovacieho senzora (NO/NC) je tieZ nastavitelnd pomocou ,ucia-
cich“ tlacidiel. Senzor vzdy signalizuje aktudlny prevadzkovy stav.
Beziaci postup ,,u¢enia“, postup zachytavania (snimania), ako aj vy-
stupny stav sa zobrazuje prostrednictvom troch rbznofarebnych
LED. ,Udiace* tlacidla su hibkovo zapustené do kovového telesa
senzora, a tym st chranené proti neumyselnému uvedeniu do ¢in-
nosti. Bezpe¢né zachytenie etikiet aj pri vysokych rychlostiach pa-
su je zaruc¢ené vysokou spinacou frekvenciou senzora.

Vonkajsie vplyvy, ako zmena vlhkosti vzduchu a teplota okolia,
st trvalo kompenzované elektronikou senzora. Zasluhou toho zo-
stava dodrZana vysoka presnost etiketovacieho senzora v celom
pracovnom rozsahu. Uvedeny etiketovaci senzor minimalizuje vy-
robné néklady a redukuje dizku odstivok stroja. Po uvolneni
dvoch inbusovych skrutiek sa méze horna ¢ast senzora oddelit,
pricom spodnd ¢ast zostdva namontovand na stroji. Cistenie sen-
zora a odstranenie nalepenych etikiet tak mozZe prebehnut v krat-
Som case. Nasledné donastavenie uz nie je potrebné, pretoze po-
lohovanie hornej a dolnej casti je zaistené pomocou licovanych
kolikov. Podla sposobu pouzitia sa etiketovaci senzor KSS di-soric
ponuka s dvomi rozdielnymi velkostami $trbiny: standardne je to

Snimanie priesvitnych etikiet Snimanie trhlin a spojov

0,4 mm a pri hrubsich materidloch je k dispozicii $trbina s rozpi-
tim 0,6 mm.
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Nastavenie

1. Pas s etiketami vloZime licujico k prednej hrane senzora.

2. Zapolohujeme stred priestoru medzi dvomi etiketami na znac¢ku
na Celnej strane senzora.

3. Stla¢ime Teach 1 (,uciace” tlacidlo 1).

4. Postivame pas s etiketami dalej v smere pracovného posuvu, aZ
kym sa samotnad etiketa nenachadza priamo pod ¢elnou znackou
senzora.

5. Stla¢ime Teach 2 (,uc¢iace” tlacidlo 2).
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Tymto je postup ,,ucenia“ ukonceny. Prostrednictvom opdtovného
stlacenia tlacidla 2 sa mo6ze navolit NO/NC.
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