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Decentralizovana
automatizacna technika

Trend prechodu k decentralizovanej automatiza¢nej technike sa
v poslednych rokoch razantne zrychlil vdaka tomu, Ze boli uvede-
né na trh frekven¢né menice v kombindcii s asynchréonnymi mo-
tormi alebo s motorovymi prevodovkami, ktoré Setria miesto, na-
klady a optimalizuju spotrebu energie.

Firma Danfoss ako priekopnik techniky frekven¢nych menicov
v spolupréci s velkoodberatelmi ochotnymi inovovat a vyrobca mo-
torovych prevodoviek Bauer, ktory sa v roku 1999 pripojil ku kon-
cernu, spolo¢ne vyvinuli Siroku paletu decentralizovaného riese-
nia pohonov. Vyhody tohto rieSenia priblizime v nasledujicom
texte.

Vsetky aplikdcie maju spolo¢né ¢rty: zniZenie nakladov na montaz
a kabeldz, usporu miesta v skrifiovych rozvadzacoch, usporu ener-
gie, niz$ie emisie elektromagnetického ru$enia, odlah¢enie nadra-
deného riadiaceho systému, lepsi servis a takmer neobmedzenu
schopnost napojenia komunika¢nych zbernic. Kompletny vyrobny
sortiment firmy Danfoss umoziuje pre kazdu aplikaciu ziskat
technicky i ekonomicky optimalne rie$enie pohonu.

Motory s frekvenénymi meniémi
riadia dopravné pasy

Na dopravnom zariadeni prejde napojovou plniacou linkou viac

ako 100 000 sklenenych alebo plastovych flia$ za hodinu v reZzime

Start — stop, a to ¢iasto¢ne v trojsmennej prevadzke. Pri projekto-

vani bolo nutné splnit nasledujuce poziadavky, aby bolo mozné:

¢ jednoducho nastavit parametre pomocou PC softvéru, komuni-
kacnej zbernice a displeja,

e usporif miesto pre skrifovy rozvadzac a zabezpedit usporu ener-
gie,

e znizit ndklady na montaz a kabelaz,

e zabezpelit montaz na prevodovku iného vyrobcu.

Tieto poziadavky boli splnené kombinaciou centralizovaného a de-
centralizovaného konceptu pohonov. Frekven¢né menice pre po-
hon strojov boli umiestnené centralne do rozvadzaca. Pre doprav-
niky flia$ sa zvolilo decentralizované rieSenie s motormi s meni¢mi
FCM 300, ktoré v mnohych investi¢nych oblastiach dnes predsta-
vuje bezny model kombindcie. Konstrukcia decentralizovanych
pohonov musi vyhovovat naro¢nej prevadzke v napojarskom prie-
mysle, s vysokym stupiiom Krytia motora aj elektroniky (IP 66).
Flexibilnd mont4Z na Iubovolnu prevodovku vdaka normovanej
prirube IEC a jednoducha vymena elektroniky v pripade poruchy
st dalsimi prednostami tohto konceptu. Prepojenim vSetkych po-
honov cez Profibus DP sa dosiahne vyss$i komfort riadenia a znizia
sa naklady na kabeldZ. Ak sa motor s meni¢om ovlada riadiacim
slovom, st riadiace svorky k dispozicii aj pre iné tlohy a m6zu byt
pouzité ako decentralizované vstupy a vystupy. Tak je mozné na
riadenie toku materidlu na dopravniku vyuzit digitalny vstup mo-
tora s frekvenénym meni¢om ako vypinaci signal pri nahromadeni
flia§. MozZné je tiezZ zistovat velkost procesnej veli¢iny cez analégo-
vy vstup a cez zbernicu ju preniest do riadiaceho systému. Aby sa
odstavky zariadenia v pripade poruchy obmedzili na minimum, je
motor s meni¢om skonstruovany tak, aby sa dala ¢ast s menicom
oddelit niekolkymi pohybmi ruky.

Elektronika je pripevnend na skriiu motora tromi skrutkami
a elektrické pripojenie k motoru sa realizuje zasuvnymi kontaktmi.
Odpojenie zbernice a odpojenie zo siete sa lahko vykona uvolne-
nim skrutiek na konektoroch.

Dortmund, inStalované v Litve, s motormi a frekvenénymi
meni¢mi FCM 300, inStalovanymi na remeriovy prevod.
Vykony na hriadeli motora dosahuju 0,55 az 7,5 kW

Motorové prevodovky s meniémi
pre automatizovanu logistiku

Pri skladovani a spracovani kavy doslo vo firme Multiterminal v ta-
lianskom Vado Ligure k historickému obratu vdaka priamej ko-

munikacii so zdkaznikmi a no-

vym kritéridm pri automatizacii @
vyrobnych liniek. Jadrom auto- - . \,”, oy °
matizovanej logistickej Struktary ~ °

na spracovanie a miesenie zele-
nych kéavovych zrn je inovativne
rieSenie pohonov so 42 motoro-
vymi prevodovkami, s meni¢mi
radu Bauer EtaSolution a s dvomi
frekvenénymi meni¢mi Danfoss
VLT 5000. Integrovany riadiaci a =
kontrolny  systém  National }’
Instrument umoznuje zdkazni-
kom objednavat kavové zmesi
priamo v logistickom systéme,
bez dalSich  medzistupnov.
Zasobnik sa pritom uvedie do
chodu priamo, takZe sa poZadova-
né mnozstvo vyrobi bez akych-
kolvek dalSich medzikrokov.
Celkové spracovanie, davkovanie
a miesenie roznych druhov kavy
by muselo byt riadené a kontro-
lované cez siet. Na zaklade tychto
podmienok zvolil Multiterminal

Obr.2 Pohon dopravnych
pasov sa uskutoctiuje
prostrednictvom 42
prepojenych motorovych
prevodoviek s meni¢mi
Bauer EtaSolution,

s rozhranim Profibus

a vykonmi na hriadeli
motora od 0,37 do 7,5 kW



ako partnera firmu Danfoss s jeho programom kombinécie frek-
venénych meni¢ov a motorovych prevodoviek. RieSenie pozosta-
valo z motorovych prevodoviek s namontovanymi frekven¢nymi
meni¢mi radu EtaSolution. Optimalny sposob, ako presne riadit
davkovanie na 42 dopravnych pasoch v zavode spocival v tom, ze
sa prepojili cez Profibus s lokalne decentralizovanymi riadiacimi
systémami, ktoré vdaka tomu podavaju hlasenie na kontrolnej
urovni. Systém je transparentny a firmy skupiny Pacorini m6zu
sledovat vyrobu z kazdého zo zavodov v Terste, New Orleanse a
Vade Ligure. Nosnost kazdého jednotlivého davkovacieho kober-
ca sa vypocita na zdklade $pecifickej hmotnosti a dopravovaného
objemu. Zasluhou regulovanej hriabky vrstvy koberca sa dopravi
uré¢ené mnozstvo kavy zo sila na centralny dopravny pas, odkial sa
prepravi na balenie. Prepojenie v§etkych 42 motorov EtaSolution s
Profibusom nevyzadovalo Ziadny $pecidlny hardvér a nesposobilo
problémy pri konfigurovani prostrednictvom VLT Dialog
Software. Obsluha vyZadovala, aby ich systém informoval, a aby
motory EtaSolution presne vykonali poZadovanu operaciu. 4200
ton roznych druhov kavy ¢aka v silaich na miesenie a balenie, a to
s flexibilitou, ktora umoznuje spracovat mnozstvo od 10 do 10 000
balikov, kazdy s vahou 600 kg. Vdaka vyvaZeniu zariadenia do vo-
dorovnej polohy bolo mozné znizit ndklady na instalaciu o 50 %.

Decentralizované frekvenéné menice
optimalizuju chod baliacich strojov

Svaj¢iarsky vyrobca plastovych uzaverov a uzatvaracich systémov
SIG allCap AG pre svoj novy combifit — systém ACB 15 na napojo-
vé kartony — pouZije az 7 decentralizovanych a cez Profibus riade-
nych frekvenénych meni¢ov Danfoss FCD 300. Uzatvaraci systém
priddva uzavery na aseptické kartonové obaly, ktoré su plnené
dzasmi, mliekom, omac¢kami alebo polievkami.

Tento uzaver umoziuje pohodlné otvaranie, nalievanie a opatovné
uzavretie balenia, ktoré udrZi aromu a pri pretraseni sa nevyleje.
Systém combibloc stoji za plniacim strojom v smere plnenia a jeho
funkciou je nasadit na obal nalievaci uzaver combibloc. Volne ulo-
zené uzavery, privadzané k prednej strane stroja, sa dopravujua
vo vnutornom zasobniku a z neho idu do triedi¢ky. T4 ich privadza
spravne roztriedené k odovzdavaciemu miestu. Riadiaci systém
ovlada a kontroluje funkciu pristroja. Obsluha stroja prebieha cez
riadiaci panel, ktory signalizuje svetelnym hlasenim poruchy, ako
aj prevadzkové pomery.

SIG allCap instaluje vo svojich rozlievacich systémoch pohony,
ktoré sa riadia a programuju cez Profibus. Vdaka pozitivhym sku-
senostiam s kompaktnymi frekven¢nymi meni¢mi VLT 2800
v predchadzajucich strojoch a v désledku akutneho nedostatku
priestoru v skrifiovom rozvadzaci, bol vybrany decentralizovany
rad frekven¢nych menicov Danfoss FCD 300. Problém spocival
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Obr.3 Na combifit syst¢ém ACB 15 bolo inStalovanych
6 menicov FCD 300 pre nastennti montaz
prehladne na otoénom rame. Spodna céast
poskytuje velky priestor na pripojenie

v tom, Ze vystavba pohonnych stanic vyZadovala 3 nové, samostat-
ne riadené pohony, pre ktoré sa uz v rozvadzaci nenaslo miesto.
Okrem frekven¢ného meni¢a FCD 311 pre hlavny pohon, prebera
podla standardu vystavby celkom 5 az 7 menicov typu FCD 303,
FCD 305 a FCD 307 pohon dopravného pasa, vySkového nastave-
nia $titkov, tvarovacej stanice, triediacich tanierov a triediacich ob-
jimok, a taktieZ pohon zasobnika systému combibloc. Systém mo-
ze osadit uzavery az na 15 000 obalov za hodinu a ma celkovy
menovity prikon 15 kVA.

Decentralizovany softstartér
pre plynuly rozbeh a dobeh

Decentralizovany softstartér DMS 300, novo uvedeny na trh, po-
nuka cenovo priaznivé rieSenie v rozsahu od 0,18 do 3 kW.
Umoziuje plynuly Start a vypnutie motora v obidvoch smeroch
otacania a pripojenie mechanickej brzdy. Doby rozbehu sa dajt na-
stavit prostrednictvom spina¢a DIP. Softstartér je mozné namonto-
vat blizko motora alebo priamo na Standardny asynchrénny motor
alebo prevodovy motor. Je zloZeny z pevnej instalacnej Casti, ktora
je spojena s elektronickou ¢astou zadsuvnymi konektormi, a tie
zjednodusuju pripojenie i adrzbu. Dvojité bezskrutkové pruzinové
svorky s T-funkciou umozniuju pripojenie slu¢kovanim. DMS 300,

Obr.4 Decentralizovany softstartér DMS 300 (vpravo)
ma vykonovy rozsah od 0,18 do 3 kW a napajacie
napitie od 3 x 380 - 480V = 10 %.

Vlavo frekvenény meni¢ FCD 300

ktory je koncipovany ako univerzalny motorovy spinac¢, umoZziuje
napojenie jednoduchych pohonov do decentralizovanych instalac-
nych systémov, pricom umozni motorom napajanych zo siete fun-
govat cez komunika¢na zbernicu. Nastavenie sa uskutoc¢niuje cez
rozhranie ASi alebo binarnymi vstupmi a vystupmi. Instalacia bez-
pecnostného vypinaca je volitelnd. Krytie IP 66 poskytuje ochranu
pred vlhkostou a prachom. Hladky povrch s dobrou moznostou
Cistenia zabrariuje usadzovaniu neéistot. Specilne lakovanie G¢in-
ne chrani pred agresivnymi médiami. Elektronicka tepelna ochra-
na ETR alebo pouZitie termistorov chrani motor pred prehriatim.
Dve zvonku viditeIné signaliza¢né LED diédy ukazuju prevadzko-
vy stav a ulah¢uju hladanie poruchy.

Danfoss, spol. s r. o.

Zsolt Markovics
Tovarenska 49

953 36 Zlaté Moravce
Tel.: 037/640 62 86
Fax: 037/640 62 90

51



