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Technicka hodnota
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a moznosti jej zvysSenia

Uvod

Stroje, pristroje ¢i subory strojov ako st vyrobné linky, pruzné vy-
robné systémy a dal$ie, ktoré maju samostatné technicko-ekono-
mické urcenie a plnenie prevadzkovo-technickych funkcii stano-
venych vyrobcom, dovozcom ¢i predajcom sa véeobecne oznacuju
spolo¢nym nazvom ,stroje a strojové zariadenia“. Vypovednou
hodnotou o celkovom stave strojov, strojovych zariadeni a ich pri-
slugenstva je ich aktudlna technicka hodnota, ktora sa pocas pre-
vadzky strojov meni na zaklade ich technického stavu.

Problematika ohodnocovania a stanovenia technickej hodnoty
tvarniacich strojov patri do vedeckého a $tudijného odboru studne
inZinierstvo. Sudne inZinierstvo sa vyznaduje tym, Ze je interdis-
ciplindarnym odborom, a to v disciplindch zdanlivo nesuvisiacich.
Dolezitym poslanim stidneho inZinierstva je skiimanie pricin, prie-
behu a désledku negativnych technickych javov vSetkych odbo-
rov. Jeho vyznamnym pouZitim v ramci hladania materialnej prav-
dy je objasinovanie tychto javov na ucely prerokovania pred
$tatnymi organmi, predovs$etkym v trestnom a ob¢ianskopravnom
konani (vySetrovacie organy, prokuratury, sudy), pri arbitraZznom
konani, pripadne pre potreby spravnych organov a organizacii
[10]. Objektom sudneho inZinierstva je v$ak aj rozsiahla oblast
stanovenia vSeobecnej hodnoty majetku, teda aj majetku podniku
ako celku, jeho casti, zloZky (hmotna a nehmotnd), alebo iného
majetku.

Aktudlny technicky stav strojov a strojovych zariadeni ovplyviiuje
viacero faktorov. Patri k nim najmi starostlivost o stroj (adrzba
strojov po poruche, udrzba podla ¢asového planu, udrzba strojov
podla ich skuto¢ného stavu), patria sem opravy (bezné, celkové,
generalne), prevadzkové prostredie, smennost, vek stroja (zaklad-
na amortizacia) [1]. Zakladnd amortizécia je percentudlnou mie-
rou fyzického opotrebovania strojov podla ich predpokladanej
technickej Zivotnosti, stanovenej na zaklade technickych paramet-
rov strojov a ich normalneho pouZivania za predpokladu vykona-
vania udrzby a oprav podla pokynov vyrobcu alebo predajcu stro-
ja. Skuto¢ny technicky stav sa pri posudzovani znalcom zohladiiuje
tzv. zrazkou (-Z), resp. prirazkou (+Z), pri¢om znalec skiuma cha-
rakter prevadzky stroja, kvalitu udrzby, vyskytujice sa chyby, po-
Skodenia a pod. Zrazka alebo prirazka moze vyjadrovat aj kvalitu
vykonanych oprav, poskodenie skupin, ktoré nie je spésobené nor-
malnym opotrebovanim, pripadne zvy$ené opotrebenia na zaciat-
ku prevadzky stroja.

Dolezitymi vyrobnymi prostriedkami, ktoré podstatne ovplyviuju
produktivitu a hospodarnost vyroby vo vsetkych strojarskych obo-
roch, st tvarniace stroje [2]. Tvérniace stroje v poslednych rokoch
nadobudli velky vyznam pri vyrobe vykovkov a vytvarkov zasluhou
velkej uspory materidlu a ¢asu, ktorych naroc¢nost je charakteris-
ticka pre technolégiu tvarnenia. Pre stanovenie technickej hodno-
ty tvarniacich strojov je vzhladom na ich vysoku cenu potrebna do6-
Kkladnd analyza vSetkych javov vplyvajucich na skuto¢ny technicky
stav strojov, a tym aj na vy$ku ich aktualnej technickej hodnoty.

1. Tvarniace stroje

Technicko-ekonomicky profil tvarnenia sa véeobecne v $trukture
strojarskej technoldgie prejavuje tym, Ze tvarnenim zhotoveny vy-

kovok alebo vylisok sa takmer priblizuje kone¢nému tvaru vyrob-
ku. Vyzaduje sa uz len miniméalne dokoncenie inou technoldgiou.
PretozZe vlastné tvarnenie je velmi kratka operacia, neskracuje sa
len ¢as vyroby, ale zniZuju sa vyrobné naklady a sucasne sa dosa-
huju vyznamné tspory na vychodiskovom materiali, a to najma pri
ustalenej sériovej vyrobe. Tvarniace stroje urc¢uju pokrokovu tro-
ven technoldgie strojarskej vyroby, jej vysoku produktivitu, efek-
tivnost a kvalitu vyrobkov.

Tvarniace stroje mozno rozdelit podla piatich hlavnych kritérii [6]:
1. podla druhu hlavnej formy vyuZitej energie,

2. podla relativneho pohybu pracovného néstroja,

3. podla pohonu,

4. podla technologického urcenia,

5. podla vizby k pracovnému organu.

Podla normy STN 21 0200 sa tvarniace stroje rozdeluju do 9 hlav-
nych skupin:

1. Lisy

2. Buchary

3. Tvarniace automaty
4. Noznice

5. Ohybacky

6. Zakruzovacky

7. Rovnacky

8. Valcovacky

9. Tvarniace komplexy

Zéakladné skupiny tvarniacich strojov [6]:

1. Stojan — slazi na uchytenie vSéetkych casti lisu a je hlavnou sku-
pinou zachytavajtacou sily uzito¢ného odporu, ktoré vznikaju po-
¢as tvarnenia. Hlavnou poZiadavkou na kons$trukciu stojana je
jeho tuhost.

2. Mechanizmus pohonu - predstavuje sthrn hriadelov a prevo-
dov (ozubenych a s klinovymi remenmi), pomocou ktorych sa
krutiaci moment vyvijany elektromotorom a zotrva¢nikom lisu
odovzdava prostrednictvom spojky na hlavny (pracovny) hriadel
lisu.

3. Cinny orgén (baran, $mykadlo) — jeho tlohou je odovzdat pria-
modiary pohyb klukového mechanizmu a preniest vyvinutu silu
z nastrojov na klukovy hriadel.

4. Spojka a brzda.

Elektrovyzbroj.

6. Pridavné mechanizmy sliziace na automatizéciu alebo na rozsi-
renie rozsahu pouzitia stroja.
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2. Ohodnocovanie tvarniacich strojov

Postup stanovenia hodnoty strojov a strojovych zariadeni predpi-
suje Vyhlaska MS SR ¢. 86/2002 Z. z. v prilohe ¢. 4: Postup stano-
venia vSeobecnej hodnoty strojov, strojovych zariadeni, drahovych
vozidiel, plavidiel a lietadiel. Postup spoc¢iva v porovnani drovne
skuto¢ného technického stavu stroja po odpracovani znameho pra-
covného cyklu s jeho prognézovanym technickym stavom a na je-
ho zéklade vypocitanej technickej hodnoty stroja vyjadrenej v Sk
alebo vSeobecnej hodnoty stroja, takisto vyjadrenej v Sk.

Pri uréovani technickej hodnoty stroja alebo strojového zariadenia
by sa mal znalec riadit nasledujacim postupom:



1. Zaradenie stroja do kategorie (podla kategorizacie strojov
a strojovych zariadeni)
Tvarniace stroje sa zaraduju do kategorie ,Tvarniace stroje
na kovy a plastické hmoty*.

2. Stanovenie vychodiskovej hodnoty stroja
Pouziva sa pri vypocte technickej hodnoty stroja vyjadrenej
v Sk alebo pri vypocte vSeobecnej hodnoty tvarniaceho stroja.
Stanovuje sa na zéklade vstupnych nakladov a obstaravacej ceny.

3. Stanovenie vychodiskového technického stavu stroja
Je technicky stav tovarensky vyrobeného nového stroja, pri-
padne stroja po celkovej alebo generalnej oprave, modernizacii
alebo rekonstrukcii vo vztahu k tovarensky vyrobenému nové-
mu stroju. Vyjadruje sa v percentach.

4. Vypocet zdkladnej amortizacie
Zakladnd amortizacia stroja ne¢leneného na skupiny sa stanovi
podla vztahu:

Z4 = r(RZ—ﬂ)KS [%]
A o)
kde r — pocet odpracovanych rokov [roky],
RZ - rocna zrazka [%],
ZS - prognodzovana Zivotnost stroja [roky],

Z0S - zostatkové percento prevadzky schopnosti
stroja po skonceni prognézovanej Zivotnosti,
KS - Kkoeficient smennosti.

5. Vypocet technického stavu stroja
Technicky stav tvarniaceho stroja ne¢leneného na skupiny sa
vypocita podla vztahu:

TSi=VISi—ZAi  [%] )
kde VTSi — vychodiskovy technicky stav [%],
ZAi - zékladna amortizacia [%].

6. Vypocet skuto¢ného technického stavu stroja

7
STSi = TSi-[ 1+ 22| ko [%]
100

@
kde STSi - skuto¢ny technicky stav [%],
TSi - technicky stav [%],
Zi - zmena technického stavu [%],
kmoi — XKoeficient moralneho opotrebenia [-].
7. Vypocet technickej hodnoty stroja vyjadrenej v Sk
THg, = STS-VH [Sk]
100 @
kde THg - technicka hodnota tvarniaceho stroja
vyjadrena v Sk,
STS - skutocny technicky stav stroja [%],
VH - vychodiskova hodnota stroja [Sk].
8. Vypocet vSeobecnej hodnoty stroja
VSH = THg, -KP  [Sk] ©)

kde THg - technickd hodnota tvarniaceho stroja
vyjadrena v SK,
KP - Kkoeficient predajnosti.

3. Moznosti zvysSenia technickej hodnoty
tvarniacich strojov

Technicku hodnotu tvarniacich strojov, okrem faktorov uvede-
nych v tvode, ovplyviiuje ich vybavenost:

a) prislusenstvom,

b) nastrojovym vybavenim,

¢) mimoriadnou vybavou.

Velky vyznam a vplyv na technicki hodnotu z hladiska udrzby
a oprav ma tiez:

d) modernizécia,
e) rekonstrukcia.

Prislusenstvo

St to predmety, ktoré tvoria so strojom jeden majetkovy celok a st
stucastou jeho ocenenia a evidencie. PrisluSenstvo moze byt su-
Castou dodavky strojov a strojovych zariadeni, resp. priraduje sa
k nim dodato¢ne (naradie, beZzné néstroje, meradld a pod.).

Nastrojové vybavenie

Ide o osobitné prislu$enstvo. Patria sem tvarniace nastroje, ktoré
z hladiska ceny tvoria vyznamnu poloZku pri ohodnocovani tvar-
niacich strojov. Na rozdiel od inych strojov neZ napr. obrabacich
(kde cena nastrojov je v porovnani s cenou stroja zanedbatelna),
pri tvarniacich strojoch vztah hodnoty tvarniaceho stroja a hodno-
ty tvarniaceho nastroja moze dosiahnut napr. pomer 2 : 1, ¢ize az
polovicu hodnoty stroja. V niektorych pripadoch méze hodnota na-
stroja dokonca prevysit hodnotu samotného stroja.

Mimoriadna vybava

Mimoriadna vybava tvarniaceho stroja predstavuje vybavenost
stroja nad ramec Standardne dodavaného prislusenstva vyrobcom
daného typu stroja. Druh vybavenosti je stanoveny vyrobcom,
resp. dovozcom, autorizovanym distribitorom alebo predajcom.
Vstupna cena tejto vybavy nie je zahrnutd do vstupnej ceny zloZky
majetku podniku. Pri ur¢ovani hodnoty mimoriadnej vybavy zna-
lec vychadza z udajov a katalogov vyrobcov, z tdajov a katalogov
autorizovanych predajcov, pripadne z inych katalogov a zdrojov.

Modernizacia

Predstavuje taka upravu stroja, ktord nahradi niektoré casti stroja
technicky lep$im rieSenim s cielom zvysit jeho produktivitu, vyba-
venost alebo rozsirit jeho pouzitelnost [4].

Rekonstrukcia

Ide o takd upravu stroja, ktorou sa zmeni tcel a technické para-
metre stroja. Rekonstrukcia moézZe mat charakter prestavby alebo
nestandardnej tpravy [4].

Zaver

Tvarniace stroje mozno z rozli¢nych doévodov vybavit nad ramec
Standardne dodavanej vybavy vyrobcom daného typu stroja. V ta-
komto pripade hovorime o mimoriadnej vybave tvarniaceho stro-
ja. Pri stanoveni technickej hodnoty je hodnota mimoriadnej vyba-
vy zahrnutd do aktudlnej ceny stroja, pricom pri stanovovani
technickej hodnoty mimoriadnej vybavy stroja platia rovnaké za-
sady ako pre samotny stroj (vychodiskova hodnota, zakladna
amortizécia, obhliadka pre stanovenie skuto¢ného technického
stavu).

Dolezitou vybavou tvarniaceho stroja ako vyrobného stroja pre in-
dividudlnu technoldgiu tvarnenia su tvarniace nastroje, ktoré su
koncovym a realiza¢nym prostriedkom individudlneho technolo-
gického postupu. Tak ako samotny konkrétny tvarniaci stroj pod-
lieha opotrebovaniu a poskodeniam, podliehaju im aj nastroje, na-
radie a pomocné zariadenia. Su to samostatné celky, a preto ich
opotrebovanie bude odli$né od opotrebovania jednotlivych sucias-
tok ¢i skupin stroja. Pocas doby prevadzky tvarniaceho stroja sa
moZe jeho nastrojové vybavenie rozsirovat. Tvarniace nastroje sa
zaraduju do prislu$enstva stroja a zvy$uju jeho technicka hodnotu.
Tvoria so strojom jeden majetkovy celok, st sucasfou jeho ohod-
notenia a evidencie. V takychto pripadoch hovorime o technolo-
gickych systémoch. DoéleZitou zloZzkou ceny tvarniacich néstrojov
je nehmotna zlozka, ktora v sebe zahrna vsetky teoretické vedo-
mosti a praktické poznatky vloZené do navrhu, konstrukcie a vy-
roby nastroja (know-how).

Prispevok je sicastou grantového vedeckého projektu VEGA MS
a SAV ¢ 1/9396/02 [12].
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