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Firma B & R poniika moderné rieSenie
polohovych aplikacii - CNC, PLC a vizu-
alizaciu v jednom zariadeni. Priemysel-
né PC sa stali pevnou sucastou sveta
automatizacie. Operaény systém Win-
dows sa neprijima bez vyhrad, predsa
vsak je celosvetovo najrozSirenejsi a je
vnimany ako $tandard. Vzhladom na to,
ze spolahlivost, stabilita a vypoctovy vy-
kon priemyselnych PC trvalo rasta, roz-
hodla sa firma B & R uviest systém
softCNC pre PC, ktory sa vyznacuje sta-
bilitou, pracou v redlnom ¢ase a komfor-
tom pri ovladani. Pozoruhodné vysledky

boli dosiahnuté pri rezani vodnym la-

¢om, laserom a plameriom.

Integrované rieSenie

Vsetky softvérové komponenty systému od B & R, softCNC, ktoré
st potrebné pre automatizaciu stroja (CNC — computer numerical
control, programovatelny automat, PLC — programmable logic
control a vizualizicia) beZia na jednom procesore. Integrovana
systémova architektura otvara enormné perspektivy na zvySovanie
rychlosti odozvy, prestupnosti dat, a presnosti pri paralelnom zni-
Zeni nakladov. Pri velkych objemoch dat eliminuje moZnost pria-
meho pristupu do pamiti (DMA) ¢asovo naroéné presuny a rov-
nako zrychluje ind¢ pomald obnovu dat. PouZivatel moze systém
softCNC Iahko rozsirovat podla poZiadaviek aplikacie a pouZitého
procesora.

Otvoreny a flexibilny riadiaci systém

Flexibilna architektira systému spolu s neobmedzenym pristu-
pom k najr6znej$im rozhraniam davaju pouZivatelovi moznost za-
komponovat vlastné softvérové komponenty priamo do aplikacie.
Parametre osi, korekcia pohybov a dal$ie procesné data mozu byt
menené v redlnom c¢ase. Za behu je mozné napr. priradit os inému
kanalu v systéme CNC, spracuvat a reagovat na udalosti typické
pre pouZitu technolégiu (prikladom je prepnutie z polohovej regu-
lacie osi na momentovu reguldciu) alebo velmi rychlo reagovat
na neoc¢akavané zmeny v technologickom postupe. To je mozné
vdaka synchronizacii PLC a systému CNC, ako aj prepojeniu po-
honov a dalsich pridavnych zariadeni (ostrovéeky vstupov a vystu-
pov apod.) prostrednictvom zbernice na riadenie v realnom c¢ase
Ethernet Powerlink.

Pouzivatel m4 pri rieSeni svojich poZiadaviek na vyber zo Sirokej
palety hardvérovych a softvérovych komponentov B & R. Pre rie-
Senia, ktoré vyZaduju kombinaciu PLC a polohovacich funkcii ale-
bo funkcii CNC, je takéto integrované rieSenie B & R volbou na pr-
vom mieste.

Rozsiahle funkcie CNC

V standardnej konfiguracii su k dispozicii $tyri na sebe nezavislé
kanaly CNC. Kazdy z nich mo6Ze interpolovat aZ devit osi, pricom
o0s, realizovana viacerymi pohonmi (portal), je povaZovana za jed-
nu os. Systém CNC ponuka okrem rozsiahlej mnoziny povelov
podla DIN 66025, resp. ISO 6983, pestru paletu dalsich funkecii:

e bezrazové trajektorie,

¢ dynamické predvidanie — funkcia Look Ahead,

e spitny chod po trajektorii,

® mechanizmy resetu programov CNC,

o signalové funkcie trigger a latch,

e mechanizmy ,teach in“ a ,teach probe®“.

Program v PLC moéZe riadit Iubovolné mnoZstvo pridavnych osi,
ktoré su v principe nezavislé na systéme CNC. Prostrednictvom
elektronickych prevodoviek, vaciek a Sirokej palety volne defino-
vatelnych udalosti m6zu v$ak byt tieto osi zviazané s pohybmi osi
v systéme CNC. Vdaka vykonnému rozhraniu medzi systémom
PLC a CNC moze byt navyS$e spravanie celého systému nastavené
tak, aby presne vyhovovalo poZiadavkam aplikacie. Okrem vy$sie
uvedenych funkcii, existuju pre systém CNC, ako aj pre ostatné
osi, rozne simula¢né mody, ktoré umoziuju analyzu pohybu bez
toho, aby bolo treba vyvolavat mechanicky pohyb v jednotlivych
osiach. Na ucely diagnostiky su k dispozicii vykonné chybové za-
znamy (Zurnély), pomocou ktorych sa daju chronologicky zdoku-
mentovat vSetky interakcie medzi systémami PLC a CNC a medzi
systémom CNC a pohonmi, vratane odovzdavanych parametrov
a hlaseni.

Grafické rozhranie na mieru

Tendencia cielovych zdkaznikov nezamestnavat odbornikov na
CNC vedie mnohych vyrobcov k vyvoju intuitivne ovladanych ob-
sluznych prostredi. Znamena to vlastne posun od programovacich
jazykov k abstraktnym popisom procesu, ktoré sa vytvaraju grafic-
ky alebo pomocou menu, prispésobeného konkrétnym vyrobnym
technoldgiam. S ohladom na systémové prostriedky si pouZivatel
systému soft CNC moze vybrat vizualizaciu na baze Windows ale-
bo vlastnu intuitivnu vizualizaciu od spolo¢nosti B & R s obdobou
principu ,look and feel“, aky pozname z Windows. Pre obidva va-
rianty pontika B & R vykonné softvérové baliky (Genesis32, resp.
B & R Visual Components). Vizualizacie je mozné vytvarat aj s azij-
skymi znakovymi sadami alebo azbukou. Na strane HV ma zdkaz-
nik moznost vybrat si zo Sirokej ponuky priemyselnych PC spo-
lo¢nosti B & R (napr. aj ovladanie pomocou dotykovej obrazovky,
zakaznicke rieSenie predného panela atd.).

Ethernet Powerlink

Rychlost a presnost sa radia medzi najdoleZitejSie kritérid v poho-
narskej technike. Vymena dét pri novych systémoch s nadrade-
nym systémom CNC preto prebieha prostrednictvom zbernice



Ethernet Powerlink. Tento novy Standard, vyvinuty firmou B&R,
umoziuje komunikaciu na stroji striktne v redlnom case. Této vy-
sokorychlostna siet je postavena na baze Fast Ethernetu s preno-
sovou rychlostou 100 Mbps. Mnohym pouzivatefom Windows zné-
my protokol TCP/IP bol nahradeny synchronnym sietovym
protokolom s rychlou odozvou. Vyhodou tejto technoldgie je, Ze
velka prenosova rychlost umoznuje vyuzit celu Sirku prenosového
pasma pri minimalnom rozptyle v ¢asovani zbernice.

Integrovana technika pohonov

Digitalne servozosiliiovate ACOPOS st uréené na riadenie syn-
chrénnych a asynchrénnych motorov v prudovej, rychlostnej a po-
lohovej sluc¢ke. Ich integrovanou sucastou su brzdné rezistory
a napdjaci filter (EMC). Samozrejmostou je moznost prepojenia
casti DC viacerych servopohonov pomocou zbernice DC, ktora
umoziiuje maximalne efektivne vyuzitie doddvanej energie.
Vyborné riadiace vlastnosti zaistuje predovsetkym pouZitie signé-
lového procesora (DSP), ktory poskytuje dostato¢ny vykon na vy-
pocet véetkych pohybovych parametrov, a tieZ neustale sleduje za-
tazenie vykonovych casti servozosiliova¢a a podla neho potom
riadi jeho funkciu. Na zdklade udajov z teplotnych snimacov
umiestnenych na piatich miestach (doska plosnych spojov, kon-
denzatory, brzdny rezistor, IGBT a motor) sa v redlnom case tvori
matematicky teplotny model, ¢im sa nasledne urc¢uje skuto¢né vy-
konové zatazenie jednotlivych c¢asti. Vdaka tomu je servozosiliio-
va¢ schopny v $pi¢kach dodavat relativne vysoké prudy, a tym
aj vykony bez nebezpecia vlastného poskodenia.

Podla pouZitia sa poZaduju rozdielne hodnoty otac¢ok a krutiacich
momentov motorov. Motory B & R popri atribatoch, ako je vykon
a kvalita spracovania, disponuju es$te jednou velkou vyhodou
— elektronickym typovym $titkom. Ide o pamit EEPROM, v ktorej
sa uchovavaju vsetky relevantné mechanické a elektrické para-
metre motora. V zhone pracovného dna to prindsa dvojity efekt:
rutinné pracovné a servisné zasahy su vyrazne ulahc¢ené a pripad-
nd vymena je mozné bez zdihavého zad4vania parametrov.

Zaznamy momentov, rychlosti, teplot atd. su pouZivatelovi k dis-
pozicii pre reguldciu a diagnostiku. Pomocou funkcie osciloskop,
ktord je integrovana do vyvojového prostredia, mozeme sledovat
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vsSetky detaily pohybov mechaniky. V praxi to znamena vyrazné
zniZenie nakladov na uvedenie do prevadzKky a servis.

Sief internet

Od riadiaceho systému s modernou architekturou sa dnes oc¢aka-

va moznost vzdialenej diagnostiky a pripojenie k sieti internet.

Uprednostriuje sa vytacané spojenie a ethernetové rozhranie na

pripojenie k sieti intranet. Tymto sposobom moéZe vyrobca, ako aj

koncovy zdkaznik vyuZivat vSetky moznosti, ktoré internet ponu-

ka. Cez web je mozna vzdialena diagnostika, hladanie poruch a -
update softvéru od CNC a PLC aZ k pohonom. V opa¢nom smere

moézZu byt automaticky vysielané spravy a alarmy stroja formou

elektronickej posty alebo SMS do celého sveta. Uvedené pristupy

vyrazne redukuju dobu odstavenia stroja pri problémoch.

Systém softCNC od B & R je ekonomicky vyhodna kombinacia
elektroniky a technoldgie s novymi funkciami. K jeho presadzova-
niu prispieva najmi to, Ze vyrobcom dnes mimoriadne zilezi
na produktivite svojich strojov, v zdujme ktorej sa neobavaju vyuZit
moznosti najmodernej$ej riadiacej techniky.
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