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VEGA

na meranie vysSky hladiny a tlakov
v celulézovo-papierenskom priemysle (3)

Papierensky stroj

Papierensky stroj reprezentuje zakladny stroj papierne. Pod su-
hrnnym nazvom ,papierensky stroj“ sa skryvaju rozli¢né, az
10 metrov Siroké a 200 metrov dlhé, za seba postavené strojové za-
riadenia: nate¢enie celuldzy, sitova Cast, lisovacia c¢ast, susiaca cast
anavijanie tvoria $tandardné elementy takéhoto stroja a daju sa na-
vzajom variabilne prepojit.

Po zriedeni a triedeni sa papierovina (suspenzia vlakniny a ostat-
nych doplnkovych surovin zriedenych vodou na asi 0,5 % hustotu)
vedie konstantnym prietokom cez natok na sitovu Cast papieren-
ského stroja. Preto sa precerpava cez konicku cast rozdelovaca
a niekolko ventilov. V tomto bloku musia byt tlak a nizka rychlost
konstantné. V zavislosti od rychlosti pdsu moéze tlak dosahovat
10 barov, a toto tieZ ur¢uje poziadavky na velkost skladu buniciny.
Celné boxy papierenského stroja maji objem asi 100 m? teplej sus-
penzie s teplotou asi 40 'C a tlak ¢erpadla je si 5 barov.

Suspenzia vldkien je odvodiiovana pomocou tlakovych filtrov, od-
lu¢ovacov a vdkuovych nasavacich komér az na hustotu 25 %.
Na konci vstupnej filtra¢nej linky sa vlakno odobera z valca pomo-
cou plsti a odsavacieho valca a je vedené do lisovacej ¢asti. Tu sa
zvy$kova voda odstrariuje pomocou posobenia tlaku a pas sa vedie
do susiacej ¢asti bez tlaku. DoleZitou podmienkou pre zaistenie
kvality je rovnomerné odvodnovanie aZ do 50 % pozdiz celej sirky
pasu pri stu¢asnom zosiltovani Struktdry vldkniny.

Meranie tlaku pomocou
prevodnika tlaku VEGABAR 64
Meranie tlaku vo vytokovej Casti papierenského stroja je vyuziva-
né na riadenie rychlosti zmie$avacich ¢erpadiel a je najdoleZitej-
$im meranim tlaku na papieren-
skom stroji. Je preto zdvojené.
Meracia slu¢ka je umiestne-
na blizko vypustnych otvo-
rov na vodiacej a vytlaCnej
strane stroja. Tlak na vodiacej
Casti sa vyuziva na riadenie, tlak
na vytla¢nej strane na porovnanie
riadenia. Toto sa musi realizovat
pomocou velmi presného mera-
nia bez spitnych vplyvov.
Optimalne rieSenie je prevodnik
tlaku VEGABAR 64 s tplne rovin-
nou membranou, s triedou pre-
snosti 0,05 % a vysokym krytim IP
68 (obr. 12).

Obr.12

VEGABAR B4 . . . .
Natieranie papiera — papier
— absoldtne rovinna

membréna CERTEC® s povrchovou Upravou
— bez vplyvu na vytokovu Cast Aby sa zlepsila hladkost povr-
papierenského stroja chu, lesk, belost a spracovatel-
- bez potreby oddelovacej

nost tlacou, dostavaju papiere
povrchovy néter. Tento nater
pozostava z hodnotnych prirod-
nych pigmentov, pojidiel, ako aj
z inych pomocnych substancii.

rovinnej membrany
— meraci rozsah

0,01 - 60 barov,

presnost 0,05 %

Obr.13

SNIMACGE A PREVODNIKY

Nanasanie tejto vrstvy sa robi strojovo v natieracich strojoch. Pri
dvojitom natierani postupujeme tak, Ze sa pred kone¢nym naterom
papiere najprv natieraju takzvanym prednaterom, papier vdaka
nemu ziska es$te rovnomernej$i povrch. Inou formou povrchovej
upravy je povrchové glejenie, ktoré zohrava vyznamnu dlohu pri
potlacitelnosti papiera. Aj pri pisani na papier tekutymi substancia-
mi (atrament) je glejenie vyznamnym faktorom.

Pri povrchovej tprave papiera sa nanasaju vrstvy pigmentov, pri-
davaju sa spojiva a voda. Povrchova tprava sa vykonava na natie-
racich agregatoch alebo na oddelenych natieracich strojoch.
Natieraci proces uplne uzavrie pory papiera a vyhladi jeho povrch.
Cela natieracia linka pozostava zo skladu, pripravy a davkovania,
obsahuje pracovny priestor stroja, ako aj mikrofiltraciu pri recyk-
lacii naterov.

Ochrana proti chodu ¢erpadiel naprazdno
v davkovacich potrubiach pomocou
spinaca VEGASWING 61

Natieracie zlozky sa davkuju vic¢sinu ca-
su v ,riedkej konzistencii®,
pricom obsahuju 64 — 66 %
pevnych castic. V davkova-
com stroji sa kasa transportu-
je zo zasobnikov pomocou
$pecidlnych cerpadiel na dal- =
Sie spracovanie. Chod na-
prazdno moze sposobit po-
Skodenie a poruchu c¢erpadiel.
Preto je potrebné monitorovat YEGASWING &1
prietok z dovodu hustoty nate-

rov a malych priemerov potru- bracn v

bi. Optimdlnou ochranou proti :Zﬁ;‘;iﬁfvzzlet:‘;z?ﬁ -
chodu ¢erpadiel naprazdno je v lepivych materidloch, ) N J
vibra¢ny spina¢ VEGASWING odolny voci oteru

61. Vdaka vibra¢nej vidlicke s Tt
diZkou len 40 mm a montaz i
nym pripojenim G 3 A pracuje
tento spina¢ spolahlivo aj s vel-
mi lepivymi naterovymi materialmi (obr. 14).

- vibra¢ny spina¢ pre kvapaliny

Obr.15

Para a kondenzat

Efektivne suSenie

V susiacej casti papierenského stroja sa mechanickym stla¢anim
pasu papiera v lisovacej ¢asti vylucuje voda a ziskavame papier
s obsahom sus$iny 50 — 55 %. Zvy$kova vlhkost sa odstranuje po-
mocou odparovania. To sa realizuje prechodom papiera medzi
parou ohrievanymi valcami papierenského stroja. Prenos tepla
na papier sa realizuje priamo cez kontakt papiera s valcami s povr-
chovou teplotou 80 az 135 °C. Pre $pecidlne typy papiera sa moze
pouzit $pecialna kombinacia kontaktného a konvek¢ného sus$enia.
Prechodom papiera cez hladiacu stolicu papierenského stroja sa
ziskavaju satinované papiere. Satinovanie sa robi pomocou systé-
mu za sebou a nad sebou namontovanych, vi¢$inou vyhrievanych
valcov z liatej ocele a papierovych valcov, cez ktoré v tvare vinov-
ky prechadza pas papiera.
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Meranie tlaku v suSiacich valcoch
pomocou prevodnika tlaku VEGABAR 52
Pocas procesu susenia sa teplo ziskava z pary, pri¢om tato na vnu-
tornych stenach valcov kondenzuje. Tento kondenzat vplyva
na ucinnost prenosu tepla a prenosu na papier.
Preto je dolezité udrziavat tuto vrstvu ¢o najmen-
$iu meranim tlakovej diferencie na vstupe a vy-
stupe. Pouzitim prevodnika
tlaku VEGABAR 52 je mozné
efektivne monitorovat susia-
ci valec a pomocou sifonu
znizit teplotu pary zo 160
na 120 °C, ktora je vyhovuja-
capre VEGABAR 52. Vysoko
pretazitelnd membrana CER-
= TEC® zaistuje potrebnu spo-
E lahlivost aj v pripade tlako-
vych skokov v privodnych

Obr.16 potrubiach (obr. 16).
Individualne VEGABAR 52
spracovanie signalu ==iaosin 9=
VEGA pri snimac¢och pontka —vysokd odolnost voi s
véetky typy vystupov: pI‘l:ldO- pretaZeniu a vikuu 1

. M . . - vysoka odolnost N
vé pre $tandardné spracovanie, vodi vibricidm -+
ako aj signdly limitnych sta- — dlhodob4 stabilita ['F
vov. Pre kontinualne meranie 0,1%/2 roky

v . v, - meraci rozsah od 1-200 barov
vysky hladiny a tlakov sa vyuzi- s presnostou 0,1 %
vaju prudové vystupy 4 — 20
mA/HART v dvojvodi¢ovom Obr.17

zapojenim alebo vo 4-vodico-

vom zapojeni. V ponuke su aj ¢islicové vystupy Profibus PA alebo
Foundation Fieldbus. Pre vyhodnotenie hrani¢nych stavov v spi-
nacoch je k dispozicii bezkontaktny spina¢, relé alebo tranzistoro-
vy vystup. Rovnako mozno pri spinac¢och vyuzit aj signal NAMUR
alebo prudovy vystup ku vyhodnocovacim pristrojom VEGA.

VEGA pontika bezpeénost

Snima¢e VEGA na meranie vy$ky hladiny, tlakov a hrani¢nych sta-

vov sa vyrabajt podla technologického konceptu plics®, ktory je

charakterizovany tymito vlastnostami a moZnostami:

e Volba krytu z plastu, hlinika alebo nehrdzavejucej ocele s kry-
tim IP 66 az IP 68 (IP 69 K).

e Chemicky odolné materidly voc¢i chemikaliam a pripravkom.

e Bez vplyvu na tok surovin v systéme vdaka uplne rovinnym
membranam snimacov tlaku a s excelentnou presnostou 0,05 %.

e Bezdotykova radarova technologia umoziiuje merat aj v prostre-
di s vysokymi teplotami, nalepovanim materidlov na steny za-
sobnikov, parami a vrstvenim plynov.

e Vibra¢né spinac¢e na ochranu proti preplneniu; v stlade s pozia-
davkami WHG (certifikat proti preplneniu) a jednoro¢nym tes-
tom funk¢nosti pomocou tlacidla.

Dalsie informacie:

K EST

Letna 40

042 60 Kosice

Tel./fax: 055/625 36 33, 62 55 15 50
e-mail: ktest@kbc.sk
http://www.ktest.sk
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