Siemens

riadenie CNC a riadenie

Ivan Sekaj

Pri prileZitosti veltrhu EMO 2003 konané-
ho 21. - 28. 10. v Milane sa dna 11. 9. 2003
uskutoc¢nila tlacova konferencia spolo¢-
nosti Siemens. Veltrh EMO je zamerany
na oblast obrabacich strojov a kona sa kaz-
dé dva roky, cyklicky v mestach Milano,
Hannover a PariZ. Siemens — divizia A & D
(Automatizacia a pohony) novinarom pred-
stavila viaceré aktudlne produkty a rieSe-
nia, uré¢ené na riadenie obrabacich strojov,
riadenie pohonov a iné, s tym suavisiace
produkty a sluzby.

Tla¢ovka sa uskutoc¢nila na péde vyrobné-
ho zavodu Siemens-WKC v Chemnitzi (by-
valy Karl-Marx Stadt). Tato fabrika ma
v oblasti obrabacich strojov dlhoro¢na tra-
diciu. V byvalej NDR bola strediskom vy-
voja a vyroby strojov NC/CNC, riadiacich
systémov, pohonovej techniky a prislus-
nych strojnych zariadeni pre vtedajsi cely
,vychodny blok*“. Po spojeni Nemecka a po
viacerych zmenach a rekonstrukciach je
dnes modernou a vyznamnou sucastou
koncernu Siemens v produkcii riadenia
CNC a kompletizacie koncovych zariadeni
pre riadenie obrabacich strojov, pohonov
a vyrobnych zariadeni.

Siemens na veltrhu EMO ako najvyz-
namnej$i svetovy vyrobca v spominanych
oblastiach predstavil pod mottom ,,Produc-
tivity in Motion - systems, solutions, servi-
ces“ mnohé produkty. Niektoré z nich si
dalej velmi stru¢ne pribliZime.

Oblast obréabacich strojov (frézovanie, su-
struzenie, brusenie) zasahuje od riadenia
CNC cez elektrické pohony a motory, bez-
pe¢nostnu techniku po servis, sietovi pod-
poru a virtudlny navrh novych zariadeni.
Na riadenie Siemens pontka svoj program
Sinumerik. Pre jednoduchsie stroje je
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uréeny rad Sinumerik 802. Sinumerik
802S/C je urceny na manudlne riadenie
servo strojov, ktoré sa daju lahko obsluho-
vat aj bez znalosti programovania. Na na-
ro¢né, programom riadené aplikacie CNC
mensieho rozsahu, je k dispozicii Sinu-
merik 802D. Vie riadit 4 osi plus vreteno.
Vyznacuje sa jednoduchym programova-
nim a kompatibilitou s G-kédom inych NC
vyrobcov. Na komunikaciu s obsluhou sli-
7i plochy farebny graficky displej s klaves-
nicou, ktory umoznuje simulovat ¢innost
stroja a diagnostikovat stavy vratane osci-
loskopickych funkcii. Na riadenie 6 osi je
k dispozicii vykonnejsi systém Sinumerik
810D, vybaveny dal$imi funkciami a schop-
ny interpolovat az v 5 osiach. V tlohe vy-
konovych prvkov motorov je tu integrova-
nych 6 modulov Simodrive 611, ktoré su
tiez dostupné ako samostatné produkty.
Najvykonnej$im ¢lenom rodiny Sinumerik
je typ Sinumerik 840D powerline. Tento
produkt je ur¢eny na najnaroc¢nejsie aplika-
cie CNC. Jeden modul riadi 32 osi, pricom
je mozné moduly spolu spéjat a vytvorit je-
den systém na riadenie aZ 248 osi a vretien.
Popri riadiacej elektronike, ktoru Siemens
vystavoval na EMO, pontka aj ekonomické
vreteno do obrabacich strojov. Kratiaci
moment vretena je od 30 do 80 Nm a ma-
ximalne otac¢ky 15 000 alebo 18 000 za mi-
nutu. Je vyhodné pouzit ho napriklad pri
spracovani hlinika.

Pouzivatelom riadiacich systémov posky-
tuje Siemens servisné i poradenské sluzby
a programovu podporu aj prostrednictvom
internetu. Jednou sluzbou je Motion Con-
trol Information System, ktory poskytuje
priklady rieSeni, vyrobné data, udaje
o tdrzbe a podobne. DalSou zaujimavou
sluzbou, ktord zabezpecuje ePS Network,
je poradenstvo a dialkovy servis. Ten zahr-
na diagnostiku, analyzu dat, prenos dat,
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odstranovanie poruch alebo konfigurova-
nie systémov po sieti na lubovolné miesto
na Zemi.

Pod nazvom ,yvirtudlny navrh“ predstavil
Siemens novinarom modernu formu spolu-
prace pri navrhu pohonov a ich riadenia
urc¢enu pre konstruktérov obrabacich stro-
jov. Konstruktér obrabacieho stroja si za-
definuje poZziadavky na stroj a jeho funkcie
a doda potrebnu dokumentéciu. Pracovnici
Siemensu potom vyuzitim pocitacovych si-
mulécii na virtudlnom modeli pri zohladne-
nim vSetkych statickych, dynamickych
a materidlovych vlastnosti navrhna opti-
malne pohony a program NC na riadenie
stroja. Tymto spdsobom je mozné usetrit
vela ¢asu a nakladov na vyvoj.

Okrem oblasti riadenia obrabacich strojov
uz tradi¢nou sférou vyvoja a produkcie
Siemensu su elektrické pohony. Tie sa po-
uzivaju ako komponenty pri konstrukcii
zariadeni baliacich strojov, lisov, pri spra-
covani plastov, dreva, keramiky, pri textil-
nych strojoch, v sklarskom priemysle
a v inych priemyselnych aplikaciach. V tej-
to suvislosti sa ponukaju systémy Simo-
tion, ktoré st k dispozicii na troch réznych
platforméach: ako komponent PC, ako kla-
sicky riadiaci systém a vo forme modulu
zaintegrovaného priamo do motora.
Simotion, vybaveny patri¢nym progra-
movym vybavenim a vyvojovymi prostried-
kami, je Iahko a rychlo prispésobivy
konkrétnym poziadavkam. Pod nazvom
Masterdrives Motion Control je ponukany
program pohonov pre kazdy typ motora vo
vykonovom rozsahu od 0,55 do 6000 kW,
a to v roznych vyhotoveniach. Pre rychle
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krokové motory je uréeny rad Motion
Control (MC) a pre naro¢né aplikacie spo-
jitého riadenia rad Vector Control (VC).

Popri pohonoch a systémoch CNC Sie-
mens na EMO ’03 propagoval aj iné svoje
produkty, ktoré so spominanymi zariade-
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niami bezprostredne suvisia. Patria sem
napriklad grafické operatorské panely
HMI (human machine interface), ktorych
je k dispozicii viacero typov podla poZiada-
viek danej aplikacie. Lisia sa velkostou,
rozliSenim, zloZitostou, po¢tom ovladacich
prvkov, farebné/monochromatické a po-
dobne. Druhou délezitou strankou komu-
nikacie ¢loveka so strojom je programové
vybavenie a vyvojové prostriedky. Tu treba
spomenut novy vizualiza¢ny systém
WinCC flexible. Tento programovy nastroj
bude zjednotenim a pokrac¢ovanim doteraz
pouzivanych prostriedkov ProTool na pro-
cesnej urovni a WinCC na urovni vizualiza-
cie a nadradenej obsluhy. Bude zastresovat
vSetky urovne tvorby aplika¢ného progra-
mového vybavenia HMI pre stanice PC,
Kklient/server, internetovy Kklient, operator-
ské panely, mikropanely, mobilné panely,
pre zariadenia Simotion Motion Control,
Simatiky a pre iné automatiza¢né pro-
striedky. Stru¢ne mozno WinCC flexible
charakterizovat ako programové vybave-

nie pod OS Windows 2000/XP na tvorbu
aplikacii HMI (grafické rozhrania ¢lovek-
stroj) pre procesné zariadenia a PC vo via-
cerych jazykoch. Dovoluje projektovanie
vsetkych zariadeni HMI na baze Windows
CE Simatic. Toto sa, okrem iného, vyzna-
¢uje ¢rtami ako napr.: centralny pristup ku
vSetkym zariadeniam, servis, diagnostika
a download po sieti, posielanie e-mailov,
kompatibilita Active-X, TCP/IP, inteligent-
né programovanie, kompatibilita s progra-
movacim jazykom Step-7 (Simatic).
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