Rekonstrukcia starsieho
obrabacieho stroja

- ano alebo nie?

Vela sa uz napisalo o vyhodéach aj nevyhodach rekonstrukcii star-
Sich obrabacich strojov bez ohladu na to, ¢i ide o sustruh, frézu
alebo brusku. Cielom tohto prispevku nie je vytvorit navod, ako
postupovat pri rozhodovani sa, ale oboznamit citatela o novych
trendoch u vyrobcov automatiza¢nej techniky, ktoré mézu v znac-
nej miere zmenit technicky pohlad na uvedend problematiku.
Prispevok sa venuje vyhradne elektrickej ¢asti stroja, ktorej re-
konstrukcia predpoklada vyhovujiacu alebo ITahko opravitelnii me-
chanicku ¢ast stroja. Uvodom kratke zamyslenie.

1. Novy stroj od renomovaného vyrobcu obrabacej techniky
— je lepsie kupit novy stroj alebo opravovat star$i? Doposial vy-
rabané riadiace systémy boli vyrdbané zasadne v nadviznosti
na prebiehajici vyvoj vypoc¢tovej techniky vo svete. Cielom vyrob-
cov bolo maximalne vyuZit poskytované moznosti ¢asto aj za cenu
vyssich nakladov. Nepochybne spravny postup pri navrhu nového
stroja, ktory musi mat minimalne obmedzenia v prvom rade z do-
vodu konkurencieschopnosti na trhu. Takto vyrobeny riadiaci
systém ma casto aj funkcie, ktoré ak nie su rovno nepotrebné,
tak pri samotnej vyrobe sa vyuZivajd minimalne. Pri dnesnej pre-
trvavajucej recesii priemyslu vo svete je urcite variabilnost a Siro-
ké moznosti pouzitia vyhodou, avSak sucastou konkurencies-
chopnosti je aj vysledna cena produktu. Do vyslednej ceny musi
vyrobca, samozrejme, zapocditat aj vstupnd cenu vyrobného pro-
striedku, respektive naklady spojené s jeho prevadzkou v pripade
prenagjmu (v sucasnosti velmi popularny sposob ziskania vyrob-
nych prostriedkov). V pripade vysokej produktivity prace a dosta-
to¢ného vytazenia vyrobného prostriedku (stav, ktory je nepo-
chybne cielom kazdého podnikatela) je nadkup nového stroja
jednoznac¢ne dobrou investiciou. TieZ spolahlivost stroja od reno-
movaného vyrobcu je urcite zarukou navratnosti vynaloZenej
investicie poc¢as produkcie. Zaistenie rovnomerného pokrytia vy-
robnej kapacity stroja a z toho vyplyvajtiica ekonomicka navratnost
je uz ina otazka.

APLIKACIE

2. Novy stroj od menej znameho vyrobcu — nové je nové, aj
ked bez istoty spolahlivosti. V tomto pripade uz nie je odpoved tak
jednoduchd. Na nasom trhu sa objavilo vela dodavatelov ,zaruce-
ne dobrych a vysokokvalitnych strojov® za velmi zaujimavych
obchodnych podmienok. KedZe naklady na obrabacie stroje od re-
nomovanych vyrobcov su niekedy velmi vysoké, mnoho zakazni-
kov sa rozhoduje pre kipu lacnejsich strojov. Tie st skoro s urci-
tostou vyrabané ,lacnou pracovnou silou“ v oblastiach s niZSou
prevadzkovou réZiou. V Ziadnom pripade si netreba podcenovat ro-
botnikov pracujdcich za nizku mzdu, je v§ak zname Ze zdzraky sa
deju len velmi zriedka. Niekedy je lepsie sa riadit heslom ,Nie sme
taki bohati, aby sme kupovali lacné veci.”

3. Rekonstrukcia starSieho stroja — staré, ale dobré¢, s novymi
moznostami. Pouzitie $pi¢kovej vypoctovej techniky na starSie
stroje sa zda byt zbyto¢né, pretoze mnohi hovoria ,z Trabanta
Porsche nespravite“. Da sa s tym sthlasit len v obmedzenom roz-
sahu. Ur¢ite je vhodné rekonstruovat stroj, i ked s mens$im vyko-
nom, ale s istotou spolahlivej produkcie jeho vyrobkov, s pripad-
nym dodanim novych funkcii alebo so zjednodu$enim jeho
obsluhy.

Presny a po mechanickej stranke spolahlivy stroj je mozné pre-
vadzkovat aj nadalej, pricom v§ak zastaralé a poruchové elektrické
vybavenie stroja je nutné vymenit. Vymena pritom nie je potrebna
iba z hladiska spolahlivosti, pripadne vybavenia riadenia novymi
funkciami, ale v neposlednom rade (ak nie hned v prvom!) aj z hla-
diska novych bezpecnostnych predpisov.

Nové riadiace systémy su sice moderné, ale ich cena ¢asto prevy-
Suje ekonomicku navratnost stroja. Ako je to teda s vyrobou no-
vych riadiacich systémov? Vyrdbaju sa iba systémy pre nové stro-
je, ktoré sme nuteni pouzivat len pre ekonomicky tnosné
rekonstrukcie starsich strojov alebo existuju aj systémy tzv. ,,usi-
té“ na pouzitie do starsich strojov?

AT&P journal 2/2004 [}



L

w
]
[
[
L
[ |
E
=

Ano, dnes sa vyrabaju nové riadiace systémy aj na pouZitie do star-
$ich strojov.

0Od takychto vyrobkov, samozrejme, o¢akavame v prvom rade vy-
razne niz$iu cenu oproti novym riadiacim systémom, dalej kom-
paktnost poskytujicu lahku vymenu, univerzélne vlastnosti s moz-
nostou pouzitia v Sirokej $kale pred ¢asom vyrabanych strojov,
jednoduchost pri ovladani a, pochopitelne, aspon vyuZzitie niekto-
rych novych moznosti vypoctovej techniky.

Jedna z veducich firiem vo svete vyrabajica riadiace systémy CNC
uviedla prednedavnom na trh systém Sinumerik radu 802, ktory je
urc¢eny prave na rekonstrukcie star$ich obrabacich strojov.

Tomu, pravdaze, zodpovedaji moznosti aj cena. Systém sice nema
mnohé ,vymozenosti“ novych riadiacich systémov, ale je skuto¢ne
potrebné, aby mal starsi stroj moznost rozsirovania poctu osi, ¢as-
to problémovy harddisk, alebo priestor na instalaciu komplikova-
ného podporného softvéru? Ovela potrebnejSou je moznost prog-
ramovania aj v starSom kdde ISO (vyssi jazyk standardne, ISO ako
alternativa), jednoduchd udrzba bez potreby sledovania stavu za-
lohovacej batérie, ovladanie bez nutnosti znalosti cudzich jazykov.
Popri tom by ,neskodila“ graficka podpora pri programovani zna-
mych cyklov, graficka simuldcia a testovanie programov bez obra-
bania. Nespornou vyhodou radu 802 je tiez moznost pripojenia no-
vych pohonov prostrednictvom zbernice Profibus, ale aj pripojenie
Kklasického rozhrania starych pohonov (+10 V, 20 mA). Zaroven je
uvedena znacka zarukou dobrého grafického spracovania so vset-
kymi potrebnymi funkciami.

V sucasnosti s radom 802 D verzie 2 je mozné realizovat aj funkcie
ako transmit, tracyl, sledovanie Zivotnosti nastrojov, druhé vreteno
ako hnany ndstroj... Sucastou systému je aj sledovanie PLC pria-
mo na obrazovke CNC v diagrame Ladder. Dokonca pre zloZitejSie
stroje je moZné realizovat aj revolverovud hlavu sustruhu ako os NC
alebo cez Profibus PLC pripojit riadend os. Moznosti je teda vela,
treba sa vSak poradit s kvalifikovanym odbornikom a zhodnotit
ekonomicky prinos investicie. Rekonstrukcie starsich strojov sa
s CNC radu 802 stavaju skuto¢ne zaujimavymi.

Ing. Marian Sedlak @

RMC, spol. s r. o.
Nova Dubnica

AT&P journal 2/2004



