InZiniersky systém
pre automatizacné ulohy

Jednym zo zdkladnych principov pdsobenia spolo¢nosti skupiny
VA TECH SAT na eur6pskych a svetovych trhoch je ponikat svojim
zakaznikom produkty a rieSenia v oblasti automatizicie technologic-
kych procesov, ktoré spiﬁajt’l vSetky Standardy aktudlnych medzinarodnych noriem. Zarover vSak musia prevadzko-
vatelovi pomoéct znizit ndklady na zaobstaranie, prevadzku a uidrZzbu automatiza¢ného systému. Projekény a inZinier-
sky nastroj SAT Toolbox II takéto predpoklady spiﬁa. Tvorba aplika¢nych programov je plne v zmysle IEC 61131-3
a uz v tomto Case je program pripraveny na ustanovenia normy IEC 61 850, ktord v kratkom obdobi zadefinuje
a zjednoti Standardy v oblasti budovania automatiza¢nych systémov.

Prehlad SAT TOOLBOX II

Néklady na tvorbu a udrzbu automatiza¢nych zariadeni sa vo vel-
kej miere uréené nakladmi na tvorbu a udrzbu inZinierskych dat.
Inzinierske data predstavuju dolezity investi¢ny majetok spolo¢-
nosti, ktorého vytvaranie a sprava pomocou inZinierskeho systé-
mu na vysokej technologickej irovni umoznuje vyznamné znizenie
nepriamych nékladov.

VA TECH SAT vyhradzuje inZinierskym systémom vysostné po-
stavenie vo svojej produktovej palete, a tak prostrednictvom SAT
TOOLBOX II napitia aj v oblasti inZinierskych systémov svoju stra-
tégiu — ponukat vzdy vysoko hodnotné a ergonomické produkty na
baze najnovsich technoldgii.

Pocas celej doby Zivotnosti automatiza¢ného systému podporuje
SAT TOOLBOX II vsetky fazy projektovania a udrzby zariadenia,
tzn. ziskavanie dat, konfiguriciu, projektovanie, parametrizaciu,
rozsirovanie, modifikaciu, testovanie, systémovu diagnézu a doku-
mentaciu automatiza¢nych systémov. Zo skutoc¢nosti, Ze inZinier-
ske déta st velmi cennym investi¢nym majetkom, samozrejme vy-
plyva, Ze inZinierske data vytvorené predchadzajicimi ndstrojmi
od SAT je moZné nezmenene dalej spractvat prostrednictvom SAT
TOOLBOX IL

Vysoké poziadavky na jednodu-
cht a intuitivnu ovladatelnost ako
aj celkovu ergondmiu inZinierske-
ho néstroja splita SAT TOOLBOX
II vyuzitim najnovsich technol6gii
vizualizacie a obsluhy a tieZ mo-
dernymi, pohodlnymi inZinier-
skymi pristupmi, ktoré umoziuju:
e Plne grafické pouzivatelské prostredie s jednoduchou obsluhou.
e Paralelnu pracu vo viacerych oknach a na pozadi.

e Modernd podporu inZinieringu prostrednictvom:

- objektovo orientovanych mechanizmov,

— dial6govo orientovaného projektovania,

— zabranenia viacndsobného zadévania parametrov,

- verifikacie spravnosti na viacerych urovniach,

— mozZnosti rozdelenia prace na projekte do pracovnych skupin
pre zvyS$enie produktivity a integrity dat prostrednictvom sie-
tovej podpory a architektury klient — server,

—podpory inkrementdlnej prace (t. j. doplhanie existujtcich
dat, pricom do cielového systému su nahravané len zmenené
déta).

e Pouzitie databazového systému ORACLE™.

e Dva integrované jazyky a podpora znakovych sid pre medzina-
rodné pouzitie.

e Pouzitie standardného hardvéru (PC).
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e Obsluhu a vizualizaciu SAT TOOLBOX II na UNIXovych pra-
covnych staniciach a pri dispec¢erskych systémoch inych vyrob-
cov.

Centralny manazment

Ako zéklad vSetkych dalsich projekénych ¢innosti je v InZinier-
skom manazéri EM II vytvarana a spravovana celkova konfigura-
cia automatiza¢ného systému. Pri jej vytvarani je mozné zohladnit
rozne aspekty technoldgie a ich vzajomné suvislosti:

e systémové,

e Strukturdlne,

® procesné.

Po vytvoreni konfiguracie automatiza¢ného systému je pre kazdu
automatiza¢nu jednotku zadefinované osadenie modulmi.

Sprava parametrov pre vSetky inZinierske nastroje v centralnej da-
tabaze ORACLE™ zabranuje viacndsobnym vstupom, a tym zaru-
¢uje konzistentnost dat aj pri rozdeleni prac na projektovani zaria-
denia.
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InZiniering technologického procesu inZinieringu

Objektovo orientovany manazér procesnych dat OPM II poskytu-
je nastroje pre inziniering, t. j. zber dat, opis, parametrizaciu a do-
kumentaciu technologického procesu a prislusnych datovych bo-
dov pre automatiza¢né, ako aj pre dispecerské systémy.

Jednou z najvyznamnejsich vlastnosti OPM II je moZnost defino-
vania technologickych objektov procesu. Tieto objekty je mozné
dalej kombinovat podla v$eobecnych, objektovo orientovanych
principov (ako napr. dedenie vlastnost]) do vys$sich objektov.
V OPM II vyuzivanu objektovo orientovant koncepciu pouZzivatel
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ovlada intuitivne a tak bez velkych narokov na $kolenia su vyrazne
znizené naklady na inZiniering.

OPM II umoznuje opis technoldgie spolu s jej procesnymi datovy-
mi bodmi, ktory je nezavisly od cielového systému. Pritom je moz-
né z technologického pohladu pouZivatela opisovat kompletné za-
riadenia (napr. celu elektricku stanicu) a priradovat im atributy
nezavislé od cielového systému.

Pocas nasledného inZinieringu st z parametrov automatiza¢ného
systému vytvarané systémové objekty a nasledne priradené pro-
cesnym objektom. Tym sa vytvara integrovany inZiniering auto-
matiza¢nych systémov VA TECH SAT z pohladu technologického
procesu.

OPM II poskytuje aj moznost spravy vSeobecnych informacii, kto-
ré priamo nesuvisia s automatiza¢nymi prostriedkami VA TECH
SAT (napr. servisné intervaly alebo umiestnenie agregatu). Nazvy
arozsahy hodnét tychto atributov moze pouzivatel v OPM II volne
definovat, ¢im sa umozni centralne manazovanie dat aj pre cudzie
systémy. Okrem toho je OPM II otvoreny aj vo¢i vymene dat s iny-
mi systémami informacnych technologii.
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Systémovy inZiniering automatizaéného systému

Nastroje projek¢ného a servisného pocita¢a PSR II umoziuju sys-
témovo-technické projektovanie, systémovu diagndzu, testovanie
a dokumenticiu automatiza¢nych funkcii a funkcii dialkového
ovladania na vSetkych tirovniach automatiza¢ného systému.

Pre lokalnu parametrizaciu a diagnostiku je SAT TOOLBOX II
miestne pripojeny k prislu$nej automatiza¢nej jednotke. Pre dial-
kovt parametrizaciu a diagnostiku sa SAT TOOLBOX II pripéja na
Tubovolnu, najlepsie centrdlnu automatiza¢nu jednotku a pracuje
prostrednictvom existujiicich komunika¢nych kanalov distribu-
ovaného automatiza¢ného systému.
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Parametrizacia zahrfia napr. opis topoldgie siete, uré¢enie komuni-
kacnych kanalov a systémovo $pecifickych vlastnosti.

Prehladova diagnostika siete poskytuje prehlad chyb v celej konfi-
gurdcii systému. V pripade, Ze sa vyskytne chyba, nasledne sa vy-
kona podrobna diagnostika prislu$nej automatiza¢nej jednotky.
Vystupom takejto diagnostiky je celkovy prehlad o chybéch, pres-
né urcenie poruchového modulu a detailny opis chyby vratane
moznych pricin jej vzniku a navrhov na jej odstranenie.

V zaujme sledovania toku dat je mozné pomocou grafickej podpo-
ry vyberat body v komunika¢nom toku, v ktorych bude komuni-
kéacia protokolovand. Telegramové filtre vybert z celého toku dat
telegramy, ktoré st relevantné pre pozadovany test. Pre simulaciu
dat je mozné prostrednictvom menu definovat lubovolné telegra-
my a odkladat ich do menu na posielanie.

InZiniering riadiacich a regulaénych funkcii
automatizaéného systému

Riadiace a regula¢né funkcie umoznuju vo vsetkych automatizac-
nych prostriedkoch radu SAT 1703 realizaciu volne definovatel-
nych automatiza¢nych funkcii, ku ktorym patri:

e spracovanie procesnych udajov,

e sledovanie,

e logické vizby,

e riadenie,

e regulécia a

¢ blokovanie.

Tvorba automatiza¢nych funkcii je pre vSetky produkty SAT reali-
zovana jednotnym a kompatibilnym postupom prostrednictvom
nastroja CAEx, ktory umozZiiuje pohodlné a rychle projektovanie,
testovanie (on-line aj off-line vratane integrovanej osciloskopickej
funkcie) a dokumentaciu.
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Projektovanie je realizované off-line prostrednictvom plne grafic-
kého funkéného planu, t. j. bez potreby znalosti programovacich

jazykov.

CAEXx obsahuje viac ako 100 modulov na spracovanie:

e logickych a aritmetickych operacii,

e vyssich matematickych funkcii,

e nelinearnych charakteristik,

e aproximacii krivkami vratane sustav kriviek,

e regula¢nych funkcii,

e sekven¢ného riadenia s technikou podprogramov,

e volne definovatelnych programovych funkcii (makier) a
e funkcii riadenia programu.

Funkcia off-line testovania zabezpecluje test vytvorenych riadia-
cich a regula¢nych funkcii nezavisle od cielového systému. V za-
ujme testovania na ciefovom hardvéri pracuje CAEx, samozrejme,
aj v reZime on-ine. Stavy vstupnych, vystupnych a internych
premennych pritom pochddzaju priamo z cielového hardvéru
a vo funk¢énom plane su zobrazené podla svojho redlneho stavu.
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Dalgie dodatotné funkcie vyrazne podporujt on-line aj offline testy:

e Osciloskopicka funkcia umoznuje az 24-kanélové grafické zob-
razenie ¢asového priebehu binarnych aj analégovych premen-
nych.

e CAEx umoziuje dokonca vytvaranie jednoduchych blokovych
schém pre procesnu vizualizaciu.

e Zoznam premennych umoziuje prehladné zobrazenie aZ 75 ana-
l6govych a binarnych premennych.
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831 04 Bratislava 3
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