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Urcéenie opotrebenia tvarniacich strojov
na uUcely stanovenia ich technickej hodnoty

Pri urcovani technickej hodnoty tvarniacich strojov je opotrebenie
obsiahnuté vo vypoc¢toch technickej hodnoty strojov THS [%]
a skuto¢nej technickej hodnoty strojov STHS [%]. Vypocet tech-
nickej hodnoty strojov THS obsahuje teoretické percentudlne opo-
trebenie, ¢ize zdkladnd amortizéciu. Skuto¢na technicka hodnota
strojov STHS vyjadruje skuto¢ny technicky stav stroja v ¢ase ko-
nania obhliadky.

Zakladna amortizacia

Zékladna amortizacia predstavuje percentualnu mieru fyzického
opotrebenia tvarniaceho stroja za dobu jeho skuto¢nej prevadzky
pri stanovenej smennosti. Pred vypoétom zékladnej amortizacie je
potrebné, aby znalec zaradil stroj do prislusnej kategérie a stano-
vil pre dany stroj roénu zrazku (RZ), Zivotnost stroja (ZS) a zostat-
kové percento prevadzkyschopnosti stroja (ZOS).

Zékladna amortizaciu mozno definovat aj ako zniZenie technické-
ho Zivota stroja v percentach, stanovenych podla amortiza¢nych
stupnic alebo amortiza¢nych kriviek, v zavislosti od veku alebo do-
by prevadzkovania stroja.

Amortizacia vyjadruje len vSeobecny vplyv mechanizmov opotre-
benia na vlastnosti vyrobku. ZniZzenim technickej hodnoty tova-
rensky nového vyrobku o amortizdciu je v podstate vytvoreny
novy porovnavaci etalon, ktorého technicky stav mozno charakte-
rizovat ako umerny dobe pouZivania — umerny zakladnej amorti-
zacii. Stav konkrétneho vyrobku s rovnakou dobou pouZivania mo-
Ze byt od tohto etalénu aj zna¢ne odlisny [1], [5], [8].

Zéakladna amortizacia stroja necleneného na skupiny sa stanovi
podla vztahu [4], [5]:

ZA = r-(RZ—ﬂ)KS [%]
A 6))
kde r — pocet odpracovanych rokov [roky],
RZ - rocnd zrazka [%],
7ZS - progndzovana Zivotnost stroja [roky],
Z0S - zostatkové percento prevadzkyschopnosti stroja
po skonéeni progn6z. Ziv. [%],
KS - koeficient smennosti [-].

Obmedzujuce podmienky vypoétu zakladnej amortizacie Z4 podla
vztahu (1):
a) Pre stroje, u ktorych vychodiskova technickd hodnota VTHS
=100 % je vztah (1) platny len pre
r-KS<ZS (1a)
b) Pre stroje, u ktorych VTHS = 100 % a sucin r - KS > ZS, je vztah
(1) neplatny a Z4 sa vypocita podla vztahu
ZA=100-20S  [%] (1b)
¢) Pre stroje, u ktorych je VTHS < 100 %, plati vztah (1) len ak
ZS-(vTS - ZOS)
r-K§<——m—W——F—
ZS-RZ-708
d) Pre stroje, u ktorych je VTHS < 100 % a
ZS-(vTS - ZOS)
ZS-RZ-708

(10)

r-KS >

pri vypocte zakladnej amortizacie Z4 neplati vztah (1) a Z4 sa
vypodita podla vztahu

ZA =VTHS - ZOS 1d)

e) Ak ma stroj za dobu prevadzky rozli¢ni smennost, zéakladna
amortizaciu mozno urcit sc¢itanim vypocitanych zékladnych
amortizécii pre jednotlivé doby prevadzok s prislusnym koefi-
cientom smennosti, pricom sacet jednotlivych prevadzkovych
dob sa musi rovnat celkovej dobe prevadzky. Vysledna zaklad-
na amortizdcia je su¢tom ciastkovych zakladnych amortizécii.
Podla tohto pravidla sa Z4 pocita, ak je Z4 mensia alebo rovna
(VTHS — ZOS). Ak je ZA vic$ia ako (VTHS — ZOS), vtedy sa ZA
stanovi podla vztahu (1d).

Technicka hodnota tvarniaceho stroja — THS [%]

Je to vypocitana technicka hodnota tvarniaceho stroja s prognozo-
vanou Zivotnostou ku diiu ohodnocovania s ohladom na vychodis-
kovt technicku hodnotu. Je vyjadrovana v %.

Technicka hodnota tvarniaceho stroja nec¢leneného na skupiny sa
vypocita podla vztahu

THSi = VTHSi - Z4i  [%)] )

kde VTHSi - vychodiskova technickd hodnota [%],
ZAi - zdkladna amortizacia [%].

Skutoéna technicka hodnota tvarniaceho stroja

— STHS [%]

Urcuje taky technicky stav tvarniaceho stroja, ktory predstavuje
redlny zostatkovy technicky stav tvarniaceho stroja ku diiu ob-
hliadky.

Skutoc¢na technickd hodnota tvarniaceho stroja sa vypocita podla
vztahu

. ) +7Zi )
STHSi = THSi -(1 + —) -kmoi  [%]
100 3)

kde STHSi— skuto¢na technickd hodnota [%],
THSi — technickd hodnota [%],
Zi - zmena technického stavu [%],
kmoi — Kkoeficient moralneho opotrebenia [-], ktory

stanovi a zdovodni znalec. (Je mierou morédlneho
opotrebenia ohodnocovaného tvarniaceho stroja.
Moéze mat hodnotu rovnu alebo mensiu ako 1.
Pre moralne neopotrebeny stroj kmo = 1).

Zmena technického stavu ,Z’ vyjadruje zmenu technického stavu
tvarniaceho stroja (lepsi alebo horsi technicky stav) ako je pred-
pokladany stav, dany zakladnou amortizaciou predmetného stroja.
Hodnota ,Z’ rovnajica sa 0 % znamena, Ze skuto¢ny technicky stav
stroja je totozny s predpokladanym technickym stavom, danym za-
kladnou amortizaciou stroja.

ZraZzkou (-Z) alebo prirdzkou (+Z) sa zohladiiuje charakter pre-
vadzky stroja, kvalita jeho udrzby, vyskytujtice sa chyby, poskode-
nia a pod. Zrazka alebo priraZzka moze vyjadrovat aj kvalitu vyko-
nanych oprav, pos$kodenie skupin, ktoré nie je spdsobené
normalnym opotrebenim, pripadne zvySené opotrebenia na zaciat-
ku prevadzky stroja. Tieto skuto¢nosti sa zistuju obhliadkou stro-
ja, skuSobnymi meraniami a pod. Zrazka, Z‘ sa uplatiiuje aj za pre-
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vadzky stroja po predpokladanej Zivotnosti, resp. po zmene tech-
nického stavu sposobenej inymi objektivnymi pri¢inami.

Zaver

Fyzické a morélne opotrebenie strojov a strojovych zariadeni sp6-
sobuje pokles ich aktudlnej technickej hodnoty. Meni $truktiru,
rozmery a vzajomné priradenie jednotlivych prvkov strojov, ¢o ma
za nasledok stratu niektorych uzitkovych vlastnosti stroja.
Experimenty dokazali, Ze najviac $kéd vznikd mechanickym opo-
nahly lom, potom unavovy lom, poskodenie povrchu, zadrenie
a nakoniec deformadcie a trhliny (kordzia, prehriatie a erézia maju
len nepatrny vyznam). Pravidelna a spolahlivd udrZba podstatne
znizuje rychlost poskodenia strojov a strojovych zariadeni, a tym
zamedzuje rychlemu poklesu skuto¢ného technického stavu stro-
ja a jeho aktudlnej technickej hodnoty.

Prispevok je siicastou grantového vedeckého projektu VEGA MS
a SAV ¢ 1/9396/02 [10].
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