Firma KEYENCE, ako jedna z veducich firiem v oblasti senzoriky,
kamerovych a meracich systémov, si dovoluje predstavit vim novy
kamerovy systém radu CV-2100.

Extrémne rychle spracovanie

Kombinaciou nového nastroja spracovania obrazu, dvojnasobného
zrychlenia kamery a funkcie snimania c¢asti obrazu sme dosiahli
minimalny ¢as spracovania 3 ms, ¢o zodpoveda spracovaniu 20 000
obrazov za minutu.

Velmi presné polohovanie a meranie

Kombinéacia spracovania subbodov a digitalneho obrazu umoziuje
CV-2100 dosiahnut vysokd presnost a opakovatelnost bliZiacu sa
az k + 0,05 bodu. Spracovanie subbodov umoznilo zjemnit rozlise-
nie zobrazenia na 1/1000 bodu.

Digitalny prenos obrazu

Obrazova informacia snimand CCD je prevedena na digitalnu
informaciu priamo v kamere, a potom sa prenesie do riadiacej jed-
notky. Vysledkom je, Ze obraz nie je skresleny a je odolny voci
vplyvu vonkajs$ich portch.

Zobrazenie spracovanych statistickych dat

Prvy vo svojej triede ma CV-2100 statistické funkcie, ktoré umoz-
fluju pouZivatelovi skontrolovat maximélne, minimalne a priemer-
né hodnoty aZ z 11 264 nameranych dat. Udaje mozno zobrazovat
na trrovni &fsiel, stipcovych a trendovych diagramov, ¢o umoziuje
jednoduché analyzovanie chybnych kusov a optimalizaciu nastave-
nia tolerancii.

Konfiguracia a rozhranie

Kamerovy systém ma viacero nezavislych rozhrani, prostrednic-
tvom ktorych moéze efektivne komunikovat so svojim okolim.
Riadiacu jednotku je mozné jednoduchym sposobom prepojit
s PLC alebo PC na urovni signalov, cez RS 232 alebo pomocou
LAN 10 BaseT/100 BaseTX. Na nizs$ie uvedenom obrazku je na-
znacend mozna konfigurdcia a rozhranie kamerového systému.

Aplikacie

Kamerovy systém CV-2100 je vhodny na kontrolu kvality stojacich
alebo rychlo sa pohybujucich vyrobkov,

pri ktorych sa vyzaduje vysoka preciz-
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nost a rychlost spracovania obrazu. Predmetom kontroly méze byt
jednoducha detekcia pritomnosti/nepritomnosti, kvality kompo-
nentov alebo zloZité rozmerové merania v absolutnych a relativ-
nych sdradniciach. Sucastou systému st nastroje na kalibraciu,
ktoré umoziuju previest namerané hodnoty automaticky na mm,
pripadne iné jednotky. Sucastou systému su vypoctové nastroje,
ktoré umoznuju vykonat z nameranych udajov Iubovolny vypocet.
Nizsie st zobrazené dve typické priklady pouZitia kamerového sys-
tému.
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Implementacia

Vdaka viacro¢nej skuasenosti BDI s implementéciou tychto systé-
mov na vyrobnych linkdch sa ndm osveddil nasledujici postup za-
vedenia kamerovych systémov:

e prezentdcia moznosti systému,

e $pecifikacia poziadaviek kontroly kvality,

e otestovanie systému,

e instaldcia, nastavenie a Skolenie.

Zaver

Kamerovy systém radu CV-2100 je vykonny a spolahlivy nastroj
kontroly kvality vyrobného procesu. BDI je pripravené prezento-
vat a implementovat tento systém. V pripade zaujmu sa s nami
spojte prostrednictvom uvedenych kontaktov.
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