Bezpeénost
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strojovych zariadeni
z pohladu suc¢asnych pravnych
predpisov a technickych noriem

Cielom prispevku je stru¢ne informovat o zakladnych poziadavkach na bezpec¢nost novych, ako aj starsich, uz
prevadzkovanych strojovych zariadeni a postupoch posudzovania ich zhody, ktoré st definované v aktualne platnych
aj pripravovanych vSeobecne zaviznych pravnych predpisoch a v suvisiacich slovenskych technickych normach (STN).

Bezpecnost technickych zariadeni, medzi ktoré na popredné mies-
to radime strojové zariadenia, je jednou z vyznamnych oblasti bez-
pecnosti a ochrany zdravia pri praci. Ide o $tatom regulovanu akti-
vitu prostrednictvom vSeobecne zaviaznych pravnych predpisov
a suvisiacich technickych noriem. Uvedené dokumenty obsahuju
technické (bezpecnostné) poziadavky na strojové zariadenia (dalej
len ,vyrobky“), ktorych dodrziavanie je zavizné pri ich navrhova-
ni — konstrukeii, vyrobe, uvadzani vyrobku na trh a do prevadzky,
pri ich pouzivani (prevadzkovani) atd. Sucasny stav legislativy
v predmetnej oblasti je charakterizovany hlavne tym, Ze bolo do-
konc¢ené zosuladenie slovenskych pravnych predpisov a technic-
kych noriem s legislativou Europskej tunie (EU). Ukoncenie uve-
deného implementa¢ného procesu je nac¢asované tak, aby v case
vstupu Slovenskej republiky do EU boli uvedené pravne doku-
menty tiplne kompatibilné s pravidlami EU bez prechodnych usta-
noveni a nadviazania na Protokol k Eurépskej dohode o pridruze-
ni. Tento bol uzatvoreny medzi eurépskym spolo¢enstvom a jeho
¢lenskymi $tatmi na jednej strane a Slovenskou republikou (SR)
na druhej strane. Dokument sa tyka posudzovania zhody a uzna-
vania priemyselnych vyrobkov (PECA), a ditom vstupu SR do EU
skond¢i svoju platnost. Prijatim tohto rieSenia budd pre podnikate-
Tov na Slovensku vytvorené rovnaké podmienky, aké maji podni-
Kkatelia ¢lenskych $tatov EU.

V ramci uvedeného procesu bol ako zdkladny pravny technicky
predpis v SR vydany zdkon ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poZia-
davkach na vyrobky, o posudzovani zhody a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov. Od 1. januara
2000, ked nadobudol zdkon u¢innost, sa zmenili, a to celkom za-
sadnym sposobom, postupy uvadzania novych vyrobkov na trh
v SR. Vyrobcom (splnomocnencom), dovozcom a distribttorom
(dalejlen ,vyrobcom") je tymto zdkonom stanovend povinnost uva-
dzat na trh a do prevadzky len bezpe¢né vyrobky. Doterajsi postup
schvalovania vyrobkov bol nahradeny posudzovanim ich zhody,
t. j. posudenim, ¢i skutoéné vlastnosti ur¢eného vyrobku zodpove-
daju ustanovenym technickym poziadavkam, ktoré sd definované
v suvisiacich technickych predpisoch a/alebo technickych nor-
mach.

Pod terminom ,uréené vyrobky“ sa v zmysle uvedeného zakona
¢. 264/1999 Z. z. vo vSeobecnosti rozumeju také vyrobky, ktoré
predstavuju zvy$ené riziko ohrozenia zdravia, bezpe¢nosti, majet-
ku os6b alebo Zivotného prostredia a pod. Na zmiernenie alebo
odstranenie tohto rizika su ustanovené technické poziadavky, kto-
ré su obsiahnuté v suvisiacich technickych predpisoch a/alebo
v technickych normach.

Uvedenym technickym predpisom pre oblast strojovych zariadeni
je nariadenie vlady SR ¢. 391/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju pod-
robnosti o technickych poZiadavkach na strojové zariadenia v zne-
ni neskorsich predpisov (dalej len ,NV SRY).

POZN.: V sucasnosti prebieha schvalovacie konanie navrhu nove-
ly uvedeného NV SR pod nazvom ,nariadenie vlady SR, ktorym sa
ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch
posudzovania zhody na strojové zariadenia“. Tato novela po svo-
jom schvaleni od 01. 05. 2004 nahradi NV SR ¢. 391/1999 Z. z., kto-
rym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poZiadavkach
na strojové zariadenia v zneni nariadenia vlady SR ¢. 475/2000 Z. z.
a nariadenia vlady SR ¢. 161/2002 Z. z. Uvedenou novelou sa upl-
ne transformuje smernica 98/37/ES Eurépskeho parlamentu
a Rady z 22. juna 1998 v zneni smernice 98/79/ES o aproximacii
zakonov Clenskych Statov, ktoré sa tykaju strojovych zariadeni.
Nadvizne na tuto skutoc¢nost je v texte tohto prispevku uz pouzita
terminoldgia navrhu novely predmetného nariadenia vlady SR.

Strojové zariadenie (stroj), v zmysle uvedeného NV SR, je defino-
vané ako montazny celok, zostaveny zo sucasti alebo casti, z kto-
rych aspon jedna je pohybliva, z prislusnych pohonnych jednotiek,
ovladacich a silovych obvodov a ostatnych casti, vzdjomne spoje-
nych a ur¢enych na presne stanovené pouZitie, najmi na spraco-
vanie, upravu, dopravu alebo balenie materidlu. Termin strojové
zariadenie zahrna tiez:

e skupinu strojov, (komplexy, technologické linky), ktort pred-
stavuju funkéne spojené subory strojov, usporiadané a ovladané
ako integrované celky,

e vymenitelné pridavné zariadenia upravujice funkciu stroja ale-
bo skupiny strojov, ktoré sa uvadza na trh na pripojenie k stroju
obsluhou, k samostatnej pohonnej jednotke, pricom toto zaria-
denie nie je nahradnym dielom ani nastrojom,

® bezpecnostna Cast stroja, teda Cast alebo bezpe¢nostné zariade-
nie, ktoré vyrobca uvadza na trh samostatne na plnenie bezpec¢-
nostnej funkcie pri pouzivani a ktorého zlyhanie alebo chybna
funkcia ohrozuje bezpec¢nost alebo zdravie osob.

Za uréené vyrobky sa povazujd aj strojové zariadenia uvadzané
na trh ako pouzité alebo také, ktoré st po podstatnej uprave, prip.
po rekonstrukcii.

Postup posudzovania zhody strojovych zariadeni upravuje § 3,
ods.1) pism. a), b) ac), bod 1,2 a3 NV SR ¢. 391/1999 Z. z., resp.
§ 8, ods. 2 pism. a), b) a ¢), bod 1, 2 a 3 ndvrhu novely uvedeného
NV SR nasledovne:

Vyrobca musi na potvrdenie, Ze strojové zariadenie alebo bezpec¢-
nostna cast su v zhode s poziadavkami NV SR, vypracovat vyhla-
senie o zhode s predpismi ES, vyhotovené vo vhodnom rozsahu
v sulade so vzorom, uvedenym v prilohe ¢. 2 NV SR bod A alebo C.
Okrem toho musi vyrobca pripevnit na samotné strojové zariade-
nie oznacenie CE.

Pred uvedenim na trh vyrobca musi:

a) Pripravit na strojové zariadenie alebo bezpec¢nostnu Cast ne-
uvedenu v prilohe ¢. 4 NV SR, technickd dokumentaciu podla
prilohy ¢. 5 NV SR.
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b) Zabezpe’it na strojové zariadenie alebo bezpec¢nostnu cast do-
kumentaciu uvedenu v prilohe ¢. 4, u ktorych vyrobca nedodr-
ziava alebo len ¢iasto¢ne dodrziava stvisiace harmonizované
slovenské technické normy (vyhlasené Uradom pre normaliza-
ciu, metrologiu a skusobnictvo SR). V pripade, Ze technické
normy neexistuju, musi predloZit vzor strojového zariadenia
na typovu skusku podla predpisov ES, uvedenu v prilohe ¢. 6
NV SR.

¢) Ak su strojové zariadenia uvedené v prilohe ¢. 4 a ak sa vyra-
baju v stlade s harmonizovanymi slovenskymi technickymi
normami, vyrobca must:

1. vypracovat subor dokumenticie, uvedenej v prilohe ¢. 6
a predloZit ju notifikovanej osobe, ktora potvrdi prijem stibo-
ru a archivuje ho, alebo

2. predlozi subor technickej dokumentacie, uvedenej v prilohe
¢&. 6 notifikovanej osobe, ktora jednoduchym sposobom overi,
¢i boli pouzité technické normy spravne uplatnené a vypracu-
je pre stbor dokumentacie certifikat primeranosti, alebo

3. predlozi vzor strojového zariadenia na typovu skusku podla
predpisov ES, uvedenu v prilohe ¢. 6 NV SR.

Zoznam strojovych zariadeni, pri ktorych sa musi uplatnit postup

podla § 3, ods. 2, pism. b) ac), (§ 8, ods. 2, pism. b) a ¢) novely NV

SR) je uvedeny v prilohe ¢. 4 nariadenia vlady SR ¢. 391/1999 Z. z.

Obsahuje nasledovné stroje, skupiny strojov a vymenitelné pridav-

né zariadenia:

e kotucové pily s jednym alebo niekolkymi kotu¢mi na spracova-
nie dreva a podobnych materidlov alebo na spracovanie misa
a podobnych materidlov:

—so stalou polohou ndstroja pri obrabani, s pevnym stolom
a s ruénym posuvom obrobku alebo pridavnym postuvacim za-
riadenim,

—so stalou polohou néstroja pri obrabani s ruénym posuvom
stola alebo vozika,

—so stilou polohou néstroja pri obrabani a so zabudovanym
strojovym posuvom obrobku a s ru¢nym vkladanim alebo vy-
beranim (alebo obidvomi),

- pily s posuvnym ndstrojom pri obrabani, s mechanickym po-
suvom obrobku a s ruénym vkladanim alebo vyberanim (ale-
bo obidvoma),

e zarovnavacie frézovac¢ky na spracovanie dreva s ru¢nym posu-
vom obrobku,

e hrubkovacie frézovac¢ky na jednosmerné obrabanie dreva s ru¢-
nym vkladanim alebo vyberanim (alebo obidvomi),

e pasové pily s pevnym alebo pohyblivym stolom a pasové pily
s pohyblivym vozikom s ru¢nym vkladanim alebo vyberanim
(alebo obidvomi) na spracovanie dreva a podobnych materialov
alebo na spracovanie mésa a podobnych materialov,

e kombinované stroje na spracovanie dreva a podobnych materia-
lov, ktoré st uvedené v predchadzajuicich bodoch,

e Capovacie stroje na spracovanie dreva s ru¢nym posuvom ob-
robku a s niekolkymi drziakmi néstrojov,

e ru¢né motorové retazové pily na spracovanie dreva,

e lisy vratane ohrarovacich lisov na spracovanie kovov za studena
s ruénym vkladanim alebo vyberanim (alebo s obidvoma), kto-
rych pohyblivé pracovné casti mézu mat zdvih presahujtci
6 mm a rychlost vi¢siu ako 30 mm/s?,

e lisy na plasty alebo vstrekovacie lisy na plasty s vkladanim alebo
vyberanim,

e lisy na gumu alebo vstrekovacie lisy na gumu s ru¢nym vklada-
nim alebo vyberanim,

e stroje a zariadenia na pracu pod zemou tychto typov:

— strojové zariadenia na kolajniciach — lokomotivy a brzdné vozy,

— hydraulicky ovladané mechanizované vystuze,

— spalovacie motory, ktoré sa maju instalovat do strojovych za-

riadeni na pracu pod zemou,

ru¢ne nakladané vozy na zber domaceho odpadu s lisovacim za-

riadenim,
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e ochranné kryty a odnimatelné kibové hriadele s univerzalnymi
kibmi,

e servisné zdvihacie zariadenia na zdvihanie motorovych vozidiel,

e zariadenia na zdvihanie osOb, pri ktorom existuje nebezpecen-
stvo padu z vy$ky presahujucej vzdialenost 3 m,

e strojové zariadenia na vyrobu pyrotechnickych vyrobkov.

Bezpecnostné casti su napr.:

e elektro-senzitivne ochranné zariadenia (ESPE), ktorymi sa zais-
tuje bezpecnost os6b (napr.: nemateridlne prekazky, podlozky
citlivé na tlak, opto-elektrické zariadenia, elektromagnetické de-
tektory a pod.),

e logické jednotky zaistujuce funkcie dvojru¢ného ovladania,

e automatické pohyblivé $tity na lisoch,

e ochranné konstrukcie chraniace pri prevrateni (ROPS),

e ochranné konstrukcie chraniace proti padajicim predmetom
(FOPS).

Ako uz bolo uvedené, jednou z povinnosti vyrobcu pred uvedenim
strojového zariadenia na trh je vypracovanie ES vyhlasenie o zho-
de, ktorym potvrdzuje, Ze strojové zariadenie, ktoré uvadza na trh,
vyhovuje vSetkym technickym poziadavkam na bezpecénost

a ochranu zdravia, ktoré sa na ne vztahuju (priloha ¢. 5 ,ES vyhla-

senie o zhode“ NV SR). Sui¢asne vyrobca musi zabezpedit, aby da-

lej uvedena technicka dokumentécia strojového zariadenia zostala

k dispozicii v jeho objektoch pre potreby kontroly. Ide o:

e celkovy vykres strojového zariadenia spolu s vykresmi ovlada-
cich obvodov,

e kompletné podrobné vykresy, doplnené roznymi zdznamami
o vypoc¢toch, o vysledkoch sku$ok atd., ktoré st nevyhnutné
na overenie zhody strojového zariadenia s technickymi poZia-
davkami na ochranu zdravia a zaistenie bezpec¢nosti,

® zoznam:

- zakladnych technickych poziadaviek,

- zoznam harmonizovanych a ostatnych slovenskych technic-
kych noriem,

- zoznam ostatnych technickych predpisov a $pecifikacii, ktoré
boli pouZité pri navrhovani daného strojového zariadenia,

— opis metdd prijatych na odstranenie alebo obmedzenie nebez-
pecenstva (ohrozenia) spésobeného strojovym zariadenim,

e v pripade potreby akukolvek technicku spravu, protokol o skus-
ke alebo certifikat ziskany od notifikovanej osoby alebo kompe-
tentného akreditovaného skusobného laboratéria,

e technicku spravu obsahujicu vysledky vykonanych skusok stro-
jového zariadenia vyrobcom,

e vytlacok navodov na pouZivanie strojového zariadenia v $tatnom
jazyku.

Podrobnosti o zakladnych poZiadavkach na ochranu zdravia a za-
istenie bezpecnosti tykajucej sa konstrukcie strojovych zariadeni
a bezpecnostnych casti definuje priloha ¢. 1 k NV SR ¢. 391/1999
Z. z. (POZN.: Uvedena priloha NV SR je obsahovo zhodnd s navr-
hom prilohy novely uvedeného NV SR).

Vseobecne o navrhu strojovych zariadeniach v zmysle uvedenej
prilohy plati, Ze musia byt skonstruované tak, aby ich vyroba, pre-
vadzka, nastavenie, udrZba a opravy pri pouZivani za predpoklada-
nych podmienok nespdsobili ohrozenie zdravia, bezpe¢nosti alebo
majetku 0sob, Zivotného prostredia a pod. Cielom prijatych opat-
reni vyrobcom musi byt vylucenie rizika akéhokolvek tirazu poc¢as
predpokladanej Zivotnosti strojového zariadenia vratane montaze

a demontdze, a to aj v pripadoch nezvycajnych, ale predvidatel-

nych situacii.

Odporuca sa, aby pri vybere najvhodnejsich rieseni vyrobca dodr-

Ziaval nasledovné zasady v danom poradi:

e odstranil alebo zmensil kazdé nebezpecenstvo, ohrozenie, resp.
riziko (integrovanim koncepcie bezpec¢nosti do vyvoja a vyroby
strojového zariadenia),

e vykonal potrebné ochranné opatrenia proti nebezpecenstvam
(ohrozeniam), ktoré nemozno odstranit kon$truk¢nym navrhom,




¢ informoval pouzivatela o zostatkovom nebezpecenstve (ohroze-
ni, riziku) vyplyvajicom z nedostato¢nej u¢innosti vykonanych
bezpecnostnych (ochrannych) opatreni; upozornil na pripadna
potrebu $pecidlneho vyskolenia, bezpe¢nych pracovnych postu-
pov, resp. pouzivania osobnych ochrannych pracovnych pro-
striedkov (OOPP),

e pri navrhovani a vyrobe strojového zariadenia, ako aj pri vypra-
covani navodu na jeho pouzivanie je vhodné, aby konstruktér
predvidal nielen bezné pouzivanie strojového zariadenia, ale aj
také pouZitie, ktoré mozno oc¢akavat na zdklade rozumného zvé-
Zenia. Zaroven strojové zariadenie ma byt navrhnuté tak, aby sa
predislo nezvyc¢ajnému pouzitiu, ak by spoésobilo vznik ohroze-
nia. Pripadne je potrebné v navode na pouZivanie osobitne upo-
zornit na nespravne pouzitie zname z praktickych skusenosti,

e pri pouzivani za predpokladanych podmienok sa musi nepohod-
lie, unava a psychické zataZenie (stres) obsluhy redukovat
na najmensiu moznu mieru uplatnenim ergonomickych zasad,

e pri navrhovani a vyrobe strojového zariadenia mal by vyrobca
(konstruktér) brat do uvahy obmedzenia, ktoré obsluhe vznik-
nu pri nevyhnutnom alebo predpokladanom pouzivani osob-
nych ochrannych pracovnych prostriedkov (napr. rukavic, obu-
vi, uzavretych ochrannych okuliarov, chranic¢ov sluchu a pod.),

e strojové zariadenie sa musi dodavat so vSetkym nevyhnutnym
$pecidlnym vybavenim a prisluSenstvom, aby sa nastavenie,
udrzba a prevadzka mohli vykonat bez ohrozenia obsluhy
(0sob).

Vseobecne formulované zékladné poZiadavky a postupy na ochra-
nu zdravia a zaistenie bezpecnosti strojovych zariadeni uvedené
v prilohe ¢. 1 NV SR ¢. 391/1999 Z. z. st konkretizované celym
radom suvisiacich harmonizovanych slovenskych technickych
noriem. Harmonizovanou sa stdva slovenska technickd norma,
ak uplne prebera harmonizovanu eurépsku normu, ktora tvori
predpoklad zhody s technickymi poZiadavkami uZ uvedenej smer-
nice 98/37/ES vztahujicu sa na strojové zariadenia. Urad pre nor-
malizaciu, metroldgiu a skusobnictvo SR vo svojom vestniku 0zna-
mi, Ze harmonizovanu slovensku technickti normu mozno pouZit
na posudzovanie splnenia technickych poziadaviek na strojové za-
riadenia. Ak su vlastnosti strojového zariadenia v zhode s poZia-
davkami a ustanoveniami suvisiacich harmonizovanych STN EN
alebo slovenskej technickej normy vhodnej na posudzovanie zho-
dy, povazuje sa to za splnenie uvedenych zakladnych poZiadaviek
prilohy ¢. 1 uvedeného NV SR.

Dobrym pomocnikom pri definovani konkrétnych bezpecnost-
nych poZiadaviek pri navrhovani strojového zariadenia (vratane je-
ho rekonstrukcie, resp. modernizacie) su tzv. bezpe¢nostné tech-
nické normy na strojové zariadenia STN EN. Je to v zmysle normy
STN EN 414 (83 3003):2001 ,Bezpecnost strojovych zariadeni®.
Pravidld navrhovania a predkladania bezpec¢nostnych noriem* st
uvedené normy rozdelené do troch hlavnych kategorii:

Normy typu A (zakladné bezpec¢nostné normy) definujuce za-
kladné technické pojmy, zasady navrhovania a véeobecné hladis-
ka, ktoré je mozné pouzit na vSetky stroje. Uvedeny typ noriem
patri z hladiska bezpe¢nosti kons$truké¢ného navrhu strojového za-
riadenia medzi najvyznamnejsie normy z dévodu, Ze (okrem iné-
ho) obsahuju:

e zoznam ohrozeni, s ktorymi sa musi ratat pri konstruovani stro-
jov,

e stratégiu zniZovania rizika (urc¢ovanie hranic navrhovaného
stroja, identifikovanie ohrozenia — odhadovanie a hodnotenie ri-
zika, odstranenie ohrozenia alebo zniZenie rizika ochrannymi
opatreniami a dosiahnutie zniZenia rizika),

e vlastné bezpecnostné konstruk¢né opatrenia (geometrické fak-
tory a fyzikalne hladiska, zohladnenie v§eobecnych technickych
poznatkov o konstruovani strojov, vyber vhodnych technologic-
kych zariadeni, uplattiovanie principu pozitivneho mechanické-
ho p6sobenia jednej ¢asti stroja na druhu ¢ast, podmienky sta-

bility stroja, podmienky udrziavatelnosti, dodrZanie ergonomic-
kych zasad konstruovania, zabranenie elektrickému ohrozeniu,
zabranenie ohrozeniu pneumatickym a hydraulickym zariade-
nim, aplikovanie konstrukénych opatreni na vlastnu bezpe¢nost
riadiaceho systému, spustenie a zastavenie mechanizmu, pouZi-
tie automatického monitorovania, bezpec¢nostné funkcie v prog-
ramovatelnych elektronickych riadiacich systémoch — hladisko
hardvéru, hladisko softvéru, ovladaci reZim na zastavenie, prog-
ramovanie, zmenu pracovného postupu, na zistovanie portch,
Cistenie a udrzbu, ochranné zariadenia a dodato¢né ochranné
opatrenia, informacie o pouzivani a pod.

Do uvedenej skupiny noriem patria napr.:

e STN EN 292-1 (83 3001): 1996/Zmena 1:1998 , Bezpecnost stro-
jovych zariadeni®. Zakladné terminy, vS§eobecné zasady navrho-
vania. 1. ¢ast: ,Zdkladné nazvoslovie®:

e STN EN 292-2 (83 3001): 19996/A1:1997 ,Bezpecnost strojo-
vych zariadeni. Zakladné terminy, vSeobecné zasady navrhova-
nia. 2. ¢ast: Technické zasady a Specifikacie:

e STN EN 1050 (83 3008): 1998 ,Bezpec¢nost strojov. Principy po-
sudzovania rizika“ ako aj dal$ie normy.

POZN.: Uvedena norma STN EN 292 — 1; 2 (83 3001): 1996 bola
v novembri 2003 podrobend dokladnej revizii $pecialistami 1SO,
CEN a CENELEC a v kratkej dobe bude nahradena novou normou
STN EN ISO 12100-1, 2 (83 3001):2004 ,Bezpecénost strojov. Zak-
ladné terminy, véeobecné zasady konstruovania strojov. Cast 1:
Zdakladna terminologia, metodika; Cast 2: Technické zasady*.

Normy typu B (druhové, spolo¢né bezpec¢nostné normy) zaobe-
rajuca sa jednym bezpec¢nostnym hladiskom alebo jednym typom
bezpecnostného zariadenia, ktoré sa moze pouzit pri vi¢Ssom poc-
te strojov:

Normy typu B1 sa zaoberaju jednotlivymi bezpe¢nostnymi hla-

diskami (napr. bezpe¢nymi vzdialenostami, teplotou povrchu, hlu-

kom, vibraciami, ergonémiou a pod.). Sem patria normy ako napr.:

e STN EN 999 (83 3303):2000 , Bezpecnost strojov. Umiestnenie
ochrannych zariadeni so zretelom na rychlost priblizujucich sa
casti Tudského tela“,

e STN EN 294 (83 3212):1997 ,Bezpecnost strojovych zariadeni.
Bezpec¢né vzdialenosti na zabranenie siahnutia do nebezped-
nych miest hornymi konc¢atinami®,

e STN EN 811 (83 3213):1998 ,Bezpecnost strojov. Bezpec¢né
vzdialenosti na zabranenie vstupu do nebezpec¢ného priestoru
dolnymi konc¢atinami®, ako aj dal$ie normy.

Normy typu B2 sa zaoberaju prislu$nymi bezpe¢nostnymi zaria-

deniami. Sem radime normy ako napr-.:

e STN EN 954-1 (83 3313):1999 , Bezpecnost strojov. Bezpecnos-
tné casti riadiacich systémov. Cast 1: Veobecné zasady navrho-
vania“,

e STN EN 1760-1 (833314):2000 ,.Bezpecnost strojov. Ochranné
zariadenia reagujuce na tlak. Cast 1: Véeobecné zasady navrho-
vania a sku$ania rohoZi a podlah reagujucich na tlak®, ako aj dal-
Sie normy.

Normy typu C (bezpe¢nostné normy pre stroje) stanovuji kon-

krétne bezpecnostné poziadavky na stroj alebo skupinu strojov.

Sem radime normy ako napr.:

e STN EN 12417 (20 0710): 2004 ,Obrabacie stroje. Bezpec¢nost.
Obrabacie centra®,

e STN EN 13128 (20 0711): 2004 ,,Bezpecnost obrabacich strojov.
Frézovacky (vratane vyvrtavaciek),

e STN EN 693 (21 0701): 2002 ,Tvéarniace stroje. Bezpec¢nost.
Hydraulické lisy“, ako aj dal$ie normy.

Vseobecne plati, Ze ak vyrobca dodrzi ustanovenia harmonizova-
nej normy typu C, vyrobok vyhovuje zakladnym bezpeénostnym
poziadavkam uvedenym v prilohe ¢. 1 NV SR.
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Okrem opisaného postupu uvadzania vyrobkov na trh a do pre-
vadzky v sulade so zakonom ¢. 264/1999 Z. z., resp. NV SR
¢.391/1999 Z. z. sa v kazdodennej praxi stretdvame s pomerne roz-
siahlou skupinou strojovych zariadeni vyrobenych pred datumom
acinnosti uvedeného zakona v SR, popripade strojov vyrobenych
pred ucinnosfou pdévodnej smernice 89/392/EHS (pozmenenej
smernicami 91/368/EHS, 93/44/EHS a 93/68/EHS) vztahujticej
sa na strojové zariadenia v EU. Najcastejsie ide o strojové zariade-
nia uz prevadzkované v zahranici alebo v SR, ktoré zmenili majite-
la (prevadzkovatela), resp. miesto prevadzkovania (demontdz,
montaz). VSeobecne zaviznym pravnym dokumentom, ktory sa
vztahuje na uvedené zariadenia je zdkon ¢.330/1996 Z. z. o bez-
pec¢nosti a ochrane zdravia pri praci v zneni neskorsich predpisov
— zakona ¢. 95/2000 Z. z. a zakona ¢. 158/2001 Z. z.

POZN.: Zakon sa nevztahuje na urcené vyrobKky podliehajice za-
konu ¢&. 264/1999 Z. z.

Zékon ¢. 330/1996 Z. z. v § 7 ,,Opatrenia vo vyrobe a uvadzani vy-
robkov do obehu“ stanovuje, aby vyrobca alebo osoby uvadzajice
vyrobky na trh (do prevadzky):

o zabezpedili, aby vyrobky splitali poZiadavky bezpecnosti a ochra-
ny zdravia pri praci v uréenych prevadzkovych a pouziva-
telskych podmienkach, najmid preukdzanim zhody vyrobku
so vS§eobecnou uroviiou bezpec¢nosti a zdravia pozadovanou pri-
slu$nymi vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi a technic-
kymi normami,

e poskytli nevyhnutné informacie o bezpe¢nom umiestneni, mon-
tazi (instalacii) a pouzivani vyrobkov,

e poskytli pouzivatelovi prislu$né informacie o tom, aké ohrozenia
Z pouZivania vyrobkov vyplyvaju v uréenych prevadzkovych
a uZivatelskych podmienkach, vratane poucdenia, ako sa chranit
proti uvedenym ohrozeniam,

e spolu so zariadenim poskytnit navod na obsluhu v $tatnom
jazyku.

K uvedenému zakonu ¢&. 330/1996 Z. z. boli vydané viaceré vyko-
navacie predpisy formou nariadeni vlady SR a vyhlasok. V nadviz-
nosti na spominand problematiku najdélezitej$imi pravnymi pred-
pismi su:

I. nariadenie vlady SR ¢. 159/2001 Z. z. o minimdlnych bezped-

nostnych a zdravotnych poziadavkach pri pouzivani pracov-
nych prostriedkov v zneni nariadenia vlady SR ¢. 470/2003 Z. z.
Toto nariadenie vlady SR v § 4 ,,Kontrola pracovného prostried-
ku“ v ods. 1 stanovuje, Ze ak bezpec¢nost pracovného prostried-
ku zavisi od podmienok jeho instalacie (montaze), zamestnava-
tel (prevadzkovatel) je povinny zabezpedit vykonanie kontroly
uvedeného prostriedku po jeho in$talovani, pred jeho prvym
pouzitim a po jeho instalovani na inom mieste, aby zabezpecil
spravnu instalaciu pracovného prostriedku a jeho spravne fun-
govanie. Kontrolu vykonavaju opravnené osoby podla suvisia-
cich pravnych predpisov a ostatnych pravnych predpisov na za-
istenie bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci.
Zaroven prilohy ¢. 1 a 2 nariadenia vlady SR stanovuju podrob-
nosti o poziadavkach na pouzivanie pracovného prostriedku
a minimalne bezpe¢nostno-technické (BTP) poziadavky na pra-
covné prostriedky.

II. vyhlaska MPSVR SR ¢. 718/2002 Z. z. na zaistenie bezpe¢nosti
a ochrany zdravia pri praci a bezpe¢nosti technickych zariade-
ni. Uvedena vyhlaska (okrem iného) ustanovuje blizsie pod-
mienky zaistenia bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci, zais-
tenia bezpecnosti technickych zariadeni vratane poziadaviek
na odbornu spdsobilost zamestnancov aj v oblasti zdvihacich
zariadeni, ktoré tvoria d6lezitu skupinu strojovych zariadeni.

POZN.: Uvedena vyhlaska sa nevztahuje na technické zariadenia
(uvedené zdvihacie zariadenia) v rozsahu, v akom st upravené
osobitnymi predpismi (§ 7a, ods. 2, zdkona ¢. 330/1996 Z. z.)
a na technické zariadenia, ktoré st uréenymi vyrobkami podla § 9,
ods. 3, zdkona ¢. 264/1999 Z. z.
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Vseobecny postup pri posudzovani bezpecénosti strojov pri ich uva-
dzani do prevadzky v zmysle § 7 zdkona ¢. 330/1996 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov a § 4 nariadenia vlady SR ¢. 159/2001 Z. z.

v zneni nariadenia vlady SR ¢. 470/2003 Z. z., je nasledovny (uva-

dzame len heslovito):

1. posudenie technickej sprievodnej dokumentacie (navodu na
pouzivanie) daného stroja z hladiska primeranosti a splnenia
BTP na ich prevadzku, obsluhu, opravy a adrzbu, v rozsahu
sprievodnej dokumentdcie stanovenom ¢l. 1.7.5 prilohy ¢&. 1
k nariadeniu vlady SR ¢. 391/1999 Z. z.,

2. postudenie a vyhodnotenie bezpec¢nosti inStaldcie (montdze)
stroja z hladiska:

a) umiestnenia a upevnenia (ukotvenie), stability stroja (sulad
s poziadavkami sprievodnej dokumentacie) ako aj s poZia-
davkami prislu$nych, véeobecne zaviznych pravnych pred-
pisov a STN,

b) potrubnych vedeni pracovnych médii (ich farebného rieSe-
nia) stroja (elektrické zariadenia, plynové, pneumatické
alebo hydraulické rozvody, voda, emulzia a pod.),

¢) ergonomického rieSenia miesta obsluhy stroja (umiestne-
nie, pristupnost a ochrana riadiaceho panela, osvetlenie,
podlaha atd.) a suladu s poziadavkami prislu$nych vse-
obecne zaviznych pravnych predpisov a STN,

d) stabilnych prostriedkov na pristup k stroju (pracovné plosi-
ny a chodniky, schody, rebriky, ochranné zdbradlia a pod.),

e) spravnosti umiestnenia ochrannych a bezpec¢nostnych za-
riadeni stroja (vratane ochrannych zabran, prekazok a oplo-
tenia pracoviska) z hladiska bezpeénych vzdialenosti, rych-
losti priblizovania ludského tela a pod.,

f) emisii stroja (napr.: hluku, vibracie, nebezpe¢nych latok,
Ziarenia a pod.),

g) prevencie a ochrany stroja pred poziarom,

h) ako je stroj vybaveny predpisanymi vystraznymi zna¢kami
a oznacenim casti (Stitkami: typovymi, vyrobnymi, vystraz-
nymi a pod.),

i) vhodnosti umiestnenia stroja v prevadzke z hladiska mik-
roklimatickych podmienok v sulade s poziadavkami pri-
slu$nych vSeobecne zaviznych pravnych predpisov a STN,

h) vybavenia pracoviska (v pripade potreby) vhodnym odsava-
cim zariadenim,

i) vzajomného prepojenia bezpe¢ného ovladania jednotlivych
strojov (v pripade prevadzkovych komplexov, technologic-
kych liniek a pod.),

j) vybavenia pracoviska predpisanymi osobnymi ochrannymi
prostriedkami (OOPP),

m) vypracovania prevadzkového poriadku pre osobitné skupi-
ny zariadeni (stroje s lasermi triedy II. aZ IV. a pod.).

Zaver

Z uvedeného prehladu vybranych zakonov, vykonavacich technic-
kych predpisov a k nim harmonizovanych STN EN, moZno kon-
Statovat, Ze legislativa v oblasti bezpecnosti strojovych zariadeni je
pomerne $iroka a naro¢nd. Technicka in$pekcia svojou konzultac¢-
nou, technicko-expertiznou ¢innostou venuje znac¢né usilie, aby
pomohla svojim odbornym partnerom orientovat sa v tomto zloZi-
tom systéme tak, aby nedochadzalo k zdrzaniu pri definovani bez-
pe¢nostno-technickych poziadaviek pri navrhovani, ani pri uvadza-
ni strojovych zariadeni do prevadzky.
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