Obrabacie

a produkcné stroje
s riadiacimi systémami

CNC SINUMERIK

Riadiace systémy CNC SINUMERIK od firmy Siemens pre obra-
bacie a produk¢né stroje nachadzaju efektivne vyuzitie v prevadz-
kach s velkosériovou vyrobou, v malych vyrobnych podnikoch
s malosériovou vyrobou, dielenskych prevadzkach a pri inych for-
mach podnikania v priemysle.

Ponuka riadiacich systémov CNC a servopohonov SINUME-
RIK/SIMODRIVE zac¢ina od najjednoduchsieho systému s analé-
govym rozhranim SINUMERIK 802C, pokracuje cez analégovo-
-digitalny systém SINUMERIK 802D k plne digitdlnemu kompakt-
nému systému SINUMERIK 810D a kon¢i pri najvykonnejsich
systémoch SINUMERIK 840D/840Di, takze je ur¢ena pre celé
spektrum obrabacich a produkénych strojov.

Ponuku dopliiaji SV nadstavby ,ShopTurn“ pre ststruZenie
a ,ShopMill“ pre frézovanie a vitanie, ktoré su $pecidlne optimali-
zované na dielenské aplikacie.

Tato ponuka dielenskych aplikacii sa stretla s vel-kym ohlasom
uz u mnohych zakaznikov. Je vysledkom iniciativy firmy Siemens
k intenzivnej spolupraci v oblasti ,JobShop“ s vyrobcami a uziva-
telmi strojov, s expertmi na ergondmiu a so skusenymi poradcami.

Na rozdiel od velkych podnikov s vyrobou oriento-
vanou na $pecidlne typové rady produktov a velké
vyrobné série, malé podniky (prevadzky) vyrabaju
Castokrat velké spektrum dielov, ale v malych vy-
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Programovacie a obsluzné SV nadstavby ShopMill a ShopTurn
zvy$uju produktivitu prace v dielach, v malych prevadzkach
a v8ade tam, kde je potreba jednoduchého a rychleho programo-
vania technologickych procesov.

ShopMill pre oblast frézovania a vyvrtavania, resp. ShopTurn pre
oblast sdstruzenia, frézovania a vrtania na riadiacom systéme
CNC SINUMERIK 810D/840D/840Di predstavuju uZivatelské
obsluzné a progra-
movacie rozhrania,
ktoré su orientova-
né na kvalifikované-
ho pracovnika.

Prostrednictvom
tohto rozhrania sa
pouzivatel dostava
rychlejsie, ndzornej-
Sie a bezpelnejSie
k obrobku. Najmi
kvalifikovanym ro-
botnikom, ktori poznajit konven¢né obrabacie stroje ako frézy, vy-
vitavacky a sustruhy, ponuka
ShopMill/ShopTurn jednoduchy
prechod do produktivnejsieho sve-
ta obrabacich strojov CNC.
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robnych sériach. A prave pri malej sériovosti vyroby

Namiesto doteraz obvyklého opisu

sa vyrazne zvy$uje produktivita prace optimalizaciou
cesty od vykresu po vyrobenu suciastku.

programu obréabania podla normy

Jednou z moznosti zvy$ovania produktivity v malych

DIN 66025 komunikuje Shop-
Mill/ShopTurn s obsluhou v dia-

vyrobnych podnikoch je zrozumitelné uzivatelské
rozhranie ¢lovek — stroj, dalej jednoduché a rychle
programovanie technologickych procesov a v nepo-
slednom rade aj jednoduché a rychle prestavenie
a nasledné zoradenie stroja.

RIADIACE SYSTEMY

légovom rezime a pouziva lahko
zrozumitelné symboly a znacky,
pricom kombinacia tradi¢ného
programovania v kéde DIN ISO
s modernou dial6govou formou je mozna pri kazdom kroku.

Subor integrovanych sustruznickych, frézovacich a vyvrtavacich
cyklov ulah¢uje obsluhe stroja pracu bez obmedzovania jej tvori-
vosti.

Jadrom pouzivatelského komunika¢ného rozhrania Shop-
Mill/ShopTurn je programovanie technologicky naslednych re-
tazcov — krokov Easystep. Je to prepojenie aplika¢ne orientova-
nych blokov obrabania.

Kazdému cyklu mozno priradit geometrické informacie a techno-
logické udaje ako su otacky vretena, posuv, nastroj, stratégia ob-
rabania a definovanie bezpecnostnych trovni.

Priradenie parametrov je podporované nazornou pomocnou grafi-
kou. Vyhodou je spolo¢ny sposob pristupu pre geometriu a tech-
noldgiu v jasne ohrani¢enych krokoch obrabania, ktorych postup-
nost uréuje obsluha.
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Skutoény tvar programovanej suciastky je mozné zobrazit v rovin-
nej simulacii, resp. v 3D simulécii pri roznych pohladoch, rezoch
a zvicseniach. Po ukonceni simulacie je samozrejmostou zobraze-
nie skuto¢ného ¢asu obrabania aj s vedlaj$imi technologickymi
¢asmi, ako je napr. rozbeh a dobeh vretena, vymena nastroja atd.

Pomocou vykonného editora mozno na Iubovolnych miestach
vkladat, mazat, kopirovat alebo menit dalsie pracovné kroky.

Kontura programovaného obrobku sa zadava graficky pomocou
konturovych elementov, pricom tvorena konttura on-line reaguje
na zadavanie jednotlivych konturovych parametrov. Prostred-
nictvom vykonného procesora geometrie mozno (s orientaciou
na prax) zadavat
netplne kotované
vykresy alebo geo-
metrické tvary.
Systém vypocita ne-
definované prvky,
pokial sa tieto daju
urcit vypoc¢tom. Po
ukonceni kontury,
resp. kedykolvek, je
mozné vkladat nové
konturové elementy
alebo aj menit ich
parametre, pricom systém nasledne prepocita a upravi nasleduja-
ce konturové elementy. V pripade zadania nekorektnych geomet-
rickych a technologickych parametrov systém na tato skuto¢nost
upozorni. Automatické prispésobovanie mierky vizualizacie obry-
sov zvy$uje komfort obsluhy.

Na prax orientované je nastavovanie obrobku a nastroja. S tymto
ucelom st do systému integrované vykonné cykly merania.

Zatlacenim tlacidla ,Sprava nastrojov“ na paneli sa zobrazi tabulka
nastrojov, ktora obsahuje vSetky potrebné geometrické udaje o na-
strojoch, o aktualnom obsadeni nastrojového zasobnika na stroji
v grafickej forme, pricom zobrazenie nastrojov v zasobniku je
v mierke.

Systém podporuje vSetky v praxi potrebné typy nastrojov. Na zvy-
$enie nazornosti a prehladu mozno kazdy typ nastroja zobrazit gra-
ficky. Tymto postupom je zarucena bezpecna manipulacia a bez-
chybné zadavanie. Pre kazdy nastroj mozno definovat a aktivovat
stratégiu chladenia alebo iné, pouzivatelom $pecifikované ¢innos-
ti. Okrem toho mozno kazdému ndstroju priradit parametre opo-
trebovania.

SINUMERIK 810D /840D /840Di spolu so ShopMill/ShopTurn po-
nuka omnoho viac funkcii a moznosti, ktoré pomahaju zvysit pro-
duktivitu a efektivitu vyroby, nez je mozné opisat v jednom ¢lanku.
Preto vas v pripade zaujmu radi uvitame na MSV Nitra v naSej
expozicii (pavilon B, stanok ¢.1), alebo vas priamo navstivime
a blizsie oboznamime s dal$imi funkciami a moznostami nasich
produktov.
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