Motion Control
integracia a preciznost

Spolo¢nost Mitsubishi skombinovala vysoko
dynamicky servosystém s inteligenciou PLC
a vytvorila tdplne nova generaciu riadenia
pohybu - Motion Controller a Motion Module. Systém Motion
Control otvara obrovské moznosti, ktorymi zlepSuje vyrobny proces

a zdokonaluje kvalitu vyroby.

Melsec System Q a Melsec System A su
dnes ovela flexibilnejSie neZ kedykolvek
predtym. Umoznuje to modularny systém.
Systém Q zahrna flexibilnu integraciu mo-
tion kontrolérov a motion modulov. Modu-
ly je mozné zostavit podla potrieb zdkazni-
ka a integrovat do systému Q.

Absolutna synchronizacia osi

Systémy Mitsubishi Motion Control syn-
chronizuju v$etky pripojené osi servopoho-
nov zaroven. Synchronizacia jednotlivych
osi prebieha v redlnom case cez vysoko-
rychlostnu zbernicu SSCNET Motion s do-
teraz nepredstavi- fSECNEr

telnou presnOSfOll. SERVD SYSTEM CONTROLLER NETWORS

Inteligentné motion funkcie

Systémy Mitsubishi Motion Control zahr-
naji mnozstvo vykonnych funkcii a schop-
nosti v standardnej vybave vratane schop-
nosti programovat virtudlnu a realnu
hlavnu os paralelnou interpolaciou 4 osi,
a tieZ volne definovatelnymi krivkami
CAM, elektronickymi prevodmi atd.

Lahka obsluha

Systém Mitsubishi Control prichadza s vel-
kym mnozstvom funkcii a schopnostami
v $tandardnej vybave. Dal&ia podpora je
poskytovana s vykonnym grafickym prog-
ramovacim balikom pre Mitsubishi Con-
troller. Pri pouziti operdtorskych panelov
GOT alebo MAC E je mozné ovladat pro-
ces a zobrazovat udaje.

VSestranné systémové moznosti

Systém Mitsubishi Melsec Q a osvedc¢ené
moduly rodiny Melsec A zaviedli nové
Standardy v automatizacii pohonov. Modu-
larny multiprocesorovy systém s integro-

TECHNIKA POHONOV

vanou technologiou Motion Control zaisti
vase investicie do buducnosti.
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Modularna skladba systému Mitsubishi
Control pontika kons$truktérom strojov nie-
len zodpovedajuce potrebné konfiguracie
celkovych riadiacich systémov, ale pre po-
uzivatela prinasa dal$ie vyhody:

e rychle uvedenie do prevadzky,

e zniZenie ¢asu poruchy stroja,

e zlepSovanie vykonnosti,

e vysoku flexibilitu,

e kratke dodacie lehoty.

Vykonny softvérovy balik

pre vase individualne poziadavky
Programové prostredie na baze Windows
zarucuje pouzivatelovi jednoduché a rych-
le spustenie systému.

Vysoky programovaci Standard
Pomocou mnozstva Standardnych soft-
vérovych nastrojov je programovanie
pouzivatelsky jasnejsie. VSetky $pecifické
nastavenia obsluhuje softvér. Samostatny
program pre nastavenie servopohonu nie
je nutny.

Motion Control a servopohon su konfigu-
rované priamo na monitore PC. Individual-

o

Grafické rozhranie robi konfiguraciu
virtudlneho hriadela velmi
jednoduchou. Nastavenie

a parametre systémovych komponentov
sa upravuju priamo v konfiguraénom
softvéri Motion Control.

ne kombinacie serva a motion CPU auto-
maticky kontroluju a v§etky chyby st hned
signalizované, aby sa zabranilo zlyhaniu
systému.

Rychlost vyrobného procesu a pohonu zé-
visi v nemalej miere od naprogramovania
a spracovania programu Motion Control.
'V Mitsubishi na to vyvinuli $pecialny viac-
tlohovy jazyk SFC.

Virtualne programovanie

Systém Mitsubishi Motion Control syn-
chronizuje vSetky pripojené osi servopoho-
nov v realnom c¢ase. Programovanie sa
uskutoc¢iiuje on-line, Tahko a rychlo, pro-
strednictvom ,virtual mechanical editor®,
¢im sa eliminuje ¢asovo naro¢né textové
editovanie a programovanie krokov. Moz-
nost pouzivat graficky editor na definova-
nie kriviek CAM vyrazne zjednodusuje za-
vadzanie mechanickych procesov.

Programovanie riadenia motion kontroléra
a motion modulov sa vykonéava prostred-
nictvom softvérovej platformy, ktora vyho-
vuje $tandardom IEC. Moduly tieZ podpo-
ruju programovanie funkénych blokov
v sulade so Standardom PLCopen.

Vyuzitie

Systém Motion Control dnes dominuje
v mnohych oblastiach — v strojarstve (vy-
roba a konstrukcia strojov), pri obraba-
cich, tlac¢iarenskych a papierenskych stro-
joch, ale aj v modernych baliarenskych
a potravinarskych linkach. Svoje vyuzitie
najde rovnako pri plniacich alebo davkova-
cich, brasiacich, lestiacich a gravirovacich
strojoch, pri XYZ stoloch, podobne ako aj
v pocetnych automatickych systémoch
na vyrobu polovodicovych stciastok.
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