Kompaktny akény
¢len GX

od spolo¢énosti Emerson

Spolo¢nost Emerson Process Management je jednym zo svetovych vyrobcov pristrojov priemyselnej
automatizacie. Vyrobny program vzijomne sa dopiﬁajﬁcich automatiza¢nych pristrojov vychadza

z dlhoro¢nych skusenosti v priemyselnej automatizacii a zastreSuje segment automatizacie od jednoduchych
akénych ¢lenov az po inteligentné pristroje s komfortnou diagnostikou pre dlhodobi vyuzitelnost zariadenia
a ziskanie informacii o procese i samotnom pristroji. Jednym z poslednych ¢lenov je aj kompaktny

akény ¢len s oznac¢enim GX, ktorého vlastnosti sa pokusime zos$iroka priblizit v nasledujiicom prispevku.

Charakteristika pripade stava aj digitalny korektor série DVC 2000, ktory bol na-
Konstrukcia GX od spolo¢nosti Emerson Process Management je  vrhnuty tak, aby jeho montdZ nevyZadovala Ziadne mechanické
kompaktny systém regula¢ného sedlového ventilu a pneumatické-  spojenia s tiahlom reg. ventilu, ani Ziadne trubkovanie medzi ko-
ho jednoc¢inného pohonu s vratnymi rektorom a pneumatickym pohonom. Pripojenie NAMUR s vyuZi-
pruzinami. Systém sluZi na regulaciu tim vzduchovych kanalikov v odliatku spojovacieho kusu pohonu
prietoku S$irokej $kaly kvapalin, a ventilu zniZuje pocet Casti a zlozitost samotného pripojenia.
plynov a par. Systém bezkontaktného pripojenia korektora bude vysvetleny
v dalsich kapitolach prispevku.

V zédkladnom vyhotoveni je kom-
plet vybaveny digitalnym korekto-
rom ventilu novej generacie, série
DVC 2000. Sucastou ventilu je
bezkontaktny spitnovizobny sys-
tém polohy ventilu a signalizacia
krajnych poloh. Je vS§ak mozna do-
davka aj s inym digitalnym alebo
anal6govym korektorom.

Rozsah aplikacii
e Velkosti ventilu: DN 25 — DN 100
alebo ANSI 1 inch az 4 inch
(od oktdbra 2004 aj DN 150 — DN 200).
¢ Tlakové triedy: PN 10 - PN 40, ANSI 150 - 300.
e Prevadzkové teploty média: — 20 az 371 °C.

Konstrukcia regulaéného ventilu
Konstrukcia ventilu jednej zo zakladnych casti systému GX vy-
chddza z overenej konstrukcie regula¢nych ventilov typové-

Kompaktna konstrukcia 0
(] ho radu ,,E“. Ide o jednosedlovy ventil so vskrutkovanym sed-
‘ lom a s vyvéZenou alebo nevyvaZenou kuzelkou. Standardnu
[}
. -

Optimalizovana kons$trukcia
redukuje zloZitost a pocet die-
lov, ktorymi je mozné pokryt
cely typovy rad. Jednym zo spo-
sobov, ako redukovat pocet dielov,
je integracia $tandardnych casti reg. ventilu s po-
honom do univerzalnych zostav, pouZitelnych ako sucast Oproti $tandardnym rieSeniam je novinkou tohto ventilu spojenie
kompaktného ak¢ného ¢lena. Sucastou takejto zostavy sa vtomto  veka ventilu a drziaka pohonu do jedného robustného zvarené-

zostavu sedlo — kuzelka vo vyhotoveni kov — kov je moZné na-
hradit kombinaciou so sedlom z PTFE alebo tieZ so sedlom,
ktoré je vytvrdené stelitovym povlakom.
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ho celku, v ktorom st rozvody vzduchu, a tieZ priprava pre roézne
sposoby umiestnenia prislusenstva na regula¢ny ¢len. Dalsim vy-
lep$enim je aj pouzitie nového systému veka upchavky. Klasicky
okulér je nahradeny systémom centralnej zatazovacej matice a sa-
motnd upchavka PTFE alebo GRAFIT je este dotlacovand zostavou
tanierovych pruzin. K dispozicii je aj rieenie s prediZzenym vekom
ventilu ¢i uz z dovodu vysokych teplot alebo $pecidlnych upchav-
kovych systémov (vlnovec).

Konstrukcia regulaéného pneumatického pohonu

Konstrukcia pohonu GX je zaloZend na viacpruZinovom membra-
novom pohone (obr. 1). Pohon je schopny pracovat s tlakom pra-
covného vzduchu do 600 kPa, ¢o umoziuje zatvorenie alebo otvo-
renie ventilu aj pri velkych tlakovych spadoch a mensich plochach
pracovnej membrany.

Obr.1 Pruzinovo-membrinovy pohon
a spojovaci medzikus so vzduchovymi kanalikmi

ViacpruZzinova konstrukcia poskytuje potrebné predpitie, ¢im sa
eliminuje potreba jeho nastavovania v dielenskych podmienkach.
Pohon je k dispozicii v obidvoch konfiguraciach, t. j. ,pruzina otva-
ra“ a ,pruzina zatvara“. Je mozné nastavit jeho reverzny chod aj
v procesnych podmienkach.

Pohon GX je mozné pouzit bud na regula¢né ucely s nastavenim
polohy pomocou korektora, alebo ako dvojstavovy pohon (t. j.
otvor — zatvor) s pouZitim elektropneumatického ventilu alebo
bez neho.

Charakteristika digitalneho korektora DVC 2000

e Iskrovobezpec¢né vyhotovenie.

e Jednocinny.

e Malé rozmery.

e Bezkontaktna spitna vizba.

¢ Pouzivatelské rozhranie (LCD 2 riadky, 16 znakov, 4 tlacidld).

e Multilingvélne rozhranie (anglicky, francizsky, nemecky, talian-
sky, $panielsky, ¢insky, japonsky).

e Samonastavenie (nastavenie na zdklade velkosti pohonu).

e Diagnostika (AC, HC, AD, PD).

e Komunikacia (HART, Fieldbus — v buducnosti).

e Montaz NAMUR.

Bezkontaktna spatna vazba

Systém bezkontaktnej spétnej vizby bol navrhnuty tak, aby ho bo-
lo mozné pouzit pre zdvihové ventily typového radu GX a takisto
s malymi tpravami pre starSie (zdvihové alebo rota¢né) typové

zostava hlavna karta
karta senzora\l pn\zum. relé /s displejom a tla¢itkami
/N 7
odvetranie kryt EMI kryt vonkajsi kryt
Obr.2

Obr.3 Systém snimania spitnej vizby
pre zdvihové a rota¢né pohony

rady ventilov FISHER. V stuc¢asnosti pouzivany systém vyuziva me-
ranie magnetického pola pomocou Hallovho senzora nachadzaju-
ceho sa na zadnej strane korektora DVC. Magnetické pole je ge-
nerované magnetmi umiestnenymi na tiahle kuzelka/pohon.

Maximalny mozny zdvih ktory dokaZeme v sucasnosti merat je
50 mm alebo 90 stupriov rotacie.

Dal&im integrovanym prislu$enstvom korektora DVC 2000 je aj
signalizacia koncovej polohy pomocou koncovych spinacov, kto-
rych funkcia je odvodena od analégového signalu vyuzivaného pre
tvorbu riadiaceho signalu na I/P prevodnik. Signalizacia dosiah-
nutia koncovej polohy ma presnost 2 %.

Prednosti nového moderného systému

¢ Jednoduché stanovenie prieto¢ného sucinitela velkosti armatury.
e Odpada potreba stanovovania velkosti pohonu. Stanovenim vel-
kosti telesa ventilu a sedlovej prietokovej plochy je automaticky
uskutoc¢neny aj vyber velkosti pohonu.

Robustna konstrukcia s nizkym profilom umoziiuje nasadenie
armatury aj v tazsich prevadzkach a znizuje priestorové naroky
na umiestnenie armatary.

e Vymenitelna vnatorna zostava (Trim). Zarucuje jednoduchu vy-
menu regulaénych elementov armatury pri zmenenych pre-
vadzkovych podmienkach.

Progresivna konstrukcia pouZitia ¢o najvic¢sieho mnozstva die-
lov spolo¢nych pre vsetky typové rady ventilu GX.

e Jednoduch4 a lahkd udrzba, jednoducha konstrukcia so skrut-
kovacim sedlovym kruZkom, zostava kuzelky a vretena z jedné-
ho kusu. Digitalny korektor je mozné demontovat bez potreby
odpojenia impulznych potrubi.

Nizke néklady pocas Zivotnosti vdaka vyuZivaniu Sirokej Skaly
materidlov pri vyrobe vo viazbe na druh a parametre média, pri-
¢om predlzuju Zivotnost jednotlivych dielov. Maly pocet vymie-
nanych dielov a ich vyuzitie pre rozne velkosti (nizke zasoby na-
hradnych dielov) niz$ia pracnost pri vymene dielov zniZuju
naklady na zivi pracu a redukuju prestoje zariadenia.
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