Ultrazvukové technoldégie v praxi
- technoloégie zajtrajsSka uz dnes

Bubliny ako zdroj energie...

.. yU¥konovy ultrazvuk dokdze vyvolat mikroskopické ohniskd
plameriov v studenej kvapaline®...

. »blyn v kolabujiicej kavitacnej bubline dosahuje teplotu
5 500 °C a tlak 500 atmosfér, ¢o je polovicka hodnoty tlaku
v najhlbsom mieste Tichého ocednu — Maridnskej priekope”. ..

. Hteplotny gradient v mikrozone md hodnotu vysSiu nez
109 °C/s. To zodpovedd rychlosti ochladzovania roztaveného
kovu pri jeho vySplechnuti na povrch telesa, ktoré je ochladené
na teplotu absoliitnej nuly*...

Pojem ultrazvukové technologie zahrna velmi Siroké spektrum
technoldgii vyuZivanych v priemyselnej a laboratérnej praxi.
Vicésina tychto technoldgii prekvapi svojimi unikatnymi uc¢inkami
a moznostami.

Ultrazvukové cgistenie

Ultrazvukové Cistenie je urcite najrozsirenejSou aplikaciou z ob-
lasti ultrazvukovych technoldgii. V oblasti ¢istenia tvarovo zloZi-
tych sucdiastok je takmer bezkonkuren¢nou technolégiou.
Vyhotovenie ultrazvukovych ¢istiacich vani médzeme rozdelit
do dvoch hlavnych skupin — na kompaktné ¢isticky a ultrazvukové
¢istiace linky. V dalSom texte opiSeme jednu z tychto ultrazvuko-
vych technoldgii — ultrazvukové Cistenie.

Kompaktné cisticky

Vyrabaju sa v roznych objemoch od cca 0,5 do cca 120 1. Nerezova
vana s nalepenymi ultrazvukovymi Ziari¢mi a s generatorom elek-
trickych kmitov tvoria jeden mechanicky celok s krytom a ovlada-
cimi prvkami. Tento typ ultrazvukovych cistiacich vani nachadza
uplatnenie prevazne v malych prevadzkach a laboratériach. Ako
priklad méZeme uviest Cistenie v optikach, zlatnictvach, autoopra-
vovniach, v réznych servisoch, dentdlnych ambulanciach atd.

Mechanicky ¢istiaci u¢inok ultrazvukovej energie vznika syner-
gickym posobenim viacerych fyzikalnych efektov (kavitacia, mik-
roprudy, makroprudy...) v celom objeme kvapaliny. Z toho aj lo-
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gicky vyplyva, Ze k ¢isteniu dochadza v celom objeme a vSade tam,
kde je sonifikovana kvapalina. To znamena, Ze k ¢isteniu dochadza
aj na nepristupnych miestach, napr. v dutinach, teda v$ade tam,
kde sa Klasickymi mechanickymi sposobmi ¢istenia urcite nedo-
staneme. Spojenie dCistiacich ucinkov ultrazvukovej kavitacie
a vhodného ¢istiaceho roztoku zarucuje vo vi¢sine pripadov velmi
dobry a reprodukovatelny vysledok.

Ultrazvukové cistiace linky

Pre mensie a vicsie priemyselné prevadzky sa projektuju ¢istiace
linky, pri ktorych je charakteristické kaskadové radenie jednotli-
vych vani a kombinovanie r6znych pracovnych ¢innosti v kaskade
tak, aby sme na vystupe z linky ziskali dokonale o¢istenu a suchu
suciastku.

Priemyselné ¢istiace linky sa vyznacuju réznym stupiiom automa-
tizacie celého procesu ¢istenia. Prejavuje sa to najmid v manipula-
cii s ¢istenymi suciastkami. Ultrazvukové istiace linky nachadza-
ju uplatnenie predovsetkym pri findlnom c¢isteni a odmastovani
réznych kovovych suciastok, pri ¢isteni sklenenych komponentov
v sklarskom priemysle, ¢isteni plastovych prepraviek v pekarnach
a misokombinatoch a v mnohych dalsich aplikaciach.

Cely proces Cistenia je mozné projektovat v sulade s poziadavkami
Zivotného prostredia. Kedysi pouZivané chlérované uhlovodiky sa
dnes s uspechom nahradzaju ¢istiacimi kvapalinami na baze vod-
nych roztokov, ktoré su velmi tolerantné k Zivotnému prostrediu
a je zabezpecend ich ekologickd likvidacia. Cistenie pomocou
ultrazvukovej energie sa vyznacuje velmi vysokou kvalitou a re-
produkovatelnostou. Ultrazvukové ¢istiace linky sa stali neodmys-
litelnou sucastou technologického procesu vo viacerych priemy-

selnych odvetviach.
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