Balluff

- bezpeénost a programovatelné

strojové cykly pomocou presnych
vackovych spinacov (,,kopirakov®)

Nemecky vyrobca Balluff sa pocas svojej
viac ako 80-ro¢nej histérie stal svetovym li-
drom v snimacej technike. Medzi jeho naj-
star$ie, no napriek tomu stile nenahradi-
telné produktové skupiny, patria radové
a koncové spinace, ako aj ich rota¢ny va-
riant — presné vac¢kové spinac¢e oznacované
ako BSW. Spominané vackové spinace,
v praxi ¢asto oznacované ako ,kopiraky“,
sa najcastejSie pouZivaju na presné poloho-
vanie rota¢nych pohybov vo velmi naroc¢-
nych prevadzkach.

Variabilita stvarnenia samotného spinaca
s 3, 6,9, 12 az 20 spinacimi va¢kami umoz-
fiuje naprogramovat spinacie cykly stroja.
Puzdro BSW je zhotovené z hlinikove;j liati-
ny s krytim IP 67. Pozostiva z vrchnej
a spodnej casti, na ktorych hranach je
umiestneny hriadel. Hriadel je ulozeny
v oddelenych loziskach a nesie ststavu va-
¢iek. Priehladny kryt chrani volny koniec
hriadela oproti hnacej strane. UmoZziiuje vi-
zudlnu kontrolu nato¢enia hriadela.
Maximalna hodnota rychlosti otacania
hriadela zavisi od stvarnenia vnutornych
spinac¢ov. S mechanickymi spina¢mi je hra-
ni¢na rychlost otacania 200 ot./min., pri
elektronickych spinac¢och je rychlost ota-
¢ania do 1500 ot./min.Otvory M25 x 1,5
poskytujuce Iahké pripojenie kablov sa na-
chadzaju na troch miestach spodnej casti
krytu.
Vnutorné spinacie jednotky si moze zékaz-
nik vybrat sam podla poZiadaviek:
¢ BSE 44 s oddelenymi NO a NC kontakt-
mi vzhladom na normu DIN 43 695,
e BSE 67 s prepinacimi kontaktmi,
® BSE 61 so silovo otvaratelnymi kontakt-
mi vzhladom na normu VDE 0113 - bez-
pecnostny kontakt,

1 - drziak spinacich jednotiek;

2 — kontaktny plieSok na upravu vzdialenosti
medzi drziakom a spinacou jednotkou;

3 - spinacia jednotka; 4 — mechanicky nadstavec
prenasa nastavent diZku impulzu na spinacie
jednotky; 5/6 — montazZne skrutky;

7 - nastavovacia skrutka; 8 — vypinacia pruZina

Spinaci systém

_ gl

e induk¢né snimace podla potreby (10 —
30 VDC, 10 - 55V DC, 20 — 250 V AC,
spinacie/rozpinacie, PNP/NPN).

Vackovy krazok je namontovany na hria-
deli a ovlada mechanicky nadstavec v zé-
vislosti od nastavenia dizky impulzu.
Mechanicky nadstavec, podobny telesko-
pickému, ovlada spinaciu jednotku.

Program mozno nastavit pouZitim spina-
cich bodov A — B a C — D vyznacenych
na dvojici vactkovych kruzkov. Standardné
dizka impulzu vackovych krizkov je 180'.
Dizka impulzov na vatkach sa nastavuje
pouZitim pribalenych nastavovacich Kklu-
¢ov. Na zarucenie silového otvorenia va-
¢iek pre < 180° Balluff pontka vybrany roz-
sah $pecidlnych vaciek na pokrytie
poZiadaviek na bezpecnostné aplikacie
podla normy VDE 0113.

Balluff pontka rézne pridavné jednotky
k va¢kovym spinacom BSW: monitorova-
nie rychlosti, brzdna jednotka, prevodov-
ky, spojky a ich kombinacie. Prevodovka
s prevodovymi pomermi od 8000 : 1 do
1: 10 sa mézZe priamo pripojit k vackovému
spinac¢u pomocou priruby. Brzdiace zaria-
denie je permanentne v prevadzke, ¢o spo-
sobuje trvalé brzdenie hnacieho hriadela.
Tym sa dosiahne okamzité zastavenie pri
zlomeni nejakej Casti hriadela, spojky ale-

bo ozubeného kolesa. Brz-
diace zariadenie tiezZ chra-
ni hriadel pred spitnou
rotaciou. Brzdiacu jed-
notku mozno dodat

Ukazka
trojvackového spinaca

Balluff presné vackové spinace

s integrovanym monitorom rychlosti alebo
bez neho.

Monitor rychlosti sa pouZiva vtedy, ked je
potrebna Kkontrola otac¢ania hriadela.
Najvzdialenejsi spinaci bod od hnacej stra-
ny spinacej jednotky je osadeny sledova-
¢om impulzov (induké¢nym snimac¢om).

Poutzitie ,kopiraka“
na excentrickom lise

Presné vackové spinace sa v praxi velmi
Casto pouzivaju v roznych tazkotonaznych
priemyselnych zariadeniach na sledovanie
polohy bezpecénostnych alebo pracovnych
dorazov ich pohyblivych sucasti. Ich opod-
statnenie v praxi ocefuju pracovnici hut-
nickych a oceliarskych prevadzok uzZ nie-
kolko desatro¢i. Zariadenia sa najCastejsie
aplikuji na zarucenie spravnej cinnosti
excentrickych lisov. Dal$ou typickou apli-
kaciou spinacov BSW je oSetrenie pracov-
nych a koncovych poloh vsetkych osi po-
hybov tazkotonaZnych Zeriavov.
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