Malé programovatelné automaty
Mitsubishi Electric (3)

kapacita programu 2 000 krokov 8 000 krokov 8 000 — 16 000 krokov 16 000 krokov
550 ns 550 ns 80 ns 80 ns
pocet binarnych V/V 10-34 14 -132 16 — 256
2 Al alebo 1 AO max. 16 max. 64
rozliSenie 12 bitov 8, 12, alebo 16 bitov
6 rychlych vstupov (60 kHz), 6 rychlych vstupov (60 kHz), 4 rychle vstupy (60 kHz),
2 pulzné vystupy (100 kHz) 2 pulzné vystupy (100 kHz), 2 pulzné vystupy (20 kHz),

2 ext. rychle ¢itace (50 kHz), 8 ext. rychlych ¢itacov, (50 kHz)
2 ext. polohovacie moduly 8 ext. polohovacich modulov
RS 232, RS 422, RS 485, ProfibusDP, Ethernet, CANopen, DeviceNet,
AS-interface, CClink, MELSEC 1/0 link, MELSEC PeerToPeer (PPN)

komunikécia RS 232, RS 422, RS 485

100 ... 240 VAC, 100 ... 240 VAC, 100 ... 240 VAC, 24V DC
24V DC 12...24VDC 24V DC
rozmery ($xvx h) 60 —100x 90 x 75 (49) 90-175x90x 75 130 - 350 x 90 x 87 35-86x90x 87
od 5 840,- 0d 9 190,- od 15 120,- od 12 410,-

Zakladné vlastnosti malych systémov PLC

Programovaci softvér

K opisanym kompaktnym programovatel-
nym automatom pontka Mitsubishi Elec-
tric niekolko programovacich softvérov.
Najjednoduchsi, a tieZ najmenej finan¢ne
naro¢ny, je FX-PCS/WIN (v minulosti zna-
my ako FX-WIN). Pontika moznost progra-
movania vo forméate LD (ladder diagram),
IL (instruction list) a STL (stepladder).
Pontika aj jednoduché diagnostické a mo-
nitorovacie funkcie. Dal§fm softvérom je
povodom japonsky produkt: GX Developer
(tieZ znamy ako GPP-Win). GX Developer
ovlada programovanie vo formate LD, IL
a STL a obsahuje vykonné a sofistikované

diagnostické a monitorovacie nastroje.
Na rozdiel od FX-PCS/WIN, GX Developer
umoziuje programovanie celej $kaly prog-
ramovatelnych automatov Mitsubishi
Electric, od malého MELSEC FX1S az
po najvykonnejsi modularny MELSEC Q.
Poslednym softvérom je GX IEC Develo-
per (predtym znamy aj ako Melsec Medoc
Plus). Ide o softvér vyvinuty v Eurépe, kto-
ry podporuje programovanie $truktirova-
nym textom podla normy IEC 1131.3. Dalej
umoziiuje programovanie v SFC (Sequen-
tial Function Chart), LD, FBD (Function
Block Diagram) a IL. Tento softvér je naj-
Castejsie vyuzivany pri vyvoji novych apli-

V stcasnosti predavané kompaktné automaty Mitsubishi Electric.
Zlava, najprv horny rad: MELSEC FX2N, FX1N
(s doplnenym portom RS 232 a displejom), ethernetovy modul, FX2NC, FX1S
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kacii, pretoze obsahuje pokrocilé nastroje
na pomoc pri vyvoji programov. Podporuje
napr. rozdelenie projektu na mensie Casti,
tvorbu vlastnych kniznic funkcii, prepoje-
nie na dalSie softvérové produkty atd.
Podobne ako GX Developer, aj GX IEC
Developer umoznuje vyvoj aplikacii pre
v$etky PLC Mitsubishi Electric.

Zaver

Sucasné kompaktné PLC od Mitsubishi
Electric su odrazom dlhoro¢ného vyvoja
a inovacii vo svete PLC. Svojou kvalitou,
vykonom, uzitkovymi vlastnostami a jedno-
duchou instalaciou (montdZ na DIN listu,
odnimatelné svorkovnice a pod.) si za dlhé
roky ziskali mnozZstvo priaznivcov. Vdaka
tymto skuto¢nostiam sa podarilo Mitsubis-
hi Electric ziskat vo svete vedtice postave-
nie na trhu malych PLC. Automatiza¢nu
techniku Mitsubishi Electric distribuuje
na Slovensku spolo¢nost AutoCont Control.
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