Integrované riesenia MES

v Johns Manville

Slovakia, a. s. Trnava

Spolo¢nost Ipesoft sa venuje rieSeniam v oblasti MES (Manufacturing Enterprise Solutions) uz od roku 1999.
Aplikacie realizuje na baze vlastného softvérového produktu D2000 Entis. D2000 Entis predstavuje
optimalizovany nastroj triedy RAD (Rapid Application Development) na tvorbu vyrobnych informacénych
systémov kategorie MES pracujacich stcasne s tidajmi technického charakteru v realnom c¢ase a s vyrobnymi
udajmi databazového charakteru. V spolo¢nosti Johns Manville Slovakia, a. s. Trnava (byvaly Skloplast), boli
postupne od roku 1999 implementované vo viac¢Sine nosnych vyrobnych prevadzok rieSenia MES na baze
systémov D2000 Entis. Prvé rieSenie TA2 a TA5 boli uz na strankach AT&P journalu predstavené, tentoraz
by sme sa chceli zamerat na komplexny opis realizovanych projektov, ich vzdjomnej integracie a moznosti
pristupu do systému v ramci organiza¢nej Struktary nadnarodnej spolo¢nosti s multijazykovou podporou.

Americka spolo¢nost Johns Manville, zaloZena v roku 1858, patri
medzi poprednych svetovych vyrobcov stavebnych a priemysel-
nych vyrobkov vysokej kvality a v suc¢asnosti zastdva veduce pozi-
cie na vSetkych obsluhovanych trhoch. Zamestnava 9-tisic zamest-
nancov v 55 zdvodoch v Amerike, Eur6pe a Azii. Johns Manville je
sucastou skupiny Berkshire Heathaway. Johns Manville Slovakia,
va sklené vlakno (zdruzené a priame rovingy, pramencové rohoze,
nizkogramazne rohoZe, sekané vlakno, texturované vlakno).
Zamestnava takmer 1200 zamestnancov.

SKVI - Systém komplexnych

vyrobnych informacii pre TA2 a TA5

Systém komplexne rie$i problematiku riadenia, optimalizacie a bi-
lancovania procesu vyroby skleného vlakna. Prva etapa SKVI TA2
je v rutinnej prevadzke od roku 1999.

Vyroba skleného vldkna je pseudokontinudlny proces, ktory pozo-
stava z pripravy skloviny v taviacom agregéte a z nasledného pro-
cesu fahania skleného vldkna na tzv. fahacich stanovistiach (spolu
cca 65 stanovisf). Podstatné ¢asti technoldgie riadi viac ako sto ria-
diacich systémov: Fisher-Rosemount RS3, SIEMENS Simatic S7,
Telemechanique TSX, Allen Bradley SLC500, Andover Controls,
kontrolné vahy, meranie spotreby energii atd.

UZivatelia na podnikovej arovni riadenia

Druha etapa - realizdcia SKVI pre TA5 suvisela s budovanim no-
vej vyrobnej linky TA5 v roku 2001. UZ pri navrhu a budovani tej-
to novej linky boli zohladnené skuisenosti a poZiadavky z prevadz-
ky SKVI TA2. TA5 predstavuje podobnu technoldgiu, len vi¢sieho
rozsahu (aZ 95 vyrobnych stanovist). Dnes st obe rieSenia TA2
a TAS5 vzajomne integrované a ich funkéné vlastnosti mézeme za-
C¢lenit do aplika¢nych modulov — riadenie vyroby, bilancie vyroby,
energii, prace, vyrobnych vstupov a finan¢né bilancie. Primarnymi
funkciami su zber technologickych informacii z vyroby, optimali-
zacia a vzajomna koordinacia ¢innosti jednotlivych technologic-
kych zariadeni s cielom dodrzat zakladny kvalitativny parameter
¢islo Tex, pruzné nastavovanie vyrobnych sortimentov a sledova-
nie zdkladnych vyrobnych bilancii — kvantitativnych a kvalitativ-
nych parametrov produkcie. Systém obsahuje sledovanie kvality
a kvantity vstupnych surovin a ludskej prace, kvality vyrobnych za-
riadeni, energetickej naro¢nosti vyroby, mnozstva prestojov a po-
dobne. Dal$im délezitym faktorom je kvalita a operativnost riade-
nia ¢innosti podniku, ¢o znamend, Ze toto riadenie zohladnuje
jednak realny stav vo vyrobe a zaroven zabezpecuje optimalne
plnenie poziadaviek trhu.

Vyraznym prinosom k optimalizacii nakladov je $pecializovany
modul operativnej adrzby. Modul operativnej udrzby zabezpecuje
aktivne pridelovanie uloh pracovnikom udrZby, ich evidenciu
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a sledovanie. Evidencia servisnych zasahov je detailne prepraco-
vana tak, aby bolo mozné roz¢lenit celkové prestoje vyrobnych za-
riadeni na prestoje vyplyvajtice z ¢innosti obsluhy a na prestoje vy-
plyvajtice z ¢innosti udrzby.

Systém realizuje priamu integraciu vybranych vyrobnych udajov
(odvedena vyroba a pod.) do systému ERP — BANN 4.

ISSS - Informaény systém skladu surovin

Riesenie ISSS vzniklo na zdklade poZiadavky zdkaznika a jeho tlo-
hou je zabezpecit pozadovanu kvalitu surovin vstupujtcich do pro-
cesu vyroby skleného vldkna. ISSS realizuje presnu evidenciu
vstupnych surovin (sleduje sa mnoZstvo, ¢as prijatia, ¢islo auta, va-
gona a pod.), odsuhlasovanie kvality surovin, a to na zaklade vlast-
nych laboratérnych skusok alebo atestov. Okrem toho aplikacia
riadi aj dopravu surovin z velkokapacitnych zasobnikov do den-
nych zasobnikov. Vybrané tudaje z ISSS su integrované do SKVI
TA2 a TA5.

SKEI - Systém komplexnych energetickych
informacii - Riadenie kompresorovej stanice

SKEI implementovany v spolo¢nosti JM Slovakia v roku 2002 za-
bezpec¢uje monitorovanie spotreby elektrickej energie, dodavky
stlateného vzduchu a zemného plynu pre cely zévod z hladiska
mnozstva aj kvalitativnych parametrov. PriebeZne sleduje aj pre-
vadzkové parametre suvisiacich technolégii (kompresory, susice,
chladiaca voda kompresorov, regula¢na stanica plynu,...). Vizby
na iné vy$sie riadiace systémy umoznuju sledovat energeticku na-
ro¢nost vyroby vo vztahu k vyrabanej produkcii, optimalizovat
adrzbu technoldgie apod.

SKVI - Systém komplexnych vyrobnych informacii
- Spracovanie texturovaného hodvabu

Riesenie zabezpecuje sledovanie dal$ieho spracovania skleného
vlakna - kvality vSetkych vyrobenych cievok na texturovacich stro-
joch tak, aby sa spitne podla zakaziek dal ziskat detailny prehlad
o parametroch vyrobenych cievok. Texturovany hodvab sa vyraba
na 120 navijackach, ktoré su usporiadané v hniezdach po 20.
Systém umoznuje vyhodnocovanie a sledovanie kvalitativnych pa-
rametrov vSetkych vyrobenych cievok (sprava vyrabanych sorti-
mentov, identifikicia cievok, vypocet ¢isla TEX, komunikacia
s MMP), dalej vyhodnocovanie a prezentaciu bilan¢nych vyrob-
nych parametrov (prehlad vyroby po zmendach, sortimentoch, sta-
novistiach, sledovanie prestojov, vypocet mnozstva). DoleZzitym pa-
rametrom je prehlad o persondlnom obsadeni pracovisk,
sledovanie ukazovatelov vyroby vzhladom na obsadenie pracovisk
a zniZovanie prestojov strojov z dovodu poruchy (automatické pri-
volavanie udrzby prostrednictvom systému pagerov, evidencia
adrzbovych zasahov cez termindly, vyhodnocovanie udrzby a po-
ruchovosti strojov).

SKVI - Systém komplexnych
vyrobnych informacii pre V3
Realizacia systému SKVI pre nova vyrobnu linku V3 sa uskutod-
niuje v roku 2004 a je potvrdenim tuspes$nej implementacie a vyraz-
nych prinosov realizovanych rieSeni TA2 a TA5. Jej spustenie
umozni takmer zdvojnasobenie sucasnej vyrobnej produkcie spo-
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lo¢nosti JM Slovakia a posunie Trnavu, ¢o sa tyka objemu vyroby,
na ¢elo v8etkych podnikov koncernu JM. Okrem funkénych vlast-
nosti obsiahnutych v SKVI TA2 a TA5 bude rieSenie pre V3 obsa-
hovat aj funkcie na podporu planovania vyroby. Systém bude odo-
vzdany do prevadzky na jesen 2004.

Integracia jednotlivych rieSeni MES

Jednotlivé rieSenia MES v JM Slovakia st vzajomne integrované
a vytvaraja komplexné rieSenie MES naprie¢ celym podnikom,
ako to vidiet aj na obrazku. Celkovy rozsah integrovaného rieSenia
je priblizne 100 000 tagov, z toho viac ako 22 000 meranych bodov,
3 000 pocitanych bodov a aplikacia obsahuje cca 15 000 archivnych
bodov. Aplikacie su vzajomne prepojené jednak na urovni apli-
ka¢nych serverov, kde dochadza k zdielaniu vybranych techno-
logickych a vyrobnych tdajov, ale aj na trovni pouZivatelov.
Pouzivatelia moZu v rdmci podnikovej siete sui¢asne pristupovat
k serverom jednotlivych aplikacii. Dosial bol tento pristup rieSeny
samostatnym pripojenim k jednotlivym serverom, tzn. viacna-
sobnym prevadzkovanim konzoly klienta u jedného pouZzivatela.
Od roku 2004 systém D2000 Entis (verzia 7.0) podporuje paralel-
ny pristup k tdajom v réznych aplikaciach D2000 prostrednictvom
jednej aktivnej konzoly klienta u pouZivatela.

Pouzivatelia SKVI v ramci

nadnarodnej organizaénej Struktuiry

V spolo¢nostiach s medzinarodnou $truktirou je samozrejmos-
tou poziadavka na vstup do systému SKVI z inych organiza¢nych
zloziek, ¢o vyzaduje multijazykova podporu aplikacie v celom jej
priereze. V systéme D2000 Entis tuto poZiadavku riesi funkcia
D2000 slovnik, ktora umoziiuje pri tvorbe aplikacie (schémy, gra-
fy a pod.) pouzivat texty s multijazykovou podporou. Jednotlivé
texty a ich preklady st umiestnené centralne v tzv. slovniku a ne-
treba vytvarat duplicitné jazykové mutacie jednotlivych schém ale-
bo grafov. Pri konfiguracii parametrov kazdého pouzivatela mozno
zvolit prislu$ny jazyk. V pripade spolo¢nosti JM Slovakia umoznu-
je pouzitie funkcie D2000 slovnik plnohodnotny on line pristup
v angli¢tine zo strany pouzivatelov v materskej spolo¢nosti Johns
Manville v USA.

Zaver

Riesenia MES na béaze systému D2000 v spolo¢nosti JM Slovakia
pracuju uz od roku 1999. Vtedy bolo eS$te v byvalom podniku
Skloplast, a. s., implementované rieSenie MES technolégie vyroby
skleného vlakna TA2. Od roku 2002 je Skloplast suc¢astou nad-
narodnej spolo¢nosti JM a postupné rozsSirovanie rieSeni MES
na baze systému D2000 Entis o dalsie prevadzky a funk¢éné oblas-
ti je dokazom ich vyznamnej a dnes uz aj nezastupitelnej pozicie
v podniku.
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