Spracovanie vodicov vyzaduje podla po-
ziadaviek zakaznikov stale nové pristupy
arieSenia. ViacSina ultratenkych vodicov
sa v sti¢asnosti spractiva manudlne, ¢o ne-
gativne vplyva na vyslednud kvalitu vyrob-
ku. Tento sposob produkcie vsak nie je
efektivny z hladiska stile sa zvySujicich
poziadaviek na kvalitu a efektivitu vyroby.
Ako rieSenie sa pontka krimpovaci auto-
mat Gamma 255 z dielne popredného vy-
robcu zariadeni na spracovanie vodicov
$vajciarskej firmy KOMAX.

Dizajn  tohto
stroja umoziuje efektivne spracuvat aj
ultratenké a ultrakratke vodice v plne au-
tomatickom rezime s vysokou vyslednou
kvalitou. NoZova hlava s nozmi v tvare V,
ovlddand vysokodynamickym servopoho-
nom, dokaze spracovat vodice s priere-
zom od 0,0123 mm? do 1,5 mm? a dizkou
20 — 10000 mm. Svojimi vlastnostami je
Gamma 255 prednostne uréend na vyrobu
vodicov pre elektrotechnicky priemysel
a bielu techniku.

Krimpovanie alebo cinovanie

Konstrukcia stroja Gamma 255 umoziuje
inStalaciu lisovacich stanic ioc 709, mci
712, mci 722, tvistovacieho modulu mci
782 a cinovacej stanice ioc 785 na obe stra-
ny. Vysledkom je moznost krimpovania
alebo tvistovania a cinovania oboch stran
vodi¢a s minimalnou poZiadavkou na pre-
stavovaci ¢as. Samozrejmostou je aj moz-
nost pouzitia bezolovnatého cinu.

Konfiguracia

Standardna vybava obsahuje odvijac, de-
tektor zvaru, konca vodica a uzla. Integro-
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vany odvija¢ umoznuje privod vodica
z roznych druhov balenia, napr. zo suda,
zvitku alebo cievky. Systém s ndzvom
Strip and Crimp Monitoring (SCM) za-
bezpecuje vyradenie chybnych kusov
pri vyrobe a ich automatické dovyrobenie.
Na zvysenie kvality vyroby moze byt
Gamma 255 vybavend dodato¢nym kon-
trolnym systémom, umoznujicim merat
pevnost krimpovaného kontaktu v trhu
a vysku krimpu.

Krimpovacia stanica ioc 709 je vysokospo-
lahlivda, nevyzaduje S$pecidlnu uddrzbu
a umoznuje nastavenie vy$ky krimpu.
Pomocou rychloupinacieho systému je
mozné presné a rychle upnutie krim-
povacieho néstroja alebo tvis-
tovacieho modulu mci 782.

Novinkou su krimpovacie sta-
nice mci 712 a mci 722. Obe sa
dodévaju s trojzénovym analy-
zatorom krimpovacej sily. Lis
mci 722 je vybaveny servomotorom,
pomocou ktorého mozno elektronic-
ky ovladat vysku zdvihu lisu.

Cinovacia stanica ioc 785 je nendro¢na

na Udrzbu a ma optimalizovany prad ci-
nu. Vdaka Specidlnej povrchovej uprave
mozno pouzivat olovnaty aj bezolovnaty
cin na tej istej stanici.

Ovladanie

Gamma 255 sa ovldda pocitatom pomocou
programu TopWin, ktory je dostupny
vo viac ako 20 jazykoch vratane slovenci-
ny. Tento pouzivatelsky prijemny program
s grafickym rozhranim umozniuje ovlada-
nie vSetkych funkcii stroja. Interfejs
WPCS zabezpecuje zaclenenie do siete
a pripadnt archiviciu tddajov o vyrobe
v centralnom PC.
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