Co je dobré vediet
o bezkontaktnom merani teploty?

Skor, ako zaéneme uvazovat o zakdpeni
bezkontaktného teplomera, treba zvazit
mnoho okolnosti a poznat aspon za-
kladné podmienky nasadenia takejto tech-
niky.

Vsetky telesd s teplotou vysSou ako abso-
ldtna nula emituju infraervené Ziarenie
s vlnovou dizkou 0,7 az 1000 mikrénov.
Pre technické meranie je zaujimavy rozsah
0,7 = 20 mikrénov. Intenzita infracerve-
ného ziarenia je imerna teplote telesa, ¢o
sa vyuziva na nepriame bezkontaktné me-
ranie povrchovej teploty predmetov.

Délezité je poznat vplyv vlastnosti po-
vrchu vyZarujiceho predmetu na meranie.
Idedlny Ziari¢ — Cierne teleso — vyZaruje
100 % energie. Bezné, tzv. sivé telesd vsak
vyzaruju len uréitd cast energie. Pomer
Ziarenia vyziareného sivym telesom a idedl-
nym ziari¢om pri rovnakej teplote sa nazy-
va stcinitel emisivity alebo emisny faktor.
Mnohé nekovy ako drevo, guma, kamene,
organické materidly majdi emisivitu medzi
0,8 a 0,95. Naproti tomu kovy, najmi ak
maju lesklé plochy, maji emisivitu 0,l.
Preto ak chceme merat teplotu infracerve-
nymi pyrometrami, musime poznat emis-
ny faktor meraného objektu a musime mat
k dispozicii pristroj umoznujici vloZenie
korekcie.

Na zistenie hodnoty emisného faktora pre
dany objekt existuje niekolko metdd.
Niektoré pyrometre, napr. AMiR 7814,
maju pridavny kontaktny teplomer a dvo-
jity displej meranej teploty. Koeficient sa
v pristroji meni dovtedy, kym sa teplota
merand kontaktnym teplomerom a infra-

¢ervenym pyrometrom nerovnaju. Tento
koeficient je potom emisnym faktorom da-

ného objektu. Dajd sa pouzit aj Cierne sa-
molepky alebo sprej s emisnym koeficien-
tom 0,95. Pristroje AMiR 7805 alebo
lacnejsie modely z modelového radu 7811
urcené na orienta¢né meranie relativneho
oteplenia (napr. pri kontrole kontaktov
v elektrickych rozvodniach) alebo mera-
nie diferencie teplot (napr. kontrola tes-
nosti termoskovych vloziek) nemajd funk-
ciu korekcie emisného faktora. Vsetky
kvalitnej$ie prenosné pristroje radu AMiR
7813 a 7814 by vsak uz bez moznosti vlo-
Zenia tohto sucinitela pomocou tastatiry
nemohli dosiahnut deklarovand presnost
absolitnej nameranej hodnoty 2 % alebo
kvalitnejSie pristroje az 1 % z nameranej
hodnoty.

Co robit pri vyskyte prachu, dymu

a aerosolov na mieste merania?
Energia Ziarenia dopadajiceho na senzor
pyrometra moéze byt ovplyvnend, ak je
atmosféra znecistend. V tomto pripade tre-
ba pouzit vzduchovi komoru pred objek-
tivom, ktora zabrani usddzaniu necistot
na objektive. V niektorych technologic-
kych pripadoch je rieSenim dvojpasmovy
pyrometer, nazyvany tiez pomerovy, ktory
pracuje s dvoma vlnovymi dizkami a eli-
minuje negativny vplyv prachu, dymu
alebo pary.

vsetky nekovy, drevo, papier, textil, podlahova krytina, asfalt,

nétery, potraviny, farmaceutika, pri tla¢eni, laminovani,
suseni, spajkovani, prevencii poziarov, v skladoch a podobne

vyroba a spracovanie polyesterovych folii, fluoroplastov,

teflonu, akrylu, polyamidu, acetylcelul6zy, polyuretanu,

meranie povrchu skla pri temperovani, tvrdeni,

spracovanie kovov, ziarové zinkovanie, taviace,

vysoké a rota¢né pece, hrubé sklo
(maly vplyv CO, v atmosfére — spaliny)

vyroba a spracovanie polyetylénovych, polypropylénovych,

polystyrolovych a inych folii

spracovanie kovov, indukény ohrev, taviace pece,

tepelné spracovanie ocele, ohybanie, kalenie, zihanie

teplotny rozsah  spektralna priklad pouzitia
cca (°C) citlivost (wm)
0 + 800 8+ 14
10 = 360 3+5
PVC, polykarbonatov
260 = 1650 7+ 18
tvarovani, kasirovani
200 + 1200 7,9
30 + 340 5,0
400 = 3000 39
vyroba skla, vyskum
200 + 1800 3,43
500 = 3000 2,2

vyroba ocele, taveniny kovov, najvyssia presnost

pri legovani, liati, tepelnom spracovani kovov,
spracovani skla, keramiky, polovodicov, chemikalii
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Co robit pri vysokej teplote

v okoli meraného objektu?

V takomto pripade treba chranit samotnt
meraciu hlavicu pridavnym pldstom
na chladenie vzduchom alebo studenou
vodou, oplati sa stic¢asne ofukovat optiku.
Dalezité je odtienit pridavné Ziarice, ktoré
mozu negativne ovplyvnit namerany udaj.
Ak to nie je mozné, treba pouzit pristroj
s funkciou kompenzacie teploty okolia
meraného objektu.

Co robit pri merani vo vakuu?

Vo vakuovych peciach treba merat cez
okienko. Pri pouziti bezného skla to vsak
nie je mozné. Musi sa vlozit skli¢ko pre-
pustajice vinové dizky zhodné s vlnovou
dizkou, pri ktorej snima detektor pristro-
ja. Pri merani vysokej teploty to méze byt
kremenné sklo alebo kremik, pri merani
nizkej teploty s rozsahom spektra prijima-
ného detektorom 8 + 14 um to moze byt
germanium, amtir, selenid zinku alebo za-
fir. Rovnako ddlezitd je hrabka skla, roz-
diel tlakov, udrZanie ¢istoty na oboch stra-
nach. Na zvysenie priepustnosti je vhodné
naniest antireflexnd vrstvu.

Na priemyselné kontinudlne meranie te-
ploty je k dispozicii cely rad tzv. infra-
Cervenych meracich hlavic. Moderné
priemyselné meracie hlavice st uz vyba-
vené chladenim, vynikajicou optikou
(az 300 : 1), laserovym alebo optickym za-
meriavanim. Doddvame pristroje s opti-
kou oddelenou od detektora optickym
vldknom, elektronikou umoznujicou
$tandardné analogové ¢i Cislicové vystupy.
Servis sme dostali na droven, ked moéZeme
cez internet preskimat stav meracej hlavi-
ce, zistit poruchu a v niektorych pripa-
doch ju aj odstranit bez nutnosti cestovat
na miesto nasadenia.
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