Novy pristup
Kk rieseniu automatizacie
presmerovania toku medii

Uvod

V tazbe uhlovodikov a ich spracovani,
ako aj podzemného uskladfiovania plynu
vo vytazenych loziskach plynu je nezaned-
batelné nepretrzité sledovanie sprivania
tazeného loZiska. Realizuje sa to pravidel-
nym testom jednotlivych tazobnych sond,
ktoré st v prevadzke.

Pri tomto procese sa kazdd sonda (vrt)
v pravidelnom cykle odstavi z produkcie
a testuje sa vzhladom na vynos tazeného
média i jeho zloZenia. Preto sd vrty napo-
jené na dva druhy zbernych kolektorov.
Jeden kolektor je produkény, druhy testo-
vaci.

Vzhladom na automatiziciu tazby a tpra-
vy ropy a zemného plynu je preto podstat-
nym prinosom pre ekonomiku i preva-
dzku tohto procesu uvedenie Specidlneho
vyrobku fa Bettis, ktory je v hlavnej miere
zamerany na tento druh odvetvia.

Multiport Flow Selectors (MPFS) by sme
mohli do slovenského jazyka prelozit ako
»zariadenie na viacndsobné pripdjanie
a presmerdvanie toku média“. Je to vlast-
ne Specidlny druh uzatvaracej armatury.
Toto unikatne zariadenie mozno pouZzivat
v roznych ropno-plynovych alebo proces-
nych aplikdciach. Umoznuje delenie toku
média z jednotlivych vrtov na produkciu
aj do testovacieho alebo vzorkovacieho za-
riadenia. Na jeden MPFS moéze byt naraz
pripojenych az 8 pripojok zo sond. Bezne
zakaznik pripoji na jeden MPES 7 vrtov,
lebo zostavajice pripojenie na posledny
vrt je Casto zaslepené a vyuzivané na na-
stavovanie tesnenia kuzelového uzaveru.
Zatial ¢o tok média z jedného vrtu je blo-
kovany, tok ostatnych 7 vrtov je spojeny
do spolo¢ného vytoku.

Prinosy

MPES je najnovs$ou koncepciou v navrhu
produkénych a testovacich kolektorov
a uprednostiiuje sa pre vacSiu ekonomic-
kost a kompaktnost ako klasicky navrh
pouzivajuici 2- alebo 3-cestné armattry.

Samotné vyhotovenie napojenia sond na
testovaci a produkény kolektor je na na-
sledujucich schémach. Z nich mozno vi-
diet dsporu uzatvdracich armatdr ¢ uz
vo vyhotoveni s pouzitim 2- alebo 3-cest-
nych armatar.
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L ple— — Znizené naklady na potrubné dvory
— Znizené naklady na automatizaciu

— Znizené naklady na kablovanie
— Znizené naklady na commissioning
— Znizené naroky na hmotnost a rozme-
ry skidov
* Previdzka/Udrzba
— Znizené prevadzkové naklady
— Znizené naklady na nahradné diely
— Znizené naroky na odstavku
— Znizené naroky na pracovnu silu

Produkéno-testovaci kolektor
s pouzitim 2-cestnych armatir

Konstrukcia

Srdcom tohto zariadenia je $pecidlny ku-
zelovy duty uzaver, umiestneny centrilne
v telese uzatvaracieho ventilu, ktory je su-
dovitého tvaru. Konstrukcia tohto $pecial-
neho uzaveru je zrejma z priloZeného rezu
zariadenim.

Testovaci Separétor
Produkéno-testovaci kolektor
s pouzitim 3-cestnych armatir
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Médium zo sondy casto obsahuje vysoké
koncentracie korozivnych a erozivnych 1a-
tok, ako je sirovodik (H,S) a piesok. Po-
uzity typ kuzelového uzaveru je vybrany
podla druhu média pretekajiceho cez tes-
tovaci vystup.

Standardne sa pouziva kujné Zelezo
(ASTM A536 Gr. 65-45-12), avsak na po-
uzitie vo velmi korozivnom prostredi je

Testovacl Separdtor
Produkéno-testovaci kolektor
s pouzitim MPFS
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kuzelovy uziver pokryty teflonom alebo
vyrobeny z nehrdzavejicej ocele.

Aby bola zabezpecend ochrana pred koro-
zivnymi a erozivnymi latkami, pouziva sa
tato povrchova dprava.

Povrchova dprava chraniaca pred eréziou:

¢ niklovanie (hribka poniklovania 0,01"),

e chrémovanie (hribka pochrémovania
0,10"),

o Stellite (hribka vrstvy 0,12"),

* bronz.

Povrchova dprava chraniaca pred koré-
ziou:
¢ Impreglon

Okrem toho vSetky MPFS kuzelové uza-
very maju antikorovy stieraci kruzok
a kombindcie tesneni a vlnitych pruznych
podloZiek na dosiahnutie ¢o najmensej ne-
tesnosti a velkého stykového povrchu me-
dzi uzaverom a telesom MPFS.

Automatizacia

MPEFS sa dodédva jednak vo vyhotoveni
s ruénym ovladanim, pre automatiziciu je
samotnd armatira vybavena Bettis Multi-
port Electronic Controller-om (MEC). Ide
o systém zaloZeny na mikroprocesore, na-
vrhnuty na ovladanie riadenia a monitoro-
vanie polohy MPFS.
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MEC pozostava z optického kodéra zabez-
pecujiceho polohu s presnostou priblizne
0,7°, so zapamétanim si polohy aj bez elek-
trickej energie. Mikroprocesorova karta
kontroléra analyzuje vstupy z kodéra a po-
¢itaCa na presné nastavenie uzdveru. MEC
vyuziva 10-pasmové neopakujice sa vzory
na antikorovom kdédovacom disku na za-
bezpecCenie urcenia polohy a ovlddania.
Pouzilo sa 10 LED Ziari¢ov na generova-
nie svetelného lica, ktory je smerovany
cez disk kodéra na 10 prijimacov citlivych
na svetlo na opacnej strane disku.

Udrzba
MPFS sa dodavaji s nastrojmi na nastavo-
vanie tesnenia kuzelového uzaveru. Tento

nastroj otaca nastavovacim krizkom, aby
sa dosiahla tesnost vnutri telesa MPFS.

Pocas udrzby sa néstroj zasunie cez zde-
montovanu zaslepovaciu prirubu do MPFS
(tzv. Home Port). Bezne je pripojenych
najeden MPFS 7 vrtov, lebo zostdvajice
pripojenie na posledny vrt je zaslepené
(Home Port) a vyuzivané na nastavovanie
tesnenia kuZelového uzdveru. Nastroj je
s oto¢nou hlavou, ktord po nasadeni do
drazok ot4ca nastavovacim krizkom. Oté-
¢anim nastroja sa otaca aj nastavovaci kra-
7ok, ¢im sa dosiahne zmena v nastaveni
tesnenia voci telesu MPFS.

Zaver

Z uvedenych tdajov a opisu zariadenia vy-
plyva, Ze tento novy vyrobok prinesie vel-
ka dsporu investicii pri novoprojektova-
nych zariadeniach, ako i1 rekons$trukcii
starSich jednotiek zaoberajicich sa proble-
matikou periodického prepinania toku
média z jednotlivych zdrojov spolo¢ného
systému.
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