CONTROL TECHNIQUES

- inteligentné riesenia

Nie je ndhoda, ze ATP journal sa rozhodol venovat $pecidlnu po-
zornost problematike riadenych pohonov a ich prvkom. Riadeny
elektricky pohon dnes mozeme néjst snad’ v kazdom odvetvi.

Povodne som mal v iimysle, tak ako vécSina prispievatelov, pred-
stavit v tomto kratkom ¢ldnku najmi produkty nasej firmy Con-
trol Techniques (CT). Pretoze, ako hovori znamy slogan ,vsetko
je na webe“, budem sa tejto problematike venovat len okrajovo.
Dnes v case globalizacie vo vyrobnych odvetviach sa produkty
jednotlivych v§robcov, ¢o sa tyka ich funkcie, podobaji ako vajce
vajcu, pokusim sa teda prezentovat, ¢o origindlne Control Tech-
niques prindsa na slovensky trh. Sd to, samozrejme, aj produkty
vysokej technickej kvality, ale najmi origindlne rieSenia, ktoré
komplexne riesia problémy zikaznika.

Na tvod by som v kratkosti chcel predstavit vybrané produkty
CT aich klicové vlastnosti. V prvom rade je to frekvenény menic¢
UNIDRIVE SP urceny na najnaroc¢nejsie aplikacie. Tento menic
umoznuje pracu v uzavretej spitnej viazbe tam, kde je potrebna
presnd otackova regulicia s vysokymi narokmi na dynamiku. Je-
ho aplikacné moznosti vyrazne zvySuje vstup na napajaci zdroj 48
Vss. Tato Standardna vybava je vhodna najmaé na vytahové aplika-
cie, kde umoziuje prevadzku motora z nahradného zdroja na ni-
dzovy dojazd. To, co UNIDRIVE SP odlisuje od inych menicov,

je jeho moduldrna rozsirovatelnost. Rozsirujice moduly st urce-

né na zaistenie nasledujicich funkcii:

* pripojenie roznych typov snimacov spitnej vizby,

e dva typy ovladacich panelov,

* roz$irenie vstupov/vystupov,

e komunika¢né rozhrania pre najpouzivanej$ie komunikacné
protokoly,

e aplikacny modul.

Do pozornosti by som chcel uviest najmé posledny z rozsiruji-
cich modulov. Ide o programovatelny druhy procesor, ktory po-
nuka pouzivatelovi moznost tvorby vlastnych rieSeni. Aplika¢ny
modul méze plnit funkciu Standardného PLC, programovaného
formou kontaktného planu. Modul méze tieZ obsahovat program
napisany v jazyku na riadenie pohonov. Tento program méze rie-
$it napr. ulohy typu polohova slucka, elektronicky hriadel, elek-

tronicka vacka a pod.
Zaujimavostou je aj Standardne doddvana SMART CARD, pomo-

cou ktorej mozno jednoduchym sposobom zalohovat ¢i "klonovat”
parametre menica.

Prave v tychto diioch Control Techniques uvadza na trh novy rad
menicov COMMANDER SK.




COMMANDER SK

Tento rad je podobne ako Unidrive SP budovany modularnym
sposobom, aby uspokojoval poziadavky o najsirsieho spektra po-
uzivatelov. Aj ked st meni¢e Commander SK urcené na menej né-
ro¢né aplikécie, pokryjui okolo 80 % vsSetkych poziadaviek. Meni-
¢e st urcené pre asynchréonne motory bez otdckovej spitnej vizby.
Vyznacuju sa vynikajicim pomerom ceny a uzitkovych vlastnos-
ti. Okrem zakladnej vlastnosti — stabilne a presne riadit otacky
motora, meni¢ moze plnit aj viacero doplnkovych funkcii, ako je
riadenie elektromechanickej brzdy ¢i zabudovany PID technolo-
gicky reguldtor. Absoliitnou ¢ere$ni¢kou na torte je Logic Stick.

Tato zasuvna karta umoziuje
pomocou programovacieho pro-
stredia SYPT instalovaného vo
vasom PC programovat PLC
programy, ktoré z jednoduché-
ho frekven¢ného menica urobia
»Za par korin“ inteligentné za-
riadenie schopné riadit samot-
ny pohon, ako aj svoje okolie.
Do systému riadenia moze byt
meni¢ zacleneny prostrednic-
tvom Cislicovych ¢i analégo-
vych vstupov/vystupov alebo
efektivnejSie cez niektoré zo
standardnych komunikaénych
rozhrani.

Pouzitie frekvenéného menica ako inteligentného uzla prinasa

pouzivatelovi mnohé vyhody:

* minimalizacia komponentov,

e staci jeden dodavatel na pohony aj riadenie,

* minimalna kabelaz,

* vysoka spolahlivost,

= tspora finanénych prostriedkov na zaobstaranie zariadenia
a jeho servis.

O tom, ze uvedené vyhody su pre naSich zdkaznikov zaujimavé,
sved¢i mnozstvo aplikécii realizovanych s riadenim a pohonmi
Control Techniques. Za vSetky uvadzam nasledujtce priklady:

Zlanovaci stroj

Stroj je uréeny na vyrobu ocelovych kordovych lan. Pouzité su
dva riadené pohony — hlavny pohon je riadeny meni¢om Com-
manderSE pracujicim v otvorenej slu¢ke. Otacky hlavného po-
honu st snimané inkrementdlnym snimacom, ktorého vystup je
ziadanou hodnotou pre druhy pohon spdtného vykrutu. Motor
tohto pohonu musi s nastavenym prevodovym koeficientom syn-
chronne sledovat otacky hlavného pohonu. Na jeho riadenie je
pouzity meni¢ UNIdrive pracujici v uzavretej slucke. V tomto
menici je zasunuty modul na rozsirenie vstupov a vystupov a ap-
lika¢ny modul. Tento modul je srdcom celého zariadenia. Bezi
v iom aplikaény program, ktory riadi pohony, pneumatické cle-
ny, vyhodnocuje viac ako 32 vstupnych signalov. Na komunikaciu
s obsluhou sliZi operatorsky panel s klavesnicou a semigrafickym
displejom.

Previjacka drotu

Stroj slizi na previjanie ocelovych kordov, pri¢om musi byt za-
chovand konS$tantnd (ale nastavitelnd) previjacia rychlost a kon-
stantnd (ale nastavitelnd) sila napétia drotu pocas previjania.
Zaroveii treba sledovat navinutd dizku a zastavit presne na poza-
dovanej dizke. V stroji si dva asynchrénne elektromotory do-
plnené snimacom ota¢ok IRC. Oba motory su riadené meni¢mi
UNIdrive. Prvy motor — pohon pracuje v rychlostnej regulacii,
druhy motor — brzda pracuje v rezime momentovej reguldcie.

Laserova vyrezavacka

Stroj zabezpecuje koordinovany pohyb obrobku v dvoch osiach.
Koordinéciu zabezpecuje riadiaci systém MC204. Zadavaci anal6-
govy signal je privedeny na dva meni¢e MiniAx, ktoré priamo
ovladaju dva servomotory. Program v MC204 pomocou digital-
nych vstupov/vystupov sleduje aj vSetky ovladacie prvky. Modifi-
kacia programu sa vykonéva po pripojeni PC pomocou programu
Motion Perfect.

Obehové cerpadlo

Otacky cerpadla sa reguluju tak, aby bol zabezpeceny konstantny
tlak v potrubi bez ohladu na aktualny odber. Otacky cerpadla su
riadené menicom CommanderSE. Na snimanie tlaku v potrubi je
pouzity diferencidlny tlakovy snimac. Vystup snimaca je privede-
ny do menica, v ktorom je vyuzity pouzivatelsky PID regulator.
Pomocou neho si potom meni¢ sim reguluje ota¢ky tak, aby
udrzal nastaveny tlak v potrubi. Pozadovany tlak mozno zadat po-
mocou tla¢idiel na menici alebo pomocou potenciometra. Nie sd
potrebné ziadne dalsie regulacné prvky.

Navijacka rotorov

Riadiaci systém MC206 zabezpecuje koordinovany pohyb dvoch
pohonov. Tie st tvorené meni¢mi UNIdrive, pracujicimi v reZi-
me servo a dvoma servomotormi. O zber celkom 52 vstupnych
a vystupnych signalov sa stard 5 rozsirujicich I/O modulov pri-
pojenych k MC206 zbernicou CAN Bus. Tieto moduly sa z hla-
diska programovania javia ako sicast MC206. V nnom bezi para-
lelne 5 programov, z ktorych sa 4 staraju o jednotlivé funkéné
celky navijacky a dopravnika a piaty sleduje ovladacie prvky a ko-
ordinuje ¢innost ostatnych programov. Komunikécia s obsluhou
je zabezpecCena pomocou operatorského panela CTIU110 pripoje-
ného k MC206 pomocou RS485.

Lisovacia linka

Lisovacia linka dlha 30 m na vyrobu izolaénych materidlov je po-
hanand dvoma jednosmernymi motormi, riadenymi meni¢mi
MENTOR II. Oba motory si doplnené snimacom otac¢ok IRC
a pracuju v uzatvorenej slucke. Prvy z pohonov oznaceny ako
master je ovladany lokdlne pomocou potenciometra alebo z do-
zorne pomocou pridovej slu¢ky 4 — 20 mA. Druhy z pohonoyv, sla-
ve je ovladany lokalne pomocou potenciometra nezavisle od ota-
¢ok motora master, alebo z dozorne, kde ma obsluha moZnost
volit rezim rychlostnej alebo momentovej regulacie. Pri zavazani
materialu na linku je zvolena rychlostna vézba, kde st otacky mo-
tora slave riadené otackami motora master na zabezpecenie syn-
chrénneho pohybu pasov. Po zavezeni materidlu je slave prepnu-
ty do momentovej reguldcie, kde je prid motora slave ovladany
pomocou pridu motora master a tym napomdha praci motora
master.
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