Kinex, a. s.,

jednym zo slovenskych lidrov vyroby lozisk

Historia spoloénosti

Strojarska vyroba v Byt¢i ma takmer 100-ro¢nu tradiciu. Prva
zmienka o strojarskej spolo¢nosti je zo dia 6. oktébra 1906, ked
bol do firemného registra zapisany Povazsky kovopriemysel,
Ucastinarska spoloc¢nost Velkd Bytc¢a. Spolo¢nost presla zloZitym
vyvojovym procesom. Pod teraj$im firemnym menom KINEX
bola zaregistrovand az v roku 1960. Predmetom ¢innosti spoloc-
nosti bola vyroba a predaj zelezného a medeného nabytku, kachli
a meracich néstrojov, ako aj predaj vSetkych predmetov, spadaji-
cich do tohto odboru.

Pocas historického vyvoja sa Struktdra vyrobného programu po-
stupne menila. Stcastou vyrdbaného sortimentu boli vyrobky
z mosadze, kovové garnize, meracia technika, rysovacie pristroje,
kruzidla, $pecidlna technika, ndhradné diely na traktory, olejové
a vodné Cerpadld, Sportové zbrane.

Vyroba jednoradovych gulkovych lozisk bola zavedena az v roku
1965 zacélenenim n. p. KINEX do trustu zdvodov na vyrobu lozisk
s generdlnym riaditelstvom v Povazskej Bystrici. Prvy druh dvoj-
radového gulkového loZiska (pre textilny dopriadaci bezvreteno-
vy stroj (sa zacal vyrabat v IV. §tvrtroku 1968. KINEX sa postup-
ne vyrobou a odbytom S$pecidlnych dvojradovych gulkovych
lozisk zaradil medzi najviacsich vyrobcov lozisk a exportérov
na Slovensku. Vyrobky podniku st parametricky porovnatelné
s loziskami svetovych vyrobcov. Od 1. 5. 1992 je firma KINEX
akciovou spolo¢nostou.

Materska spolo¢nost Kinex, a. s., Byt¢a sa od 1. 9. 2000 rozsirila
o vyrobny zavod v Skalici (byvald spolo¢nost ZVL Skalica, a. s.).
Kinex, a. s., zdvod Skalica je podnik s viac ako 50-ro¢nymi skise-
nostami v oblasti vyroby lozisk. Jeho vznik sa spéja s rokom 1952,
ked'sa zacalo s v§robou naradia. Postupne sa rozsiril vyrobny pro-
gram o vyrobu val¢ekovych lozisk typu VL (rok 1953), dalej jed-
noradovych gulkovych loZisk (rok 1958), presnych a $pecidlnych
lozisk (rok 1964). V dalsich rokoch sa neustale rozsiroval vyrobny
sortiment v jednotlivych rozmerovych skupinach. V roku 2001
bol zdkladny sortiment rozsireny o vyrobu piestnych ¢apov a ku-
zelikové loziska. Zavod ro¢ne zavadza do vyroby 15 az 20 novych
typorozmerov lozisk.

V 4. stvrtroku 2001 sa spolo¢nost Kinex, a. s., Bytca stala majorit-
nym vlastnikom vyrobného podniku KINEX-KLE a. s., Kysucké
Nové Mesto (byvala spolo¢nost KLF-ZVL, a. s.). Akciova spoloc¢-
nost KINEX-KLF je vyrobna organizicia, zamerana na vyvoj, vy-
robu, predaj a servis valivych lozisk a valivych teliesok. Dalsim
vyrobnym produktom je vyroba $pecidlneho naradia a obrabacich
strojov. Vyroba valivych lozisk v spolo¢nosti mé dlhoroénu tradi-
ciu. Zaciatok vyroby sa datuje do roku 1950. Spoloénost je naj-
vacsim vyrobcom jednoradovych gulkovych a jednoradovych val-
¢ekovych lozisk na Slovensku.

Loziska z produkcie Kinex, a. s., a KINEX-KLE a. s., st histo-
ricky vyrabané pod obchodnymi znackami KINEX a ZVL. Ki-
nex, a. s., Byt¢a a Kinex-KLE a. s., Kysucké Nové Mesto su ¢len-
mi skupiny HTC Holding.

V sucasnosti by sa spolo¢nost Kinex, a. s., Byt¢a dala charakteri-
zovat ako strojarska spolo¢nost zamerana na vyvoj, vyrobu, predaj
a servis lozisk. Zavod v Byt¢i vyraba Specidlne dvojradové loZiska
pre vodné Cerpadld spalovacich motorov, $pecidlne dvojradové
gulkové loziska pre textilné stroje a pristrojovd techniku, dvojra-
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dové gulkové loziska na ulozenie stredu bicykla a napokon me-
radla a meracie pomdcky.

Zavod v Skalici vyraba jednoradové gulkové loziska, jednoradové
gulkové loziskd s kosouhlym stykom, $pecidlne valivé loziska, lo-
ziska pre letecku a Specidlnu techniku, loZiskd pre motorové vo-
zidla, kuzelikové loziska a piestne Capy.

Zavody zaviedli systém riadenia kvality, ktory je zabezpeCovany
v silade s medzindarodnymi normami TS 16949, ISO 9001-2000.

$pecialne dvojradové loziska
pre vodné cerpadla spalovacich motorov

Speciélne dvojradové loziska tvoria kompaktny utesneny celok.
Skladaju sa z hriadela a valcového puzdra, ktoré je ulozené
v dvoch radoch valivych teliesok. Valivé telieska st ulozené v lah-
kych jednostrannych plastovych klietkach. Obezné drahy na hria-
deli a vo valcovych puzdriach sa vyrabaji s vysokym stupfiom
presnosti. Proti vnikaniu necistot je na oboch stranach uc¢inné do-
tykové tesnenie. LoZiskd si naplnené kvalitnym plastickym ma-
zivom, ktoré zabezpecuje dostatotné mazanie po celd Zivotnost
loziska. St navrhnuté tak, aby boli zabezpeéené na poziadavky za-
kaznika na minimalnu hmotnost, maximalnu kompaktnost, vyso-
ki kvalitu a stdlost materidlov a prisnu kontrolu kvality pocas ce-
1ého vyrobného procesu. Kinex, a. s., pontka dve modifikicie
dvojradovych loZisk do vodnych Cerpadiel — typ K s dvoma radmi
guliek a typ R s jednym radom guliek a jednym radom valéekov.

Typ R mé ovela vy$Siu odolnost voéi radidlnemu zataZeniu
na strane valcekov. Valceky st umiestnené na zatazenej strane lo-
ziska, ¢o predlzuje jeho zivotnost.

Loziska st oznacené typom (K alebo R) a trojmiestnym ¢islom.
V niektorych pripadoch je za trojmiestnym cislom uvedené OS
alebo S, ¢o znamenad oproti oznaceniu bez OS, resp. S, Ze $pecial-
ne dvojradové lozisko je uréené na pouzitie pri oprave vodnych
Cerpadiel.

Proces vyroby lozisk

Gro celej vyroby je realizované pomocou strojov a liniek. Niekto-
ré typy loZisk, predovsetkym tie mimo unifikdcie a typy pre ta-
lianskeho vyrobcu bicyklov Campagnolo, ktory ma velmi prisne
kritérid, sa montujui ru¢ne. Dve montazne linky vyrabaju loziska
pre vodné Cerpadld v kombindcii valivych teliesok gulocka — val-
¢ek, tri linky montujui loziska vodnych ¢erpadiel kombinacie gu-

[6¢ka — gulocka a dve zariadenia sd urcené na montaz bicyklovych
stredov tej istej kombindcie.

Najnovs§im prirastkom spolocnosti je najkomplexnejsia linka
urcend na vyrobu loZiska do vodnych Cerpadiel v kombinicii va-
livych teliesok gulocka — valcek.

Na rozdiel od ostatnych strojov tito linka vykondva aj predpri-
pravu, CiZe rozmeriava hriadel a puzdro a navzijom ich paruje.
Pred tym tdto ¢innost vykonavali pracovnici rué¢ne. Samotny pro-
ces vyroby sa zacina na vstupe dopravnikov, kam vklada obsluha
hriadele a puzdra, ktoré este pred tym prechddzaji operdciami
Cistenia. V databaze su pripravené tidaje o tom, ako a s akymi pa-
rametrami maju byt skladané loziska a ¢o sa ma na nich kontro-
lovat. Puzdra sa vkladaji do zasobnikovej matice. K hriadelu sa
priraduje spravne puzdro na ziklade zmeranych parametrov. Kli-
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Komplexna linka vyroby lozisk do vodnych ¢erpadiel

¢ovymi meranymi parametrami st obezné drahy na hriadeli aj
puzdre. Poéitacovy softvér vyhodnoti dané parametre a vyber4 ta-
ké kusy, ktoré mozno sparit na zdklade stanovenych tolerancii.

Vybrané dvojice nasledne na to vstupuji do montéze, ktord pre-
bieha v niekolkych fazach. DalSou operéciou je priradenie gulo-
¢ok k danym obeznym draham. Najskor sa predmaze obezna dra-
ha tukom, ktory zabezpe¢i rovnomerné rozlozenie gul6cok.
Nasleduje vlozenie hriadela, kontrola poctu gulécok a vsunutie
gul6ckovej plastovej klietky. Na dalsom pracovisku linky sa me-
ria valcovd obeznd driaha. Na zdklade rozmeru sa priradi dani
klietka s valcekmi. Za tym prichddza na rad séria kontrol. Kame-
rovym systémom sa overuje kompletnost val¢ekovej klietky, naj-
mi stanoveny pocet teliesok. Dalej sa kontroluje axilna a radial-
na vola loZziska na valCekovej strane a fizu kontrol zavrSuje
overenie celistvosti valcekovej klietky, kde sa vyuzivaji najmi do-
tykové senzory. Zavereéné fizy montédZe patria plneniu loziska
kvalitnym plastickym mazivom, ktoré sa vnasa v presnom mnoz-
stve a nasadzovaniu dotykového tesnenia v podobe RS krytov.
Spravne utesnenie sa, samozrejme, nasledne kontroluje. LozZisko
takto nadobuda svoju findlnu podobu a dopravnikom je vyvedené
von z linky, kde ho pracovnik uklada do palety. ZloZenie jedného
loziska trva od vstupu zdkladnych komponentov do linky az po
vystup hotového produktu radovo sekundy.

Riadiace prvky

Riadenie linky je ststredené v rozvodnej skrini. Samotny riadia-
ci systém je napojeny na komunikaény systém dvoch AS-i sieti
ajednej LAN siete. K dispozicii je softvér s vizualizdciou a pri-
jemnym pouZivatelskym rozhranim, ktory je dielom EVPU, Dub.
Nad Vihom. Stcastou je aj vizualizdcia matice s puzdrami, pri-
¢om kazdé miesto v matici oznacuje aktudlnymi parametrami pri-
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Rozvodna skrifia pre komplexni linku aj so sistredenym riadenim
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tomné puzdro. Zobrazit sa d4 aj pohlad kamerového systému kon-
trolujticeho valcekovu klietku, resp. vzdialenost medzi klietkou
avaléekmi. Pri montédzi sa zobrazuji parametre komponentov,

z ktorych bolo lozisko skladané, ako st priemer gulockovej drahy
a puzdra, priradena gulocka, ¢i vypocitana parovacia vola.

Konstrukcia linky

Navrh a zostrojenie linky prebiehali v spoluprici s Kinex, a. s.,
— OAIP, ktory implementoval do findlneho ndvrhu aj pred tym
pouzivané zariadenia podniku, napr. ddvkovace maziva alebo roz-
delovac gul6cok.

Jadrom pouzitych technickych prvkov si komponenty firmy
Festo. Na chode linky sa zicastiiuji ventilové ostrovy, jednocin-
né a dvoj¢inné valce, osem servopohonov, jednotka tpravy stlace-
ného vzduchu, ktora vzduch filtruje, odvlhcuje, zbavuje prachu
a navySe reguluje tlak. Naprazdno neobisli ani manipulatory, po-
lohové a tlakové snimace, ako aj hadi¢kové spojenia.

Vsetky komponenty si navzdjom poprepdjané komunikacnym
systémom, ktory usti do centrilnej riadiacej jednotky. T4 sa stard
o prislusny chod linky, pricom vykonava aj diagnostiku, detekciu
a predchadzanie portdch.

Ostatné montazne zariadenia

Zvysné montazne stroje su zalozené na rotacnom principe a urce-
né su na skladanie lozisk kombindacie valivych teliesok gulocka
(guldcka. Ako bolo spominané pri komplexnej montaznej linke,
pri skladani na tychto zariadeniach hré v§znamnejsiu dlohu lud-
sky Cinitel. Pracovnik ruéne vklada hriadel aj puzdro do danych
poléh, ¢o je jeho jedind ¢innost sivisiaca s vyrobou loziska. Ostat-
né operacie skladania vykonava stroj. Na rozdiel od komplexného
stroja prebieha v tomto riadenie ventilov priamo, nie prostred-
nictvom ventilovych ostrovov. Peridda zloZenia jedného loziska je
takisto radovo niekolko sekind. Podobne ako v komplexnej mon-
taznej linke aj v konstrukcii rotaénych strojov st v hojnom pocte
vyuzité prvky firmy Festo.

Prepojenie technologickej Grovne
s vyssou formou riadenia

Prepojenie na vyss$iu droven riadenia zatial v podniku nemajd
realizované. Systém vSak dokdze zaznamendvat obsiahle Statistiky
vyroby aj s parametrami, za akych sa zostrojovali loziska (kolko
lozisk sa vyrobilo, aké boli tolerancie atd.). Doteraz nevznikla po-
treba spojenia spodnej drovne riadenia s vy$$imi formami, hoci
nains$talované komponenty od firmy Festo tito moznost pontka-
ju. Spolo¢nost Kinex, a. s., patri k najvic¢sim vyrobcom lozisk
na Slovensku. Dokladom jej tspechu a kvality findlnych vyrob-
kov je nielen fakt, ze dopyt po loZiskach z jej dielni neustéle na-
rastd na najvyznamnejsich predajnych trhoch Severnej Ameriky
a Zapadnej Eur6py, ale aj to, ze ro¢ne zavadzaji cca 100 novych
typorozmerov lozisk.

V Kineg, a. s, eSte nepovedali posledné slovo v oblasti automati-
zacie. Tak ako kazdda montazna linka obsahovala urcity pokrok ¢i
uz pri pouziti prvkov alebo v ispore prace, pripravuje a planuje sa
zrealizovat do novembra tohto roka dal$ia komplexnd montazna
linka s vy$§im vykonom, kompletnou diagnostikou a kontrolou
zmontovanych lozisk.

Na zdver by sme sa cheeli podakovat Dipl. Ing. Stefanovi Hrnkovi,
vediicemu OAIP za odborny vyklad pri sprevddzani po prevddzkach
zdvodu.

Anton Gérer
Branislav Blozon
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