Bramac Slovensko
sa pri vyrobe stresnych krytin
spolieha aj na sondy od firmy VEGA

Firma Bramac zacala svoje posobenie na slovenskom trhu v roku
1991 v byvalej CSFR. V roku 1994 bola na Slovensku zaloZen sa-
mostatnd obchodna spolo¢nost Bramac — stre$né systémy, s. 1. 0.,
so sidlom v Bratislave. Krytina sa dovézala z Ciech a Madarska.
V roku 1996 sa firma rozhodla podporit vyvoj na slovenskom trhu
vystavbou vlastného zdvodu, ktory sa nachadza spolu s centrilou
pre Slovensku republiku v Ivanke pri Nitre, a tak sa transformo-
vala na vyrobno-obchodnu spolo¢nost. Zavod na vyrobu stres-
nych krytin, vybaveny najmodernej$ou technolégiou, bol uvede-
ny do prevadzky 24. septembra 1997 v Ivanke pri Nitre
investi¢nou sumou vyse 500 mil. Sk.

Spolo¢nost Bramac — stre$né systémy, spol. s r. 0., je stopercentna
dcérska spolo¢nost rakiskej firmy Bramac Dachsysteme Interna-
tional GmbH, Pochlarn Rakiusko.

V sortimente firmy je 10 druhov $kridiel v niekolkych farebnych
vyhotoveniach — velkoformaétové i maloformaétové, s roznymi typ-
mi profilov vratane tvaroviek.

Filozofia Bramacu

Vyty€enie ciela
Ciel vsetkého usilia spolo¢nosti je narok na kvalitu a sluzby orien-
tované na zelania zdkaznikov.

Zakaznik stredobodom

Na dosiahnutie tohto ciela treba primerané vedomie kvality pro-
duktov a tiez pripravenost dosiahnut spokojnost zdkaznika nielen
raz, ale hladat vzdy lepsie rieSenie vyroby a pracovného priebehu.

ISO 9001
ISO 9001 je vnuitropodnikovy systém manazérstva podniku, kto-
ry je na vyssej irovni ako obycajné stanovenia vyrobnych krokov.

Plne automaticka prevadzka

Navrh stavby zdvodu na vyrobu streSnych krytin v Ivanke
pri Dunaji pocital hned od zaciatku s plne automatickou preva-
dzkou. LLudia plnia iba funkciu kontroly, samozrejme az do stavu,
kym sa nevyskytne porucha, pri ktorej musi zasiahnut vyskoleny
pracovnik.

V Ivanke pri Nitre sa produkuju tri zdkladné modely v Styroch
farbach. Skridla sa vyrédba z cementu, ktory doddva Holcim Ro-
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Bramac je samostatny rakisky podnik, ktorého
vznik sa datuje do roku 1966. V priebehu ¢asu
presiel velkym zmenami a rozrastol sa

na medzinirodni spolo¢nost. V sti¢asnosti

st majitelmi rovaym dielom po 50 %

firmy Lafarge a Wienerberger. Bramac ma

13 vyrobnych zavodov v deviatich krajinach

hoznik. Pred zaradenim cementu do vyroby sa kontroluje jeho
kvalita na zdklade internych kritérii firmy. Bramac vo svojej vy-
robe vyuziva dva druhy cementu, pricom vysledné zloZenie tvori
ich zmes. Jeden z nich je samostatnou zlozkou povrchovej tipravy
pri vyrobe alpskej $kridly, ktord nema v ponuke Ziaden konku-
rent rakiskej spolo¢nosti. Namiesto farby sa na skridlu nanasa ce-
mentova kasa spolu s farebnym pieskom.

Vyrobny proces

Zo sil sa odoberaju cementy a piesok presne podla stanovenych
receptov. Vsetko sa automaticky navazuje na vahy, odtial putuje
do mie$acky, kde sa vytvéra ziadan4 zmes. Dal$im stanoviskom je
nasypka, odkial sa zmes premiestiiuje priamo na vyrobnu linku,
kde sa formuju vysledné podoby $kridly. Poslednou fazou vyroby
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je vysusovanie. To prebieha tzv. izoterméalnym dozrievanim, ked
za sedem hodin stvrdne $kridla do takej miery, Ze je schopna plnej
manipuldcie.

Technologia

O kompletné riadenie prevadzky sa postarala spolo¢nost Dorner
electronic. Z jej produkcie pochddza riadiaci systém, ktorého
ustrednym prvkom je centralny pocéitac riadiaci a vyhodnocujuici
stavov. Zosynchronizovanie prevadzky takisto bolo stcastou do-
davky technolégie. Jedinym zdsahom c¢loveka v pripade bezporu-
chovej prevadzky je zadanie vyrobnych receptov do vykonavacie-
ho programu pocitaca, na zdklade ktorych z pasov liniek schadza
konkrétny typ $kridly. V pripade potreby md obsluha v zdvode
moznost doladenia parametrov, napriklad rychlosti dopravniko-
vych pasov prostrednictvom frekvenénych menicov. V prevadzke
sa navySe na urditych miestach nachddzaji terminaly, pomocou
ktorych mozno zadat vSetky podstatné technologické velic¢iny
— tlak, ¢as, vzdialenost, rychlost pasov, teplotu v komorach ap.

Meracie sondy v silach

Jedno pieskové a dve cementové sild postavila v zdvode na objed-
navku slovenska spolo¢nost Siloinvest a vybavila ich aj meracimi
sondami od firmy Vega. Naplfianie sil je v rézii jednoduchého
programu riadiacej jednotky firmy Miiller-Elektronik, naché-
dzajucej sa pri napdjaci hadice z cementovej cisterny, ku ktorej
prichadzaju signily zo vsetkych troch sond umiestnenych
na vrchu sil.

Sondy pracujui na troch roéznych principoch a s odlisnymi tloha-
mi prace. V silach nebolo mozné pre vysoku prasnost nainstalovat
sondy s ultrazvukovou, resp. radarovou metédou merania, pretoze
¢iastoCky prachu s vaznou prekazkou mikrovlnnému Zziareniu.

Hladinu v beténovom sile meria lanova sonda pracujica na kapa-
citnom principe. Meranie prebieha na zdklade odporu medzi ste-
nou a samotnym lanom. Signal je vyvedeny na indika¢ny panel
vedla riadiacej jednotky a zdroven do riadiaceho centra preva-
dzky. Udaj z tejto sondy ma len informaény charakter a nie je si-
¢astou ziadneho riadiaceho procesu.

Na vrchu sila sa nachddza vibraénd MAX sonda. Jej tilohou je de-
tegovat dosiahnutie maximalnej hladiny cementu v sile. Sonda vi-
bruje stanovenou frekvenciou, v pripade zaliatia cementom tito
frekvenciu meni a do riadiacej jednotky vysiela signal.

Svoje uplatnenie nasla aj tlakova sonda priebezne merajica tlak
v sile.

Cyklus napifania sil

Obsluhujici personal, ¢o je za beznych okolnosti vodi¢ cisterny
s cementom, napoji hadicu na ustie, ¢im sa zapne spinac, ktory
privedie signél do riadiacej jednotky. V nej beZi vopred naprogra-
movany program, spi§tajuci presnd sekvenciu krokov. Dalsim
tkonom je predistenie filtra umiestneného na vrchu sila, ktoré
trva okolo 15 sekind. Filter ma charakter vypustu stlateného
vzduchu, ktory sliZi ako pohonné médium na napifianie cemen-
tu do sila. Unikovou cestou prebyto¢ného plniaceho vzduchu je
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Riadiaca jednotka od firmy Miiller-Elektronik
pre cyklus napliania sil

spominany filter. Po jeho odisteni sa spista proces plnenia. V je-
ho priebehu sa opidtovne hromadi prach v sile, ktory filter upcha-
va a v dosledku ¢oho tlak v sile narasta. Po prekroceni urcitej kri-
tickej hodnoty tlaku vysiela tlakova sonda signal riadiacej
jednotke a ta uzavrie spodny pneumaticky ventil pri napajaci ha-
dice skrdtenim membriny vniutri privodnej cesty. Naplfanie
opitovne pokracuje az po o€isteni filtra. Tento cyklus sa opakuje
dovtedy, kym sa nenaplni kapacita sila alebo nevyprazdni cister-
na s cementom.

Dodévky cementu do Bramac-u realizuje Holcim RohoZnik nie-
kedy aj niekolkokrat za den. V zdvode si vedia na zdklade planu
vyroby urcit priblizni dennu spotrebu cementu a od nej sa odvi-
jajici harmonogram dodédvok. Jednym z podstatnych faktorov
tvorby harmonogramu je aj fakt, Ze v silidch sa musi za kazdého
stavu nachddzat minimaélna technologicka rezerva 30 % celkové-
ho objemu.

Radi by sme sa podakovali Ing. Ladislavovi Klauzerovi zo spo-
lo¢nosti Siloinvest, s. 1. 0., za ochotné poskytnutie cennych infor-
macii a asistenciu pri navsteve vyrobnej prevadzky Bramac-u.
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