Tri stupne sledovania
vyrobného procesu

Vyrazne sa u nés zleps$ili podmienky na podnikanie aj na vyrobu
vSeobecne. S tymto faktom byva vzdy spojend konkurencia. Pod-
nika sa sice lahSie, ale v tej istej oblasti existuju dalsi vyrobcovia,
ktori sa snazia dodat to isté alebo podobné lacnejsie, rychlejsie,
lepsie. V§robu potom treba planovat stile presnejsie, lebo rozdie-
ly v cenach jednotlivych producentov sa zmens$uju. Efektivnost
hodnotime uz tiez stdle jemnejsie. Pri tychto jemnych prepo¢toch
a malych rozdieloch v efektivnosti medzi konkurentmi méZe uro-
bit $krt cez presné vypocty — hlavne a najcastejsie vypadok. Ten
nemozno presne plidnovat, a teda prichddza vzdy nepredvidane.
Zavisi od charakteru vyroby a od vizby jednotlivych Casti vyrob-
nej firmy, akd $kodu spdsobi. Samozrejme, pri tizkej véizbe pri vy-
padku jedného stroja zastane celd produkcia a za jeden den alebo
aj za hodinu sa moze stratit zisk zhromazdovany velmi dlhy cas.
Poruchu treba rychlo odstranit a na to ju treba aj rychlo identifi-
kovat.

Skisme si preto zopakovat tri zakladné stupne sledovania vyrob-
ného procesu, ktoré treba mat zavedené postupne od 1 do 3 v zi-
vislosti od komplexnosti, nadro¢nosti a previazanosti vyroby. Teda
v sti¢asnej modernej vyrobnej firme by mali byt premenené do
praxe vSetky tri stupne.

1. stupen: Jednoduchy prehlad o stave strojov

Jednoduchy prehlad o aktualnej
funk¢nosti jednotlivych strojov.
Bez velkych investicii poskytuje
ihned informaciu, ktory stroj
ma problémy, pripadne pri pre-
stoji ¢akd na zasah udrzby. Staci
sa porozhliadnut po hale. Je to
v sdicasnosti uz Standard, ktory
funguje skoro vsade. Na toto
existuje teraz nové, velmi jednoduché, po-

merne lacné kompaktné rieSenie, ktoré sa

uz rozumie ako prislu-
Senstvo rozvadzaco-
vych skrin, pripadne
ovlddacich panelov.

Pripadne pre kom-
plexnejsie aplikicie je
k dispozicii aj zdkaz-
nicke riesenie, ktoré si
pouzivatel skombinu-
je ako rieSenie na mie-
ru, napriklad s viace-
rymi stavmi a pripad-
ne aj s akustickymi
signalmi.

2. stupen: Napojenie riadiacich systémov
jednotlivych strojov na siet

Dnes je uz informacn4 siet beZnou a nevyhnutnou sicastou kaz-
dého vyrobného zavodu. Pavucina siete sa teraz pripdja priamo
na jednotlivé zariadenia, aby informécie o aktudlnom stave zaria-
deni, vyrobenych kusoch, dosiahnutych toleranciich a ostatnych
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dolezitych parametroch boli pristupné priamo zodpovednym lu-
dom. Pripadne aj cez Internet predstavitelom materskej firmy
v zahrani¢i. Nazivo a ihned.

Sietovd infrastruktiira sa preto musi rozsirit priamo do vyrobnych
priestorov k strojom. Rittal ponika vybavenie, ktoré je vhodné
prave do komplikovanych vyrobnych prostredi. Tieto zariadenia
sa teda vyznacujui vysokym stupniom Kkrytia, odolnostou proti
vlhkosti, prachu atd. Na prediZenie siete do vyrobnej haly mame
uz teraz pripraveny cely sortiment komponentov, napriklad:

* priemyselny datovy rozvadzaé, ktory je klic¢ovou sucastou de-
centralizovanej Struktiry datovej siete vo vyrobnom podniku
(obr. 1)

¢ priemyselna zasuvka PROFINET - kompatibilna s dvomi za-

suvkami R] 45, so stupiom krytia IP67, materidlom je nara-

zuvzdorny bezhalogénovy polykarbonat (obr. 2)

pripéjacia krabica na dve sietové pripojenia, so stupiiom Kkrytia

IP 65, materidlom je hlinikovy tlakovy odliatok (obr. 3)

* univerzalne krytky rozhrania (obr. 4)

¢ niekolko typov moznych zistavieb krytiek rozhrania (obr. 5)

Obr.5
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3. stupen: Priebezné sledovanie
infrastruktary vyrobnych zariadeni

Tento stupeni je potrebny, ak si $kody sposobené po-
ruchou a néaslednymi prestojmi velmi velké a podnik
si odstavku ani pocas niekolkych hodin vobec nemdze
dovolit. Vtedy treba pripadné poruchy predvidat. To sa
da zabezpelit neustdlym sledovanim infrastruktiry, teda
kontrolou podmienok, v akych pracuji zariadenia — pristroje
v skriniach a skrinkiach. Ak je zabezpeleny uvedeny druhy
stupenl, mdzeme nan priamo pripojit napriklad systém
CMC-TC, ¢im zviditeInime podmienky prace strojov a aj pripad-
né hroziace nebezpefenstvo. NavySe mozeme napriklad riadit
dialkovo teplotu, zapinat spotrebice a regulovat napriklad otacky
ventildtorov.

Rittal Computer Multi Control Top Concept, dalej CMC-TC, je
mikroprocesorom riadeny systém na sledovanie rozvadzacov silo-
vych, sietovych a serverovych skrin, pripadne aj celych miestnos-
ti. Pomocou viacerych sietovych rozhrani TCP-IP, SNMP, http,
Telnet, I12C sa mo6zu potencidlne nebezpe¢né miesta monitorovat
na vzdialenom pocitaci. Modularna vystavba znamena, ze rychlou
konfiguraciou systému s vybratim len potrebnych jednotiek moz-
no cely systém jednoducho prisposobit konkrétnej aplikacii. Se-
trime tak ndklady tym, Ze nenasadzujeme hardvér, ktory sa nebu-
de vyuzivat. Systém Plug and Play je tu naplno vyuzity a vdaka
nemu sa inStala¢né ndklady daji naozaj podstatne zniZit.

Systém CMC-TC sme opisali uz v skorsich ¢islach. Pre prehlad-

nost zhrime len hlavné moznosti:

* snimanie teploty alebo viacerych teplot, sledovanie hrani¢nych
hodnét,

* snimanie vlhkosti, pritomnosti dymu, otrasov, otvarania dveri,
napdjania, priadenia vzduchu, infrasenzor a pod.,
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* regulacia teploty
— spinanie ventilatorov
alebo klimatiza¢nych kompo-
nentov, priama komunikéacia s chla-
diacimi jednotkami Rittal Top Therm,

* ovlddanie uzamykania dveri, dialkové riadenie pristupu,

* odomykanie aj pomocou ¢itacky magnetickych alebo ¢ipovych

kariet alebo k6dovym zamkom,

volne konfigurovatelné digitdlne vstupy a vystupy, analégové

vstupy,

* moznost komunikovat aj na bize GSM pomocou SMS.
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