Techberg si pochvaluje
spolupracu so spoloénostou Festo

V roku 2004 bola firma certifikovand v si-
lade s poziadavkami normy STN EN ISO
9001: 2001. V sticasnosti zamestnava 60
pracovnikov. Ro¢néd produkcia v oblasti
kompletne znitovanych uzaverov je 4 mi-
liény kusov a v oblasti samostatnych vyli-
skov cca 12 miliénov kusov. Firma dispo-
nuje vlastnou konstrukciou lisovacieho
naradia a pripravkov. Postupne, vzhladom
na vyvoj trhu i na vlastné vyrobné moz-
nosti zacala spolo¢nost rozvijat i vyrobu
samostatnych kovovych vyliskov pre do-
madcich i zahrani¢nych zdkaznikov.

Modernizacia v kooperacii

s nemeckou firmou Festo
Pociatky spolo¢nosti sa spajaju predovset-
kym s nitovanim. Jednotlivé potrebné
komponenty sa dovazali z Nemecka alebo
Holandska. Vo vyrobnych priestoroch sa
pozinkovali, znitovali a dalej predavali na
domécom i svetovom trhu.

Prvé vyrobné zariadenia tvorili klasické
ruc¢né nitovacie stroje (franctizskeho poévo-
du), ktoré este pred piatimi rokmi stacili
spiiiat naroky z hladiska nékladov aj pro-
dukcie. V ramci prirodzeného napredova-
nia firmy a rozs$irovania sortimentu final-
nych vyrobkov sa rozvijala lisoviia aj
nitoviia predovsetkym po technologickej
stranke. ZvySovala sa ich technicka vyspe-
lost, zaroven s kapacitou produkcie. Pred
troma rokmi rozsiril Techberg svoju pro-
dukciu o malé vylisky a uzavery. To bol
podnet na to, aby sa pristipilo k moderni-
zacii vyroby. Hlavné ciele modernizacie
boli dva — zvySenie produktivity a zniZenie
nakladov. Bezny pracovnik dosahoval pri
ru¢nom sposobe nitovania 2 500 az 3 000
operdcii za zmenu. Z hladiska produktivi-
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ty sa po modernizicii zvysil pocet operacii
za zmenu na dvojnasobok (6 000 operacii).
V sucasnosti sa na strojoch vyrabaja tri
zakladné typy uzaverov — DIN uzavery
(oznacenie E, F — st takmer rovnaké, odli-
$uju sa len hribkou materidlov a radius-
mi) a uzavery na kartonové obaly.

Techberg v ramci modernizicie vyroby
zvazoval viaceré alternativy. Jednou z nich
bolo aj obratit sa na externd francizsku
firmu, ktora vSak pontkala doddvku kom-
plexnych strojov bez moznosti modifika-
cie vyroby. Nevyhodou bola aj prili§ vyso-
k4 cena ponuky franctizskeho dodavatela.
To boli hlavné dovody kltic¢ového rozhod-
nutia firmy — vypomdoct si pri navrhu no-
vych modernejsich a vykonnejsich strojov
vlastnym silami.

Najnovsie stroje, nachddzajtice sa v preva-
dzke, st po principidlnej a konstrukénej
stranke dielom predstavitelov samotnej
firmy. Ich navrhy sa snazili v sebe skibit
uUcelnost, jednoduchost, produktivitu,
komfort, ndkladovost a bezpecnost. So svo-
jimi planmi sa obratili na spoloc¢nost
Festo, ktora si sympatie vedenia ziskala $i-
rokym sortimentom komponentov, kvalit-

Firma Techberg vznikla v roku 1997 a bola zalozena

za uc¢elom podnikania s predmetom ¢innosti kovovyroba
so zameranim na lisovanie kovovych sicasti, nitovanie
a povrchové dpravy uzatvaracich mechanizmov

a zvernych obruci pre potreby vyrobcov kovovych

a plastovych obalov. V uvedenej oblasti sa firma stala

jednym z najviacsich vyrobcov v Eurépe.

nym servisom, prikladnou starostlivostou
a spolahlivostou dodéavok i samotnych pro-
duktov.

Pri vyvoji aktualnych aplikacii sa pouzili
pneumatické prvky vyhradne od spoloc-
nosti Festo. Zo $irokého sortimentu ne-
meckého vyrobeu si do dielni Techbergu
napokon nasli cestu nasledovné kompo-
nenty — Standardné kruhové pneumatické
valce DSNU, ventily MIDI osadené vo ven-
tilovom terminali typu 03, ktorého sicas-
tou je aj FESTO PLC, jednotky na tipravu
vzduchu LFR-D-MIDI, oto¢né stoly ST,
linedirne moduly HMP, uhlové chépadla
HGW a potrebné sucasti, ako st hadice,
spojky a konektory.

Celkové nidklady na modernizaciu napo-
kon dosiahli len 30 % ciastky, ktort by fir-
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ma musela vynalozit, ak by si nechala cely
projekt modernizacie vypracovat a dodat
externou francizskou firmou. Ocakava-

nia, ktoré sa vkladali do modernizicie, sa
napokon dokonale splnili nielen z pohla-
du planovanej produktivity, ale aj z hladis-
ka spolahlivosti novych zariadeni. Dalsim
vyznamnym plusom je, Ze stroje sa kon-
struovali priamo v priestoroch Techbergu.
Obsluha teda pozni jednotlivé suicasti
a jednoduchsie servisné zdsahy vie vyriesit
svojpomocne. V pripade modifikicie vyro-
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by sa stroje dajt v zasade prestavit aj na iné
rozmery prvkov. V sicasnosti sa firma za-
obera aj vyvojom samotnych uzaverov, ich
dizajnom a kon$trukénymi Gpravami.

Buducnost

Sortiment uzaverov sa v najbliz§om obdo-
bi zvySovat zrejme nebude, pretoZe sa ne-
planuje rozsirovat $kala typov. Ind situdcia
nastane v segmente vyliskov, ktord ma
perspektivu rozsirovat sortiment a bude
sa uberat skor cestou kombindicie jednot-
livych vyliskov a ich spajania. Uzko to si-
visi s rozbehnutou vystavbou zavodov
automobiliek PSA a Kia, ktoré budu
pravdepodobne jednym z poprednych od-
beratelov kombinovanych vyliskov, napr.
pre zamkové systémy.

Odberatelia

Vyrobky Techbergu pridia v prevaznej
vacsine do obalového priemyslu vo forme
uzaverov a potom vo forme vyliskov, ktoré

sa pouzivaju napr. v bielej technike v kom-
presoroch. Okrem toho maji mensie
dodavky vyliskov pre drziaky olejovych
filtrov stavebnych strojov Caterpilar.
V budicnosti planuji dodavky aj do spo-
minaného automobilového priemyslu.

65 % objemu vyrobkov Techbergu smeru-
je na vyvoz do zahranicia a to predovset-
kym do Nemecka. Druhou krajinou s naj-
vacsim odbytom je Francuzsko. Uspesne
sa viak uplatiiuji aj v Spanielsku, Anglic-
ku a v Ceskej republike.
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