POLNA corp., S. r. 0.

- vyrobca priemyselnych armatuar

Firma POLNA vo svojich vyrobnych za-
vodoch vyraba regulacné a uzatvaracie
armatiry ovladané elektrickymi alebo
pneumatickymi pohonmi, uréené na re-
gulaciu prietoku a tlaku kvapalin, plynov
a par.

Technické informacie

Telesa ventilov

Regulacné ventily sa vyrabaji od menovi-
tych svetlosti DN15 az DN800 pre meno-
vity tlak PN6 az PN400 podla noriem EN
alebo ANSI/ASME. Telesd ventilov si
standardne odlievané z materialov podla
EN, ako je liatina — EN-JL 1040, tvirna
liatina — EN-JS 1025, oceloliatina — GP
240GH, nehrdzavejica ocel GX5CrNiMo
19-11-2, legovana ocel G17CrMo 9-10 ale-
bo podla ASTM materidlov. Po dohode
mozu byt odlievané aj z inych materialov
odolnych proti pretekajicemu médiu. Sa-
mozrejmostou s i materidly telies z valco-
vanej ocele.

Obr.1 Regulac¢né ventily
typu BR12B a 1-9911

Upchavky

Jedna z najdolezitejSich Casti armatir je
upchavka, ktord zabranuje uniku média
z telesa ventilu. Pri jednotlivych kon-
$trukcidch armatdr sa stretdvame s tromi
az piatimi druhmi upchévok:

¢ Standardna,

« prediZena,

* vlnovcova.

Kuzelka a sedlo

St vnttorné casti regulacného ventilu,
ktorymi sa reguluje pretekajice médium.
Standardne sa vyrabaji z nehrdzavejticich
materidlov najcastejsie podla AISI 316Ti
s moznostou povrchovej tpravy plazmo-
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vou nitridaciou. Pre médi4, ktoré vplyvom
vysokého tlakového spadu pri plynoch
a parach zvySuju rychlost prudenia, pri-
padne pri kvapalindch, kde dochidza ku
kaviticii, uplatiiujeme rézne kons$trukcie
kuzeliek a sediel. Samozrejmostou si
i prietokové charakteristiky ventilov, kto-
ré su prave urcené konstrukciou kuzelky:
e lineirna - L,

e rovnopercentnd — B,

* rychlootvarajica on/off — O,

* $pecialna podla poziadaviek.

Tesnost uzaveru regulacného ventilu je
dand druhom sedla ventilu. Pre regulac-
né ventily sa pouziva Standardné vyhoto-
venie dosadacich ploch kuZelky a sedla
— kov/kov s triedou tesnosti IV podla nor-
my IEC 60534/4, ¢o je 0,01 % KVS ventilu
alebo zvySena trieda tesnosti V pre teploty
nad 200 °C. Ventily, pri ktorych pozaduje-
me takmer 100 % tesnost v uzatvorenom
stave, sa pouziva vyhotovenie dosadacich
ploch kuzelky a sedla — kov/PTFE a tes-
nost je uréend podla normy IEC 60534/4
s oznacenim triedy tesnosti VI.

Vyrobny program

Regulaéné a uzatvaracie ventily. Ventily
sa vyrabaji od menovitych svetlosti
DN15az DN400 pre menovity tlak
PN6 az PN400 podla noriem EN alebo
ANSI/ASME. SlaZia na reguldciu prieto-
ku a tlaku kvapalin, plynov a par v spojeni
s elektrickym, pneumatickym a hydraulic-
kym pohonom.

Rohové a trojcestné ventily. Tieto ventily
sa vyrabaji od menovitych svetlosti
DN25az DN400 pre menovity tlak
PN6 az PN400 podla noriem EN alebo
ANSI/ASME. Rohové ventily slizia na re-
guldciu prietoku a tlaku. Trojcestné venti-
ly sa pouzivaji na zmieSavanie alebo roz-
delovanie kvapalin, plynov a par v spojeni
s elektrickym, pneumatickym alebo hy-
draulickym pohonom.

Zariadenia na dpravu parametrov pary
a bajpasy. PouZivajui sa na redukciu vyso-
kych tlakovych spadov a reguldciu prieto-
ku a teploty pary. Zaroven su sicastou po-

Obr.2 Vstrekovacie
zariadenie LFP a 1-4442

nuky technické rieSenia vratane celého na-
vrhu vstrekovacich dyz a dalsich kompo-
nentov, pre ktoré nasa firma kompletne
nesie garancie. Vyrabajui sa v dimenziach
vstupného potrubia maximalne do DN400
a vystupného potrubia DN800 s moznos-
tou doplnenia roz$ireného potrubia az
DN4000 pre menovity tlak PN10 az
PN400 podla noriem EN alebo ANSI/
ASME. Najcastejsie sa dodavaju v spojeni
s elektrickym, pneumatickym alebo hy-
draulickym pohonom.

Regulaéné a uzatvaracie klapky. Klapky
sa vyrabaji od menovitych svetlosti DN40
az DN2000 pre menovity tlak PN6 az
P100 podla noriem EN alebo ANSI/ASME
v roznych konstrukénych vyhotoveniach.
St cenovo velmi dostupné, ale odporacaju
sa iba na uzatvaraciu funkciu, pripadne
len na hrubt regulaciu.

Technicka podpora

Predstavené zariadenia vyzaduji pri na-
vrhu skusenost a znalost pre ¢o najkvalit-
nej$iu regulaciu a zivotnost. Odporicame
sa pri navrhu tychto produktov obratit
na nasich odbornikov, ktori vam prostred-
nictvom svojich dlhoro¢nych skusenosti
a §pickového softvéru navrhnd najvhod-
nejsi typ, konstrukciu a ovladanie pozado-
vanych armatr.
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