ADCS

- priklad automatizacie v procese vyroby
a skladovania vlakien s pouzitim ciarovych kédov

ADCS (Automated Data Collection System) je systém uréeny
na evidenciu vyroby a export dat do nadradeného systému (SAP)
s ¢0 mozno najvyssim stupniom automatizacie a s pouzitim ¢iaro-
vych kédov. Minimalizdciou pouzivatelskych vstupov sa v $iro-
kom rozsahu znizuji naroky na obsluhu a prevadzku vyroby. Je to
systém navzajom spolupracujucich aplikacii zaloZzenych na mo-
duldrnom principe. Ulohou kazdého modulu je svojou funkcio-
nalitou zabezpecit automatizovany zber a spracovanie dat v zade-
finovanom vyrobnom toku vyroby vlidkien. Cely systém bol
navrhnuty pre najvicsieho slovenského vyrobcu priemyselnych
vladkien Rhodia Industrial Yarns, a. s., Humenné.

Systém je zaloZeny na architekttre klient — server a vybudovany
na nezavislej LAN sieti. Kazd§ modul poskytuje evidovany po-
uzivatelsky pristup pre potreby evidencie. Sklada sa z 5 zaklad-
nych modulov:

* BigBag - zabezpeCuje proces vstupu materidlu (granuldtu)
do vstupného skladu a do vyroby. Prijem sa realizuje zariade-
niami PDA so zabudovanym snimacom c¢iarového kédu, zosni-
manim jednotlivych vriec a automatickym prenosom dét do da-
tabazy. Materidl je po doplneni pozadovanych tdajov obsluhou
z Ciselnikov nasledne automaticky prijaty na sklad. Vsadzka
do vyroby je realizovana podobne zariadenim PDA, zosnima-
nim sériového ¢isla granuldtu a vstupného lievika linky. Gra-
nulat je nasledne automaticky prevedeny zo skladu do vyroby.
Systém (PDA) pri vsadzke zaroven kontroluje a upozornuje po-
uzivatela na nespravne vsadenie materialu.

* Navijanie — modul navijanie zabezpecuje automatické vytvore-
nie zdznamu vyrobenej cievky a automaticki tla¢ vyrobného
stitku na cievku po zastaveni navija¢ky. Automatizdcia umoz-
niuje naplno vyuzit a uchovat mnozstvo informacii generova-
nych linkou v priebehu vyroby o materidle, ¢o v pripade stavu
pred nasadenim tohto systému bolo velmi pricne az pouZziva-
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telsky neuskutocnitelné. Poskytuje detailné informacie a vyro-
be a vyrobe za zmenu.

Triedenie, balenie — modul, ktorého tlohou je evidencia trie-
denej kvality a evidencia naloZenia jednotlivych cievok na pa-
letu. Praca obsluhy spociva z oznacovani palety automaticky
tlaCenym internym S$titkom generovanym pred zacatim nakla-
dania palety a snimanim sériovych ¢isel jednotlivo naklada-

nych kusov cievok RF snimacom. Systém informuje pouZzivate-
la priamo v snimaci o aktudlnom stave nakladania palety
a zdroven kontroluje nakladanu kvalitu.

Vazenie, expedicia — po zabaleni modul zabezpecuje nésledné
vytvorenie expedi¢ného $titku a automaticky presun materialu
do skladu. Modul po zosnimani ¢isla internej palety vytvori
expedic¢ny Stitok s prednastavenymi parametrami, ktory obslu-
ha nasledne doplni Gdajmi prevazne z Ciselnikov. Po nalepeni

stitku je paleta automaticky prevedena do expedi¢ného skladu.
Import/Export SAP, statistika — modul, ktorého ulohou je
automatickd synchronizicia dat evidencie vyroby a synchro-
nizicia C¢iselnikov so systémom SAP v presne stanovenych
intervaloch. Zéaroven poskytuje opravnenej osobe moznost
dodato¢nej predpripravy dat pre vyrobu, ¢im sa minimalizuje
zadavanie dat v procese vyroby beznou obsluhou, moznost
upravy vstupnych dat pre vyrobu, upravy SAP ciselnikov a po-
stipravu dat pred odvodom do SAP Statistika poskytuje pre-
hlad o celej vyrobe v jednotlivych moduloch a poskytuje vystu-
py vo forme réznych riportov.

Cely systém je postaveny na platforme Windows 2000 (Windows
CE) a databaze SQL Server 2000 s pouzitim modernych progra-
movacich nastrojov, ako je Microsoft Visual Studio .NET 2003
a PowerBuilder 9. Projekt bol zrealizovany a uspe$ne nasadeny
v tzkej spolupraci so zaddvatelom poziadavky. Systém je pripra-
veny na pripadné dalSie rozSirovanie a poskytuje pouZzivatelovi
detailny prehlad o vyrobe, ako aj archivaciu dat na reklamaciu vy-
robkov. Minimalizuje chybu pripadnych pouzivatelskych vstupov
a poskytuje automatizovanu kontrolu kvality vyroby so sicasnym
zniZzenim Casovej naro¢nosti v procese vyroby. Vystupy systému
zaroven plne uspokojuju potreby auditov.
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