Roboty Mitsubishi Electric

Po celom svete sit moderné automatiza¢né technolégie Mitsubishi Electric jednou z hnacich sil

stojacich v pozadi technického pokroku a obchodnych tispechov. V kategorii malych robotov

Mitsubishi bolo od roku 1978 instalovanych viac ako 30 000 aplikacii v r6znych odvetviach priemyslu.

V sucasnosti je Mitsubishi Electric v§znamnym vyrobcom ma-
Iych robotov. Na eurépskom trhu pontika roboty SCARA s mani-
pula¢nou nosnostou az do 10 kg a sférické roboty s 5 — 6 stupna-
mi volnosti a manipulacnou nosnostou do 12 kg. Roboty
Mitsubishi Electric sa vyznacuji aj mimoriadnou presnostou
(az 0,005 mm) a rychlostou. Doba pracovného cyklu je menej ako
0,5 s pre postupnost pohybov: 25 mm zdvih, 300 mm vodorovné-
ho posuvu, 25 mm dole a spét — tzv. 12-palcovy test.

Sférické roboty RV-2AJ, RV-1A
- vykonné kompakty

Kombinaciou malych roz-
merov a dosahu viac ako
400 mm st oblibené najmé
tam, kde sd potrebné kom-
paktné roboty nainstalované
priamo pri systéme alebo
dokonca v systéme, ktory ob-
sluhujd. St uréené na mani-
pula¢né operacie premiest-
novania alebo presného osadzovania malych suciastok. Sti vhodné
aj na kontrolu kvality, manipuldciu so vzorkami v laboratéridch
a zdravotnych zariadeniach. Manipulaciu s predmetom mozno
realizovat s jednym elektrickym chépadlom alebo dvoma pneu-
matickymi chdpadlami. Tlakové hadice st podobne ako pri ostat-
nych modeloch in$talované vnutri ramena robotu, ¢im urychluji
a zjednodusuju instalaciu vzduchu pre chapadlo. Manipulac¢na
nosnost robotov je RV-2AJ 2 kg, RV-1A 1 kg. Cyklus 25-300-25
a spéft zvladnu tieto roboty za 1,1 a 1,2 s s presnostou =0,02 mm.

Sférické roboty RV-3AJ, RV-2A

- spolahlivé rieSenie strednej triedy
K typickym aplikicidm ty-
chto dvoch modelov patria
manipulicie so vzorkami pri
analytickych zariadeniach
a podobné manipula¢né ¢in-
nosti uplatiiované pri roz-
nych kontrolich kvality.
Stihla konstrukcia a vyni-
moc¢nd pohyblivost ulahcuje
ich zacClenenie do testovacich zariadeni a inych systémov. Podob-
ne ako pri predoslych mozno roboty vybavit jednym elektrickym
alebo dvoma pneumatickymi chapadlami s plynulo regulovatel-
nou silou uchopenia predmetu, preto moZzno manipulovat aj
s krehkymi materidlmi. Nosnost tychto modelov je 3 kg (RV-3A])
a2 kg (RV-2A), 1 cyklus 12-palcového testu zvladnu za 1,252 1,3 s
s presnostou +0,04 mm.

Sférické roboty RV-6S, RV-6SL, RV-12SL

- mimoriadny vykon a dosah

S uzitoénym zatazenim 6 — 12 kg, akénym radiom az 1 385 mm
a opakovanou presnostou 0,05 mm je novy rad robotov RV-§
uréeny na manipulacné Gcely v priemyselnej vyrobe a ako pra-
covné zariadenie v sériovej vyrobe. Krytie IP65 zaistuje moznost
pouzitia aj v tazkych prevadzkovych podmienkach, napriklad
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pri vyrobe komponentov
pre automobilovy priemy-
sel. NajmodernejSie techno-
logie pouzité pri tychto ro-
botoch vyrazne znizili cas
potrebny na vykonanie cyk-
lu pri 12-palcovom teste:
0,4 s (RV-6S), 0,6 s (RV-6SL)
a 0,7 s (RV-12SL).

SCARA roboty radu RP-AH

- vynimo¢na rychlost a presnost

Robot RP-1AH je vo svojom zivle vo vSetkych aplikacidch, kde
musia byt suciastky umiestnené rychlo a velmi presne na malom
priestore. Zakladna na instaldciu robota ma rozmery 200 x 160 mm,
dosah 236 mm a moze osa-
dzat suciastky s presnostou
+0,005 mm. Najcastejsie
uplatnenie tychto robotov je
pri tzv. mikromanipulaciach,
napriklad mikromontaze,
osadzovanie a spijkovanie
dosiek plosnych spojov pre
mobilné telefony. Roboty tohto radu si neporovnatelne flexibil-
nejsie nez tradi¢né montdzne a osadzovacie automaty, ¢o rozho-
dujicou mierou prispieva k zvy$eniu vykonnosti a vi¢sej produk-
tivite. Modely RP-3AH a RP-5AH maji nosnost 3, resp. 5 kg
a dosah 335 a 453 mm a st urcené pre aplikacie vyzadujice vacsiu
zataz alebo dosah. Jeden pracovny cyklus 25-100-25 mm zvladnu
tieto roboty za rekordny cas: 0,28 az 0,38 s.

SCARA roboty radu RH-AH

- paletizacni Specialisti

SCARA roboty su idedlne rieSenie na triedenie, paletizaciu alebo
osadzovanie suciastok. Maju velmi kratku dobu pracovného cyk-
lu 25-300-25 mm: od 0,48 do 0,52 s. Nosnost tychto robotov je
5kg (RH-5AHSS5) a 10 kg
(RH-10AHS8S). Polohovanie
bez referencii pomocou ab-
solitnych enkodérov zabez-
peCuje okamzité uvedenie
robota do prace bez nutnosti
odmeriavania referen¢nych
bodov. V podstate moze ro-
bot pokracovat presne na mieste, kde skoncil, napr. po vypadku
napéjania alebo po nidzovom zastaveni prevadzky uprostred po-
hybovej sekvencie. V. mnohych pripadoch netreba cely systém re-
setovat.

Riadiace jednotky robotov

Sucasné riadiace jednotky robotov Mitsubishi Electric si velmi
kompaktné zariadenia nie vicsie ako skrinka kancelarskeho poci-
tac¢a. Najmensia z nich (CR1) zaberd plochu mensiu ako list for-
matu A4. Pre vicsie roboty sa pouZzivaji jednotky CR2 alebo CR3.
Vo vsetkych riadiacich jednotkach st rovnaké vysokovykonné re-
guldcie, rozdiel je iba v potrebnom vystupnom vykone. 64-bitovy
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RISC procesor s DSP zaistuje dostato¢nt vykonnost pre priesto-
rové kruhové alebo linedrne interpolacie a tieZ pre viacilohovy
systém spracovania (32 stbezne beziacich programov). Reguldcia
»poddajnosti“ zarucuje jemné zaobcha-
dzanie s vyrobkami alebo nastrojmi,
¢im znizuje opotrebovanie vyrobkov
alebo nastrojov. Tento systém na-
vyS$e umoznuje zasta-
venie robota pri kolizii
tak, Ze je zabezpecCena
ochrana robota, mani-
pulovanych predme-
, tov aj okolitych zariade-
g ni. Okrem robota mozno
Taazhlng Sue ) o) T :
% systém rozsirit o dalSie osi.
Moze ich byt az 8, pricom 2 z nich
mozno priamo interpolovat s pohybom robota. To umoznuje na-
priklad samotné rameno robota upevnit na linedrny posun, a tak
radikalne rozsirit jeho dosah. Riadiace jednotky mozno doplnit
pomocou rozsirujucich kariet o dalsie digitdlne vstupy alebo vy-
stupy, o pripojenie k ethernetu, o sériové porty, RS232, RS422/485
a tiez o enkodérové vstupy na sledovanie dopravnikov, ktoré
umoznuju, aby robot synchronizoval svoje tikony s pohybujticim
sa dopravnikom a tak vyrazne skratil pracovny cyklus. Robot
mozno rozsirit aj o Specidlne priemyselné siete Cclink alebo Pro-
fibus, ktoré umoznuji prepojenie s PLC alebo so vzdialenymi
vstupmi a vystupmi pomocou §tandardnej kritenej dvojlinky.

Softvér

Riadiace jednotky st programovatelné v jazyku MELFA BASIC
IV alebo jazyku MOVEMASTER COMMAND pomocou softvé-
rov COSIROP a COSIMIR. Zatial ¢o COSIROP je programovaci,
monitorovaci a diagnosticky softvér na priamu préacu s robotom,
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COSIMIR umoznuje programovanie prace robota ako 3D simula-
ciu spolu s ndvrhom a simulaciou okolitych zariadeni. Tato simu-
lacia vyrazne pomaha pri zosiladeni okolitych zariadeni s robo-
tom do jedného celku.Takto mozno odhalit mozné kolizie robota
s dal$imi zariadeniami, pripadne podla potrebného dosahu vybrat
vhodny roboticky systém pre vasu aplikaciu. Hotovy nasimulova-
ny program pre robot je mozné priamo nahrat do riadiacej jed-
notky. To znamen4, Ze nie je nutny Ziadny dodato¢ny prevod ale-
bo Uprava programu pre priamu prevadzku.

Zaver

Ak sa rozhodnete pre robot Mitsubishi Electric, ziskate najmé
spolahlivy a overeny vyrobok, ktory svoje vlastnosti osvedcuje ne-
ustdle v novych naroénych priemyselnych prostrediach. Mozete
sa spolahnit, Ze tento vyrobok prinesie pre vasu aplikdciu vy-
znamné zvysenie vykonnosti.
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