Blizsie k zakaznikovi
Tréningové a testovacie centrum

robotiky ABB v Trnave

Oblasti vyroby, do ktorych smeruje robotika, maji niekolko spolo¢nych bodov: vysoky objem a tempo vyroby,

stabilna vysoka kvalita a ,,pasova* vyroba. Ide najmi o automobilovy priemysel a jeho dodavatelov, vyrobu

nabytku a doplnkov, dalej o elektronicky a obuvnicky priemysel. Tieto typy vyroby vyzaduji od dodavatela

osobitny pristup s dorazom na kvalitu a pohotovi technicki a servisni ¢innost a podporu zidkaznika.

Realizdcia zdkaziek, tréningové centrum, servis a sklad ndhrad-
nych dielov — to st hlavné ¢innosti pobocky v Trnave. Je lokali-
zovana v priemyselnej zone Trnava-sever v tesnej blizkosti vyrob-
ného zdvodu SONY na Skladovej ulici €. 2. Jedna Cast priestorov
je technicka: testovacia hala, dieliia a tréningové centrum, spolu
na ploche 250 m2. Druha4 &ast priestorov je kanceldrska s rozlohou

36 m? a poskytuje kompletné zizemie pre servisnych technikov
a Skoliaci personal.

Tréningové a Skoliace centrum ABB v Trnave

Tréningové centrum

Kvalitu technickej podpory a jej transformovanie k zakaznikovi
zvysuju $kolenia a tréningy. Vysoka droven nami poskytovanych
skoleni v tréningovom centre ABB spo¢iva najméi vo vysokom za-
stipeni praktickych cviceni s robotmi. Permanentne tu mame
k dispozicii aspoii 3 roboty pre jednotlivé kurzy a cvienia. Sko-
lenia si rozdelené podla drovni vedomosti frekventantov: od za-
¢iato¢nikov az po droven experta. Pontkame aj $pecializované
$kolenia pre operatorov, elektroudrzbérov a pre mechanikov, vda-
ka ktorym samostatne zvladnu kompletné mechanické alebo elek-

Priprava aplikicie bodového zvarania v testovacom centre

ROBOTIKA

trické rozobratie a zlozenie robota. Vsetky tréningy su v sloven-
skom jazyku a kazdy absolvent dostane certifikat o ukonéeni tré-
ningu. Vsetky tieto $kolenia dokdzeme, samozrejme, realizovat aj
priamo u nasich zdkaznikov na ich robotizovanych pracoviskach.

Testovacie centrum

Testovacia hala sa vyuziva na pripravu zédkaziek, tzv. pilot site.
V tejto faze nasi technici najprv rozbalia, skompletizuji, oZivia
a otestujui nového robota ¢i robotov (podla velkosti pracoviska)
spolu s riadiacim systémom. Potom nasleduje faza pripravy apli-
Kkécie, pri ktorej sa v nasej hale vybuduje prakticky celé roboti-
zované pracovisko vratane oto¢nych stolov, polohovadiel, Casti
dopravnikov, pojazdov, kontajnerov ¢i ,tools changerov®. Na ta-
komto pracovisku mézu technici spolu s aplikanym inzinierom
zacat programovat a testovat realne trajektérie pohybu robotov
a ladit ¢as cyklu. Vdaka tejto pripravnej fize mézeme odhalit a vy-
riesit nedostatky a Ciastkové problémy, a tak podstatne zjednodu-
$it a zrychlit implementaciu pracoviska u samotného zdkaznika.
Navyse sa tato fiza da spojit so zaskolenim a tréningom obsluhy,
ktord moze cvicit na svojich vlastnych robotoch a zdroven sa na-
ugit od nasich technikov aj osi nad plan ucebnych osnov. Cas,
ktory roboty stravia v testovacom centre, je 1 az 2 tyzdne v zavi-
slosti od zlozitosti aplikacie. Po ukonceni tejto fazy presivame ro-
botizované pracovisko k zdkaznikovi.

Servis
Lokalizaciu pobociek nasej spolo¢nosti uréuji najmi poziadavky
na rychlu reakciu technickej a servisnej podpory. Vo vicésine pri-

Robot IRB6600 v tréningovom centre
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Pilot Site pre pracovisko na oblikové zvaranie
v testovacom centre

padov hovorime o mindtach, pripadne o hodinich. Casto ide
o podporu nielen cez telefon, ale aj priamo na vyrobnej linke u za-
kaznika. Reakény Cas zostava jednym z rozhodujucich faktorov
dspechu a spokojnosti na strane zdkaznika, ale aj na strane ABB.
Preto bola aj pobocka v Trnave zriadend vzhladom na blizkost
nasho vyznamnému zakaznika PSA Peugeot Citroén Slovakia.
Nezanedbatelnym faktom je, Ze tu mame aj sklad ndhradnych die-
lov a kalibraénych nastrojov, ktory je vhodne rozsiritelny ,,sekun-
darnym“ skladom v podobe tréningovych robotov v $koliacom
centre, ¢o nam umoznuje extrémne rychlo reagovat a vymenit po-
skodeny diel.

Robotika ABB sa rozvija spolu s nasimi zdkaznikmi a na$im
trhom. Byt ,,bliz8ie k zdkaznikovi“ — nielen dispozi¢ne, ale aj k je-
ho poZiadavkdm a potrebam — zostdva pre nds zdsadou. A naopak,
kazdy na$ zakaznik sa aj vdaka vyuzitiu moznosti testovacieho
a tréningového centra ABB v Trnave dostava zaroven ,blizsie
k srdcu robotiky“.

Zoznam a napln skoleni

Zikladné programovanie: Elektricka udrzba:
* rezimy chodu * napéjanie
* ovlddacia jednotka * sposoby spustenia
* tvorba programov * softvér a jeho nahravanie
* tvorba a zmena trajektorii e Struktdra pamite
* tvorba a zmena modulov, ¢ okruhy zapojenia
rutin a udajov * pozicie servosystému
¢ tvorba a pouZzitie nastroja e detekcia chyb

* tvorba a pouzitie objektu praktické cvicenia
» konfigurécia vstupov
a vystupov

e zdkladné tidaje a prikazy Mechanicka tdrzba:

¢ ukladanie a nahravanie * tdrzba robotov
programov e periodicita vymeny oleja

* nastavenie robota e (istenie robota

o praktické cvicenia * montdz a demontaZ robota

Zoznam robotov v tréningovom centre

e 2 x IRB6600/2,55 - 175 s riadiacim systémom S4CPlus
vo verzii pre automobilovy priemysel
e 1 x IRB2400 L s riadiacim systémom S4CPlus
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RobotStudio™ verzia 5

potesenie zo skutocného offline programovania

Virtual Robot Technology™ « CAD import * Automaticky AutoPath™ « Program Editor
Optimalizacia drahy pohybu * AutoReach™ e Virtual Teach Pendant * Detekcia kolizii
Visual basic for Aplication (VBA) * Power Pac-y * True Upload and Download

The heart
of Robotics

www.abb.com/robotics




