Automobilovy priemysel

a jeho dodavatelia

Automobilovy priemysel na Slovensku patri medzi odvetvia s najdynamickej$im rozvojom.

Okrem spolo¢nosti VW v Bratislave pribudni v kratkom ¢ase vyrobné kapacity Peugeotu pri Trnave

a spolo¢nost KIA buduje svoje vyrobné haly v Tepli¢ke nad Vahom pri Ziline. Prave pri poslednom

menovanom vyrobcovi dut sa spolo¢nost Emerson Process Management zicastnila na dodavke

zariadeni pre skladovanie a precerpavanie skladovanych médii do vyrobnych hal.

Vyroba dut ma tiez svoje $pecifika. Jednym
z nich je, ze vzhladom na to, Ze sticastou
celého procesu je aj povrchova tprava ka-
rosérii, kladie sa enormny doraz na to, aby
prvky pouzité v lakovni neobsahovali sili-
kon. Tato latka totiz aj v mikroskopickych
kvantach negativne ovplyviiuje kvalitu po-
vrchovej Upravy, resp. prilnavost nanasanej
farby na podklad. Napriek tomu, Ze poZia-
davka "Silicon free" by mala vyhradne pla-
tit len pre objekt lakovne a objekty, ktoré
priamo sudvisia s povrchovou udpravou a
médiami, ktoré sa pri tomto procese pouzi-
vaju, investor velmi ¢asto tdto poziadavku
generalizuje. Tak to bolo aj v tomto pripa-
de a poziadavka na ,,Silicon free“ zariade-
nia sa uplatiovala aj pri objektoch, ktoré
s povrchovou tpravou vobec nesuvisia.

Pri vyrobe dut dochiadza k manipulacii
s latkami, ktoré sa pouzivaju ako prvotné
naplne do motorov a auta ako celku. Su to
motorové a prevodovkové oleje, benzin
a nafta, oleje do posiliova¢ov a prevodo-
viek riadenia, chladiva do klimatiza¢nych
suprav automobilov. Vsetky tieto média sa
sice pouzivaju v malych mnoZstvach, ale
vzhladom na kadenciu vyroby treba zabez-
pecit ich skladovanie v relativne velkych
mnozstvach. Tieto latky sa vsak horlaviny
1. az 4. triedy, a preto vécSina zariadeni
okrem poZiadaviek ,Silicon free* musi na-
vy$e spliat aj poziadavky na nevybuiné
vyhotovenie.

Tieto latky sa precerpavaju zo skladovania
a potrubnymi rozvodmi dopravuji do
montaznych objektov. Na dodrzanie bez-
pecnostnych a poziarnych predpisov musi
byt zabezpecdené, aby v pripade vzniku po-
ziaru v objekte do$lo k automatickému
preruseniu dodavok tychto dopravova-
nych médii do objektu. Tato poziadavka je
vSak eSte zosilnen4, a to tym, Ze k uzavre-
tiu dodavok horlavych médii do vyrob-
nych hal musi dojst aj pri vypadku elek-
trickej energie.

Automatizicia tohto procesu nie je pro-
blém, ak sa ako pohony pre uzatviracie
armatiry pouziju pneumatické pohony.
MozZno to riesit dvoj¢innymi pohonmi,

TECHNIKA POHONOV

ktoré aj v pripade vypadku elektrickej
energie, a tym padom aj pri odstavke
vzduchovych kompresorov, maji dosta-
to¢nu rezervu tlakového vzduchu na vy-
konanie pozadovaného ukonu — uzatvo-
renie potrubnej vetvy pred objektom,
v ktorom doSlo k vzniku poZiaru alebo
zinych dovodov treba uzatvorit privod
média do objektu.

ESte bezpecnej$im rieSenim je pouzitie
jedno¢inného pneumatického pohonu
s funkciou ,Fail safe“ Podstata takéhoto
pohonu je, Ze armatira je otvidrana pracov-
nym zdvihom pomocou tlakového vzdu-
chu a zatvara sa silou pruziny, ktord je
skomprimovanad pri prvom cykle — otvore-
ni armatdry.

Automatizovat tento proces pomocou
elektropohonov, ak sa ako pohony pouziju
elektromotory, je uz vsak narocnejsia ulo-
ha. Je to dané tym, Ze len malo z elektro-

volitelné zapojenie

pohonov na naSom trhu m4é tzv. funkciu
»Fail safe“ — to znamen4, Ze pri vypadku
elektrickej energie ide pohon do preddefi-
novanej bezpe¢nej polohy. Okrem toho, ak
ide o nasadenie elektropohonov v priesto-
roch s nebezpecenstvom vybuchu, situdcia
sa eSte viac komplikuje. Preto sa tento pro-
blém doteraz riesil trochu tazkopadne, a to
tak, Ze pripadna strata elektrickej energie
sa rieSila automatickym zaskokom zdroja
elektrickej energie. V praxi to znamenalo,
ze pre takyto klasicky elektricky pohon
bola paralelne k zdroju energie pripojena
UPS. Tato UPS sa v beznom rezime stale
dobijala a pri vypadku elektrickej energie
automaticky prevzala tlohu napéjania,
aby aj v takejto situdcii v pripade nutnosti
bolo mozné armatiru uzatvorit. Toto rie-
Senie bolo jednak investi¢ne podstatne na-
rocnejsie a aj v prevadzke si vyzadovalo
viac udrzbarskej pozornosti. Batérie UPS
sa museli pravidelne kontrolovat a po urci-

ohrev a termostat
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Obr.1 Elektroschéma
typ kridtiaci moment proti pruzine

Nm

SR5-10 34
SR5-15 45
SR5-30 68
SR5-90 181
Tab.1
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tom Case vymienat, ¢o malo zase vplyv
na vzrast prevadzkovych nakladov.

Preto riesenie, ktoré sa pouZilo v pripade
KIA Motors Slovakia, ukazuje, ze aj taky-
to problém mozno vcelku jednoducho
a efektivne zvlddnut, ak na trhu existuje
patri¢ny vyrobok. Investor mal poziadav-
ku na pouzitie elektropohonov v objek-
toch skladovania a precerpavania horla-
vych kvapalin. Tak nebolo mozné pouzit
pneumatické pohony, kde sa di funkcia
»Fail safe“ jednoducho a finan¢ne nena-
ro¢ne zabezpecit.

Firma Bettis, ktord je jednou z firiem tvo-
riacich Valve Automation Division a si-
Casne je v¢lenend do Emerson Process Ma-
nagement, vyraba elektropohon, ktory je
kompaktny a vyrabany do prostredia s ne-
bezpecenstvom vybuchu a hlavne obsahu-
je jednotku, ktord zabezpecuje funkciu
»Fail safe“. V skuto¢nosti ide o elektropo-
hon, doplneny pruzinovou jednotkou.
Ked je energia k dispozicii, elektropohon
pracuje ako bezny $tvrtotackovy pohon na
automatizciu armatdr, ako su gulové uza-
very a motylikové klapky. Ak je poziadav-
ka na otvorenie armatiry, elektropohon
otvara armaturu, zaroven vsak stlaca pru-
zinu. V otvorenej polohe je armatira drza-
nd prostrednictvom elektrickej brzdy.
V pripade vypadku elektrickej energie
elektrobrzda uvolni pruzinu a td preto¢i
armatiru do preddefinovanej polohy, t. j.
zatvorena armatura. Tato pozicia ,Fail
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safe“ mozZe byt dosiahnutd otd¢anim arma-
tiry v smere chodu hodinovych rudiciek,
ako i proti smeru chodu hodinovych ru-
Ciciek.

Z elektrickej schémy na obr. 1 vidiet funk-
ciu tohto elektropohonu s elektrobrzdou,
ohrevom a termostatom na zabrinenie
kondenzaicie v priestore elektromotora.

Na obr. 2 je zase vidiet pruzinovu jednot-
ku, ktora je umiestneni medzi samotnou
armatirou a elektropohonom. Tato pruzi-
nova jednotka je integralnou sucéastou po-
honu.

Vzhladom na to, ze pre tuto akciu sme
zabezpecovali dodavku celého kompletu,
t. j. armatiry aj pohonu, treba spomenut

aj investi¢né néaroky takéhoto rieSenia.
Z hladiska celkovych investicnych na-
kladov je lepsie trocha viac investovat
do drahsich armatur, ktoré vsak maju niz-
$ie poziadavky na kriitiace momenty, a tak
mozno k takejto armatiire priradit mensi
pohon. Pomer cien medzi armatiirou a po-
honom v celej jednotke je: cca 20 % tvori
cena za armatdru a 80 % tvori cena poho-
nu. Preto je dolezité mat relativne ¢o naj-
mens$i pohon, aby celkova cena bola co
najnizsia.

Na zaver vSak musime skonStatovat, Ze ta-
kéto riesenie mozno pouzit len do urcitej
dimenzie armatury, nakolko uvedeny typ
elektropohonu sa vyraba len do urcitej vel-
kosti kritiaceho momentu. Prehlad o ty-
poch a udaje o velkosti kritiacich momen-
tov, ktoré si k dispozicii, mozno ziskat
z tabulky vykonov (tab. 1).
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