800xA

- nova generacia dokaze divy

Vyvoj v poéitacovych technoldgiach a informatike stale viac ovplyviiuje aj oblast priemyselného

riadenia a regulacie. Reakciou spolo¢nosti ABB na expléziu informac¢nych technolégii je

prepracovany systém 800xA v novej verzii 4.1, ktory rozsiruje dosah tradi¢nych riadiacich

systémov. Prinasa revolu¢ni myslienku spojenia riadiaceho systému s vyrobnym informaénym

a optimaliza¢nym softvérom, a to prvykrat s jednotnym pouzivatelskym vystupom.

Spolo¢nost ABB oznacuje nazvom 800xA v $irSom ponimani
kompletné automatizacné rieSenie pre priemysel, tvorené riadia-
cim systémom a priemyselnym softvérom 800xA. Cielom tohto
¢lanku je z praktického hladiska pribliZit vyhody funkcii novej
verzie softvéru 800xA pre pouzivatela a vyzdvihnit jednoduchost
konfiguricie (dalej len systém 800xA).

Priemyselna automatizacia

Systém 800xA je v prvom rade vykonny a odolny operatorsky sys-
tém. Dokaze automatizovat nielen samostatny stroj alebo vyrob-
nu linku. Rozsah automatizicie sa rozSiruje aj na presun materia-
lu medzi vyrobnymi linkami a skladmi na ziaklade zadaného
planu vyroby. V praxi si lahko predstavime postupnost krokov
pri prijati materidlu na vstupe linky: obsluha naskenuje Stitok
vstupného materidlu s ¢iarovym kédom, na operatorskej obrazov-
ke systému 800xA sa objavi kompletna sprievodka, systém overi
datum exspirdcie a upozorni operitora na potrebné manuélne
tkony. Vyzaduje ich potvrdenie a v okne Batch davkovych spra-
covani sa automaticky zaradi nové navazovanie s prislusnou re-
ceptirou — a to vetko v ramci jedného systému!

Systém 800xA je modularny systém, ktory sa da poskladat podla
poziadaviek zdkaznika. MoZno ho nain$talovat v najispornejsej
konfiguricii ako samostatni operatorskd stanicu. Pre velké ria-
diace systémy sa vSak z hladiska bezpecnosti a stability odportca
konfiguracia s niekolkymi vzdjomne zastupitelnymi servermi
a samostatnymi klientskymi operatorskymi viacmonitorovymi
stanicami.

Velkou prednostou systému je premietnutie vyrobnej technolégie
do zrozumitelnej a prehladnej stromovej $truktiry objektov.
Objektmi moézu byt hmatatelné Casti vyrobného procesu, napr.
nadrz, vymennik tepla, vyrobna linka alebo programové bloky
v riadiacom systéme pre motor, ventil ¢i regulétor.

Pretoze sa poziadavky na grafické zobrazenie a dialégové oknd
réznych objektov velmi lisia, v§vojovy tim prisiel s myslienkou
jednotnej formy zobrazenia — aspektu. Vnutornd grafika aspektov
sa li8i, ale ich vonkajsia forma a zakladné funkcie ostavaji rovna-
ké. Preto nie je pre systém 800xA problémom prechod medzi pro-
cesnou obrazovkou, reportom v Exceli alebo na webovej stranke,
oknom pre tla¢ sprievodky, prechod medzi dokumentom PDE
AutoCad-u alebo sekvenénym diagramom receptiiry Batch.

Efektivny inzZiniering

Usporiadanie objektov v stromovej Struktire ma zdsadny vplyv
na skritenie konfiguricie systému. Vytvorenie funkéného operé-
torského a informac¢ného systému v 800xA sa zaobide bez znalos-
ti programovania. Systém sa konfiguruje prostrednictvom konfi-
guracnych aspektov so zaskrtdvacimi polami alebo vyberom
z ponuky. Samozrejme, systém umoziiuje aj dopliiat programovy
kéd, napr. do procesnych obrazoviek alebo ako skripty a tym plnit
nadsStandardné poziadavky pouZzivatela. Pri velkych riadiacich
systémoch sa vyhodne vyuzije funkcia konfiguracie ,,Bulk“: ria-
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Zakladné funkcie inventariza¢ného manazmentu

diaci program, trendy, alarmy a dalSie vlastnosti sa vygeneruju
automaticky na zdklade zoznamu motorov, ventilov, reguldtorov
a signalov z Excelu.

Prepracovana dedi¢nost vlastnosti objektov urychluje konfigura-
ciu, napr. zmena na grafickom prvku motora sa prejavi naraz
na vSetkych operatorskych obrazovkach.

Komfort ovladania na prvom mieste

Operatorska plocha systému 800xA sa vyznacuje jednoduchou na-
vigaciou medzi procesnymi obrazovkami. Okrem $tandardnych
naviga¢nych tlacidiel operatori ocenia funkciu pravého tlacidla
mys$i nad objektom, ktoré zobrazi menu so vSetkymi aspektmi pre
dany objekt a zdroven odkazy na ostatné obrazovky, trendy a re-
porty, kde sa objekt vyskytuje. Obsah a rozdelenie operatorskej
plochy moZno nastavit zvlast pre kazdého operatora. Systém
umoznuje aj odosielanie alarmov ako SMS alebo spravy na pager.

Dlhodoby zaznam merani a reporting

VoliteIny softvérovy balik Information Management umoznuje
zdznam merani az do 10 rokov a umoznuje archivovat 12 mili6-
nov alarmov a sprav. Zaujimavé je tiez zjednodusenie konfi-
gurdcie historického zdznamu dat a alarmov, spracovania bilancii
a reportov. Namiesto pracnej pripravy pohladov a storovanych
procedir v databéze sd k dispozicii fahko konfigurovatelné Soft
pointy (prepocitané hodnoty) a kalkuldcie (udalostné alebo cy-
klické VB skripty). Editor kalkulacii ma formu aspektu v systéme
800xA a umoziuje krokovanie. Kalkuldcie mé6Zzu Ilahko nacitavat
a zapisovat [ubovolny tidaj z celého systému 800xA vratane mera-
nych hodnét z OPC, historickych dat, soft pointov, méZu sa na-
pojit aj na externé datové zdroje.
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Desktopové aplikicie umoznuji pouzivatelom aj mimo systému
800xA prehliadat historické trendy, alarmy a vyrobné déta recep-
tar. Zaujimavou moznostou je rozsirenie Excelu — DataDirect.
Doplnené menu Excelu umozni jednoducho vytvarat reporty
a grafy. Samozrejmostou st reporty aj vo forme webovych stranok
alebo ako odoslany e-mail, dostupné na podnikovom intranete.

Alternativou na zobrazenie okamzitého stavu vyroby a historic-
kych dat su Display IE Services vhodné pre pouzivatelov s exi-
stujicimi poc¢ita¢mi na podnikovej sieti, napr. pre vedenie vyroby
alebo udrzbu. Display IE Services vyzadujui iba kratku instalaciu
a zobrazuju obrazovky prostrednictvom Internet Explorera.

Sledovanie a riadenie pohybu materialu vo vyrobe
Dalsi volitelny softvérovy balik systému 800xA Manufacturing
Management pontka hotové rieSenie na monitorovanie, riadenie
a zdznam pohybu materidlu i medziproduktov vo vyrobe so zo-
hladnenim rozpadu materialu na suroviny. Sledovat mozno aj po-
hyb os6b, paliet, kontajnerov alebo casti strojov. Systém snima
¢iarové kody na sprievodkach, kontroluje skutoéné navazené
mnozstvo s mnozstvom na sprievodke. Nové sprievodky sa tlacia
po opracovani, deleni, zluCovani a pri premiestiiovani materialu.
Vstup je mozny aj z prenosnych handheldov, PDA alebo inych
externych zariadeni. Samozrejmostou je sledovanie stavu medzi-
skladov a vyhladanie okamzitého stavu a polohy sledovanej jed-
notky.

Zaujimavym rieSenim zberu informécii o produkte je Iform. Je to
inteligentny elektronicky formular, ktory ,putuje® spolu s kaz-
dym produktom a umoziuje rué¢né alebo automatické zadanie ale-
bo zmenu parametrov vyrobku a zadanie poznamok operatorov.
Ma formu interaktivnej webovej stranky. Po ukonceni vyroby sa
Iform pripoji k reportu vyrobku. Iform moézu pripravovat napr.

NoValVer:

vedenie vyroby alebo technoldg pre kazdy druh vyrobku, kde moé-
Zu vlozit aj postupnost manudlnych v§robnych operacii vo forme
sekven¢ného diagramu.

Velkou vyhodou je, Ze Iform moze obsahovat logiku, ktord na za-
klade odpovedi operatora alebo odmeranych hodnét rozhoduje
o dalsom kroku spracovania tak, aby sa dodrzal spravny techno-
logicky postup, priorita spracovania, resp. aby sa minimalizovali
straty. Kazd4 zmena a krok v Iforme generuje spravu s ¢asom
a opisom udalosti, ktora sa archivuje.

Pocas vyroby produktu sa testuje kvalita medziproduktov na za-
klade datumu spracovania alebo exspiracie, ¢i na zaklade kvality
opracovania (ak vyrobok nesplni sledované kritérid, pozastavi sa
jeho dalSie spracovanie).

Hlavnym prinosom 800xA pre vyrobu je zvySenie bezpeCnosti
a produktivity vyroby, ulahéenie ovladania, skratenie reakéného
Casu na bliziace sa poruchy a z toho vyplyvajice uspory, ale aj jed-
noduchy a zrozumitelny reporting dostupny na podnikove;j sieti.
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