Novinka Mitsubishi Electric
- EZ Motion NC EGO

Spoloénost Mitsubishi Electric predstavila v roku 2005 na veltrhu
v Hannoveri novy rad CNC systému s ozna¢enim NC E60.

Tento systém je urCeny pre vyrobcov stro-
jov vyzadujicich spolahlivé a vysokosofis-
tikované rieSenie za velmi priaznivd cenu.
Prave vyhodna cena umoziuje nasadenie
tohto systému nielen pri novych strojoch
(ststruhy, frézy, manipulatory), ale najmi
v oblasti retrofitu star$ich strojov. Systém
NC E60 vychadzajici z najmodernejsich
technolégii je vybaveny vykonnym 64-
-bitovym procesorom, ktory umoziuje
pouzitie uplne novych servopohonov
s presnostou 131 072 pulzov/otacka.

Jednoducha instalacia

Vdaka mnozstvu integrovanych optimali-
zaénych funkcii sa podarilo minimalizovat
¢as medzi inStalaciou systému a jeho uve-
denim do prevadzky. Aj tento ,detail®
umoznuje vyrazne zvysit efektivitu vyro-
by, a tak zvysit konkurencieschopnost
stroja. Pre vyrobcov je zaujimavy aj fakt,

Max. pocet riadenych osi

Max. pocet NC osi

Max. pocet vretien

Max. pocet PLC osi

Max. pocet pomocnych osi (MR-J2-CT)
Max. pocet systémov

Max. pocet interpolovanych osi
Softvér pre PLC

Rozsah vykonov na pohon osi
Pocet analgovych vystupov
Pocet vstupov/vystupov

Zakladné technické parametre

ze mozno upravit vzhlad dvodne;j
obrazovky a doplnit ju o logo vy-

robcu, pripadne nazov stroja. Sys-

tém uz v zdkladnom variante po-

nika mnozstvo zaujimavych funkecii.
Za zmienku stoji najmi absolitne odme-
riavanie polohy vretena a tieZ moznost
vybrat si digitdlny vretenovy pohon
alebo pohon s frekvenénym menicom
podla konkrétnych poziadaviek aplikacie.
Pre tento rad CNC systémov spolo¢nost
Mitsubishi Electric vyvinula nové servo-
zosiliiovace MDS-R s velmi kratkou do-
bou regulacnej slucky. Vdaka tomu mozno
dosiahnut vysokud presnost aj pri aplika-
ciach typu vysokorychlostného opracova-
nia. Systém ulahc¢uje inStaldciu a ddrzbu
pomocou funkcie automatického ladenia
servopohonov, ktord nepretrzite doladuje
parametre pohonov tak, aby stroj bezal
stdle na optimalny vykon a aby sa celd si-
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komponenty Mitsubishi alebo inych vyrobcov

stava vyrovnala

aj s postupnymi zmenami, ktoré si sposo-
bené beznou prevadzkou a opotrebenim
stciastok.

Priazniva cena

Aby sme demonstrovali skuto¢ne priazni-

v cenu tohto systému, pripravili sme pre

na$ich zdkaznikov vzorovid zostavu, ktora

obsahuje:

* 1 ks 64-bitovej riadiacej jednotky CNC
E60 so 7,2" monochromatickym disple-
jom,

* 1 ks kompaktného servozosiliiovaca
MDS-R na pohon 2 osi,

* 2 ks servomotorov s vykonom 1 kW
a absolitnymi snima¢mi (presnost
131 072 pulzov/ot.),

¢ 1 ks zakladna I/O doska 64D1/48DO/1A0,

¢ 1 ks ru¢né koliesko HD60 pre zaddvanie
polohy,

* 1 ks klavesnica + strojny ovladaci panel,

» kabelaz vratane konektorov.

Celd zostavu mozno objednat za akciovd
cenu 219 000,- Sk bez pohonu vretena ale-
bo za 289 000,- Sk aj s vretenovym moto-
rom s vykonom 7,5 kW vratane snimaca
otacok, frekvencného menica s brzdnym
odporom a kabelaZzou.

Zaver

Spolo¢nost Mitsubishi Electric uvedenim
tohto CNC systému doplnila svoje rady
komplexnych a vysokovykonnych CNC
systémov o moderny a pritom jednoduchy
systém s priaznivou cenou. Bliz$ie infor-
macie o CNC systémoch tejto japonskej
spoloc¢nosti ziskate u distribitora.
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