PLC integrovaneé

do frekvencnéeho menica

Riadenie technickych zariadeni, ako si napriklad obrabacie
stroje ¢i linky s extriderom, je v siiCasnosti realizované vy-

hradne pomocou otvorenych riadiacich systémov. Prvky ria-

diaceho systému prirodzene integruji informacie z Grovni procesu do plne
otvorenych aplikacii, zdokonalujic takto riadenie procesu s pouzitim celosveto-

vo prijatych a pouzivanych priemyselnych standardov a noriem.

V praxi sa objavuju pripady, ked nasadenie riadiaceho systému
vo forme PLC alebo DCS na splnenie jednoduchych automati-
zaénych tloh zvySuje cenu celého zariadenia. Pre tieto pripady
koncern ABB doplnil do svojich frekvenénych meni¢ov ACS800
volne programovatelné PLC.

Tento produkt nie je externym zariadenim doddvanym ako voli-
telny prvok, ale naopak — je sticastou Standardného programové-
ho vybavenia menica. Integrovany riadiaci systém je autonémny
podprogram pracujici v rezime on-line siicasne s algoritmami ria-
denia DTC asynchrénneho alebo synchrénneho motora. Aplikac-
ny program je vykonavany nezavisle od stavu frekvenéného me-
nica a jeho vystupy nemusia zasahovat do reguldcie pripojeného
pohonu.

Adaptivne programovanie DriveAP je navrhnuté tak, aby svojou
struktirou na baze funkénych blokov umoznilo zdkaznikovi rea-
lizovat programy bez potrebnych $koleni a dodatkového progra-
mového vybavenia. Samotny program si moze pouzivatel vytvarat
v rezime off-line mimo frekvenéného menica. Do pripravenej
struktiry si vybera potrebné funk¢éné bloky, ktoré potom jedno-
duchym sposobom — pomocou ukazovatela — spdja. Pre 15 funk-
¢nych blokov, ktoré obsahuje ACS800SingleDrive si na vyber
logické, matematické a riadiace funkcie. Po uloZeni regulacnej
struktiry do pamite sa aktivuje samotna aplikdcia bez potreby za-
sahu do ovlidania frekvenéného menic¢a. Rovnako mozZno tdto
aplikaciu zastavit bez vplyvu na prevadzku frekven¢ného menica.
Takisto sa upravuje uz existujtci aplika¢ny program v reZime
on-line. Jednoduchym oznacenim sa sleduje aktudlny stav jedno-
tlivych vstupov a vystupov funkénych blokov a tieZ sa vykonava-
ju on-line korekcie programu.

Pre aplikicie, kde nestaci 15 funkénych blokov, ma frekvenény
meni¢ ACS800 moznost nasadenia programového
vybavenia ,Multi Blok Programming Application®
(MBPA). Novy aplika¢ny program MBPA je skutoc- mE
nym Standardnym PLC. MBPA zahfna: T

* 3 rozne vykondvacie slucky, e @-‘% %:, _“
¢ 26 rozdielnych typov funkénych blokov, =t b . [ . i
* 81 rozdielnych blokov na I/O a komunikaciu, —pa ™ s o e Pt

* viac ako 200 blokov realizovatelnych v jednom
programe.
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Program sa cyklicky vykonava v troch sluckach:

10/20 ms 30 funkénych blokov
100 ms 50 funkénych blokov
500 ms 50 funkénych blokov
20 ms 81 I/O operacii a komunika¢nych blokov

Z uvedeného vyplyva, ze pouzitelnych je 211 blokowv.
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Obr.1 Funkéné bloky MBPA

Pretoze MBPA poskytuje bohaté moznosti programovania, bolo
potrebné vytvorit periférie na komunikéciu s riadenym procesom.
Ak digitdlne a analdgové vstupy a vystupy riadiacej karty RMIO
menica nestacia, mozno rozsirit frekvenény menic¢ o moduly ,Re-
mote I/O“ pripojené priamo ku karte RMIO. Ak z hladiska vstu-
pov a vystupov pre dand aplikiciu nestaéia rozsirovacie moduly
RDIO a RAIO, s ktorymi sa rozsiri pocet vstupov a vystupov
na 13DI, 9DO, 5AI a 4A0, prid4 sa k riadiacim kartim AIMA

Obr.2 Funk¢éné bloky DriveAP
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adaptér. Maximadlne tri karty AIMA su pripojené na procesorovi
kartu RMIO cez opticki linku, ¢o umoznuje vysokt prenosovi
rychlost a sicasne minimalizovanie vplyvu ruSenia. Do kazdej
karty AIMA sa mo6zu inStalovat dalSie tri Standardné rozsirovacie
moduly RDIO alebo RAIO. Karta AIMA mi pridelend svoju
adresu a tym je rozliSitelna v opticke;j sieti a pripojeny vstup ale-
bo v§stup ma svoju presnd adresu.

Programovanie PLC v ACS800 SingleDrive sa realizuje cez po-
uzivatelsky programovaci panel, ktory sucasne zabezpeCuje aj
programovanie parametrov samotného riadenia motora. Pre tych,
ktori uz maju programovy balik DriveWindow™ na nastavovanie
a diagnostiku pohonov ABB, sa dodédva program DriveAP™ 1.01,
ktory poskytuje lepsi komfort pri programovani PLC. Pre pro-
gramové vybavenie MBPA sa doddva programovy balik Dri-
veAP™ 2.0, ktory dovoluje sibezne pracovat aj s DriveWindow ™

Pre priemyselné aplikicie, ktoré treba riadit s vysokou polohovou
presnostou, maju frekvenéné menice radu ACS800 tzv. ,Motion-
Control“. Tento programovy balik poskytuje pouzitie NN asyn-
chrénneho motora s vykonom do 2 800 kW ako servopohonu.
MotionControl poskytuje moznost Standardného riadenia motora
na otacky alebo kritiaci moment bez inkrementdlneho snimaca.
Pre aplikacie s polohovym riadenim treba pouzit snima¢ polohy.
Meni¢ mozno nastavit do rezimu polohového riadenia s vyuzitim
funkcii, napr. homing, spolo¢ného elektronického hriadela, elek-
tronickej korekcie polohy hriadelov viacerych motorov. Na riade-
nie polohy mozno vyuzit internd tabulku so 16 moznymi poloha-
mi alebo zaddvat referen¢nd polohu z nadradeného systému.

Pouzitie integrovaného PLC a MotionControl prindsa mozné
uspory v rieSeni uloh, ktoré s v sticasnosti realizované externy-
mi programovacimi automatmi alebo reléovou logikou. MBPA
s externym zobrazovacim panelom je vhodné pouzit pri riadeni
jednotcelovych vyrobnych liniek, strojov CNC, zariadeni s vytla-
¢anim, lisovanim alebo inym spdsobom tpravy materidlu, kde

Obr.3 Polohova regulicia dvoch dopravnikov

aplika¢ny program plne sta¢i pokryt potreby riadenia regulacie
polohy a rychlosti pohananého zariadenia. MotionControl spolu
s DriveAP si nasiel svoju cestu v aplikdciach OEM v zahraniéi
a jeho pouzitie v aplikaciach na Slovensku je uz len otazkou casu.
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ACS 800 Motion Control

frekvencéné menice pre vykony do 2800}\"

m integrované PLC s 15 blokmi
® volne programovatelna $truktira riadenia Z/
B tri rozne vykondvacie slucky
B mnozstvo operdcii a komunlkacnych b]okov
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