Kablove lavky CABLOFIL

- bezpec¢nost, rychlost, kvalita

Bezpecnost

Je zaistena predovsetkym tzv. bezpe¢nou hranou, ktord vznika
zvdranim prie¢nych drétov na horné pozdizne droty v tvare ,, T
Toto unikétne riesenie CABLOFIL bez ostrych hran maximalne
znizuje riziko poskodenia izoldcie kablov pri ich kladeni a zéro-
veni chrani pouZivatelov pred poranenim. Dalej je zaistena Vyso-
kou nosnostou a pevnostou lavok CABLOFIL, ich S§truktira do-
voluje rozstup 2 — 3 m medzi konzolami pri prehnuti do 1 cm
(podla VDE 639). V pripade velkého pretaZenia sa mrezova Struk-
tira CABLOFIL zdeformuje, ale neroztrhne sa. V neposlednom
rade je bezpecnost dand tiez skdskou poZiarnej odolnosti podla
najprisnejsej normy DIN 4102 ¢ast 12. Ziskané osvedcenie E90 na
zaklade tejto normy spociva vo vykonani ski$ky ohniom pri te-
plote, ktord postupne narastd od 15 do 1 000°C pocas 90 minit.
Skuska sa urobila so Standardnym materidlom s rozstupom kon-
zol 1,25 m, so zatazenim 10 kg na m, ¢o podla normy predstavuje
tie najprisnejsie podmienky.

Rychlost

Droétené kablové lavky CABLOFIL ponitikajui rychle a jednodu-
ché rieSenie projektantom aj montdznym firmdm. Projektantom
ulahc¢uje pracu kompletny rad doplnkov pre vSetky typy instalacii
a takisto odpadd nutnost $pecifikovat $pecidlne diely ako kusy T,

Drotené kablové lavky CABLOFIL st na trhu od roku 1970, ked boli patentované

vo Franciizsku. Predstavuji kompletny systém na ukladanie kablov, ktory vdaka
svojmu prislusenstvu umoziuje stile rychlejsiu a dspornej$iu montaz. Technické
prednosti systému CABLOFIL, ktory poniika pre vsetky druhy instalacii jednoduché
a rychle rieSenie v siilade s najprisnej$imi normami (VDE, DNV, UL, ISO, E90),
priviedli CABLOFIL na prvé miesto v odbore v§etkych druhov kablovych livok
pouzivanych vo Francizsku. Skisenosti s pouzivanim znacky CABLOFIL

napomohli rychlemu dspechu tieZ na medzinarodnom trhu.

ohyby atd. Montaznym firmdm CABLOFIL pontka cely rad vy-

hod a ulah¢eni na rychlu montéaz:

* CABLOFIL méZe instalovat jedna osoba,

* odpada nutnost $pecidlneho ndradia, stac¢ia noznice CABLO-

FIL a montazny kIuc,

systém FAS, ktory nevyzaduje skrutky na upevnenie lavok

na konzoly,

rychlospojka, ktord nevyzaduje skrutky na spojenie dvoch la-

vok,

* na akomkolvek mieste na kablovej lavke mézu kable odbocit
cez mriezku,

e priehladna $truktira CABLOFIL-u umoznuje Iahké sledova-
nie kablov,

* CABLOFIL sa prisposobuje vSetkym nepredvidanym prekaz-
kam, ktoré sa pri realizacii mozu vyskytovat, to vylucuje ¢aso-
vy sklz stavby, ku ktorému by doslo, ak by bolo nutné dodavat
$pecidlne sicasti na odboc¢ky a ohyby.

Kvalita

CABLOFIL ma v ramci politiky zvysenej kvality zavedené prisne
kontroly na kazdom vyrobnom stupni, od ndkupu surovin az
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po dodavku hotového vyrobku. Tito stratégia priniesla produk-
tom CABLOFIL osvedcenie podla normy ISO 9002 komisiou
AFAQ, ale tiez najroznejsie medzindrodné osved¢enia vyrobku
ako VDE, E90, UL a DET NORSKE VERITAS.

Samotnu kvalitu produktu dokazuje kompletny vyrobny rad ka-
blovych lavok vratane prislusenstva, ktory vyhovuje aj v nepriaz-
nivom a agresivnom prostredi. Toto je zabezpecené predovsetkym
kvalitnymi povrchovymi ipravami, ¢i uz ide o elektrolytické zin-
kovanie alebo o Ziarové zinkovanie ponorom. V pripade lavok
a prislusenstva v antikorovom vyhotoveni je doraz na kvalitu tak-
mer ukazkovy.

Standardne sa kdblové lavky CABLOFIL vyrabaja v dvoch ty-
poch nehrdzavejucej ocele:
* Nehrdzavejica ocel 304 L
podla noriem EN 10088-2 AISI 304 L — X2CrNi18.09.
* Nehrdzavejica ocel 316 L
podla noriem EN 10088-2 AISI 316 L — X2CrNiMol17.12.2.

Je to preto, ze nehrdzavejtca ocel 304 nie je Gplne vhodna do vel-
mi agresivneho napr. alkalického alebo halogénového prostredia.
Nehrdzavejtica ocel 316 je navyse legovana molybdénom, takze je
proti takémuto prostrediu odolnejsia.

Najvicsi rozdiel medzi nehrdzavejicimi nosnymi systémami
CABLOFIL a ostatnymi nehrdzavejiicimi nosnymi systémami
spociva vo vybere typu nehrdzavejiceho materidlu a v jeho
naslednej tprave. CABLOFIL pre svoje nosné systémy voli ne-
hrdzavejtce ocele s oznacenim L, ¢o naznacuje, Ze ide o nizkou-
hlikové nehrdzavejice ocele. Na porovnanie klasickd nehrdzave-
juca ocel 304 alebo 316, s ktorou sa stretdvame pri vicSine
nehrdzavejtcich nosnych systémov, ma obsah uhlika 0,06 % a niz-
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kouhlikova ocel, pouzitd na nosnych systémoch CABLOFIL, m4
obsah uhlika 0,02 %, ¢o vyrazne zvyS$uje jej odolnost proti kordzii.

Pre vyslednt odolnost nehrdzavejicich nosnych systémov proti
kordzii je velmi dolezitd aj findlna dprava, ktorej CABLOFIL ve-
nuje mimoriadnu pozornost. Pri spracovani nehrdzavejicej ocele,
¢i uz ide o zvéaranie alebo vysekavanie a tvarovanie, dochadza
k vypalovaniu legtr z ocele a k znehodnocovaniu nehrdzavejticej
ocele beznou uhlikovou ocelou. Predovsetkym na miestach zva-
rov (lavky sa nezvaraju v ochrannej atmosfére!) straca nehrdzave-
juca ocel svoju odolnost proti korézii. CABLOFIL ma vo svojom
vyrobnom postupe zaradené navyse dve operacie, ktoré zaistuji
celkové zvysenie odolnosti ocele. Ide o kyslé morenie a naslednd
pasivaciu. Kyslym morenim sa na miestach zvarov odstrania ne-
Cistoty a pasivaciou sa cely povrch nasyti molekulami chrému.
Vdaka tymto operaciam ziskava povrch jednotny matny vzhlad.

Tymito operdciami sa neziska iba jednotny vzhlad, ale predovset-

kym sa vyrazne zvysi odolnost nehrdzavejiceho materidlu proti

kordzii, ¢o nam preukazal aj Standardny test slanou hmlou podla

EN 9227, ktory patri k jednym z najnaroc¢nejsich na skisky odol-
nosti materialu.
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Obr.1

Vysledky skusky postrekom
slanou hmlou podlia EN 9227

Ako vidiet z obr. 1, nehrdzavejice ocele neupravené morenim
a pasivaciou po zvareni vykazuji dokonca hor$iu odolnost ako
kvalitne Ziarovo pozinkovany materidl, a naopak kablové lavky
upravené morenim a pasivaciou vykazuji troj- az Stvornasobne
vyssiu odolnost. Na tomto priklade vidiet, aki velkd pozornost
venuje CABLOFIL kvalite pri vybere materialu aj pri jeho spra-
covani.
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