Obsluha a sledovanie na urovni doby
SIMATIC WinCC Flexible 2005

Jednou z hlavnych sdcasnych poziadaviek na riadiace systémy
ako také je nielen plnenie aktudlnych narokov prevadzky, ale aj
moznost modularneho rozsirovania do budtcnosti. KedZe obslu-
ha a sledovanie je neoddelitelnou sticéastou riadenia, kladu sa tie-
to naroky aj na tieto systémy.

Dnesné vizualiza¢né systémy spravidla poskytuji dostato¢ny po-
&et $tandardnych funkcii na splnenie tloh ¢istej vizualizacie. Cas-
to s vsak tieto systémy na hranici moznosti a do budicna nezo-
stdva miesto na splnenie dodato¢nych poziadaviek. Takze ak treba
v budicnosti rozsirit vlastnosti systému, byva casto potrebné
uplne zmenit vizualiza¢ny systém alebo dokonca vymenit harvé-
rové komponenty. Naroky, ktoré by mal z hladiska tejto flexibili-
ty spliiat si¢asny systém, mozno zhrnit do nasledujicich bodov:
* Datova komunikacia — moznost dodatocnej datovej integracie
do nadradeného systému zabezpecujiceho riadenie z hladiska
ekonomickych ukazovatelov.

Rozsirenie konceptu ovlddania — predstavme si, Ze zmenou
technologickych krokov mozno zniZit poéet pracovnikov a mé
zmysel preniest vSetko ovlddanie na centralny pult.

e FDA validicia — sprisnenim poZziadaviek na vyrobu, pripadne
ako predpoklad exportu do dalSej krajiny vznikne poziadavka
presne evidovat vSetky zmeny vo vyrobnom procese a splnit
podmienky zdruzenia FDA 21, ¢ast 11.

Servis a ddrzba — s cielom minimalizicie prestojov bude po-
trebné navrhnit servisny koncept na baze existujiceho intra-
netu, pripadne internetu.

Na splnenie vsetkych tychto poZziadaviek pocas celého zivotného
cyklu stroja pripadne vyrobnej linky pontkaju viaceri vyrobcovia
HMI systémov rieSenia s moduldrnym konceptom. Vysledkom je,
ze produkty uz v zaklade obsahuji vSetky zdkladné funkcie, ale
v budicnosti mozno ich funkcionalitu moduldrne rozsirit a, sa-
mozrejme, v pripade potreby aj systémovo konvertovat na vykon-
nejsiu hardvérovu platformu.

Jednou z takychto vyvojovych platforiem je aj SIMATIC WinCC
flexible 2005. Tento vyvojovy ndstroj umoziuje pouzivatelovi
projektovat systémy obsluhy a sledovania od mikropanelov az
po jednomiestne rie$enia na zdklade PC. Zdkladnd funkcionalitu
mozno od panelov radu 170 kedykolvek rozsirovat pomocou tzv.
runtime opcii.

Jednym z tychto doplnkov je Sm@rtAccess. Pomocou neho je pa-
nel schopny pristupovat na udaje, premenné a obrazovky inych
HMI systémov. Z centralnej dozorne mozno napriklad pristupo-
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vat na podriadené systémy. Na zdklade TCP/IP komunikacie
mozno spojit autonémne vyrobné bunky alebo prepojit priestoro-
vo rozlahlé vyrobné linky. Pridanou hodnotou sa d4 oznacit moz-
nost jednoduchého poskytovania procesnych udajov na dalSie
spracovanie aplikdcidm z balika MS Office.

Takisto vo forme runtime opcie je dostupny doplnok Sm@rtSer-
vice, ktory zjednodusi servis a udrzbu za predpokladu vyuzitia
intranetu/internetu. Sem mozno zaradit napriklad moznost zasla-
nia e-mailu na zdklade udalosti v procese. MoZno definovat rozne
adresy prijemcov a samotny e-mail méze, samozrejme, obsahovat
aj aktualne hodnoty z procesov.

Samotné projektovanie takychto doplnkov je prirodzene jedno-
duché. Ako priklad uvedieme poziadavku na prenesenie obsluhy
z jedného panela na druhy. V inzinierskom nastroji SIMATIC
WinCC flexible 2005 na to sta¢i vlozit jeden objekt do projektu
novonadradenému systému a nadefinovat mu IP adresu, z ktorej
bude Cerpat potrebné informacie. V projekte podriadeného systé-
mu staci zaSkrtnat tdto moznost vo vlastnostiach panela.

Dalsi modul Audit ukazuje na stale doleZitejsiu poziadavku nasich
zakaznikov a aj samotnych prevadzkovatelov jednotlivych zariade-
ni, pripadne liniek. Podla nariadenia Eurdpske;j tinie je vyrobca po-
vinny uz len pri podozreni na ohrozenie zdravia ¢loveka alebo zvie-
rata informovat verejnost. Na toto zavizuje nariadenie 178/2002
EU tykajice sa vyrobnych procesov v ZzivociSnej a potravinovej
vyrobe. V $pecidlnych brandzich, ako je napriklad vyroba liekov
a potravin, je potrebnd validdcia aj podla amerického tradu FDA.
V neposlednom rade je tu poziadavka vyrobcov a prevadzkovate-
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lIov jednotlivych liniek na zaznamendvanie jednotlivych krokov
obsluhy uz nie na kontrolu vyrobného procesu, ale s cielom opti-
malizovat vyrobu a minimalizovat pripadné vypadky vyroby.

Na splnenie tychto poziadaviek sa v niektorych rieseniach pouzi-
va $pecidlna aplikacia, sliziaca vyhradne na tento ucel a vyza-
dujica vycleneny pocitac. V takomto pripade byvaji pripadné
poziadavky na zmenu tazko realizovatelné a pouzitim PC techno-
logie sa vynara aj otdzka na pouzitie v ndro¢nych prevadzkovych
podmienkach. Runtime opcia Audit je certifikovana a systémy,
kde je spravne pouzitd, vyhovuji vSetkym poziadavkam Eurdp-
skej komisie, ako aj americkému tradu FDA. Ako zaklad pre svoj
beh stacia SIMATIC Panely, pripadne Multipanely radu 270. Ide
o systémy, ktoré si konstruované bez pohyblivych casti, Cize je
mozné aj ich nasadenie v prevadzkach so zvySenymi priemysel-
nymi ndrokmi. Zakaznicky systém mozno nadefinovat do tej mie-
ry, ze pristup je povoleny az po zadani hesla, pricom mozno na-
stavit dobu platnosti tohto hesla a samozrejmostou je automatické
odhlésenie. Archivécia jednotliv§ch tkonov spolu s presnym ca-
som v kombindcii s idajmi o prihldsenom operatorovi ddva pres-
ny prehlad o priebehu vyroby v danom case a zodpovednosti
obsluhy.

Zmeny pod kontrolu

Je tplnou samozrejmostou, ze naroky a poziadavky na systém sa
mozu s ¢asom menit. Projekény nastroj SIMATIC WinCC flexib-
le 2005 umoziuje jednoduchu transformaciu uz hotového projek-
tu, pripadne jeho casti na iné HMI zariadenie z rovnakej skupiny
(dotykovy panel na dotykovy panel, panel s kldvesmi na iny panel
s kldvesmi, pripadne men$i na vicsi). Sicasne je tu vSak potreba
mat stile pod kontrolou vSetky zmeny v projekte. Na to slizi
ChangeControl. Pri vytvoreni projektu mu je pridelené identifi-
kacné ¢islo a pri pripadnych zmenach je toto ¢islo zaznamenava-
né, na cielovom systéme je zaznamenané do tzv. audit-trail aj pri
kazdom spusteni, ¢o je stibor obsahujtici vetky zmeny obsluhy vo
v§robnom procese. Samozrejme je moznd sprava jednotlivych
verzii a v pripade nespravnych zmien mozno vykonat takzvany
rollback.

S sucasnosti pripravujeme prakticki prezenticiu moznosti
SIMATIC WinCC flexible 2005, ak méte zdujem o ucast na tejto
prezenticii, mozno sa prihldsit na adrese simatic.sk@siemens.
com, dalSie informdcie sa nachddzaji na adrese www.siemens.
com/wincc-flexible.

Siemens, s. r. 0. @

A&D Automatiza¢na technika a pohony
Stromova 9, P. 0. BOX 96

837 96 Bratislava

Tel.: 02/59 68 24 21

Fax: 02/59 68 52 40

e-mail: simatic.sk@siemens.com
http://www.siemens.sk/ad

AT&P journal 7/2006



