Vdaka najmodernej$ej technolégii na monitorovanie stavu
a udrzbu rotaénych strojov s nazvom Machinery Health™ Mana-
gement dokazala spolocnost BASF Antwerp zvysit vykon celého
zavodu a znizit naklady na zavedenie stratégie udrzby zaloZenej
na prediktivhom pristupe.

BASF Antwerp uz pred desiatimi rokmi nasadil prediktivnu stra-
tégiu udrzby, a to vdaka vyuzitiu analyzatorov spolo¢nosti Emer-
son s oznacenim CSI, ktoré zbierali a analyzovali udaje z rotac-
nych strojov (snimac CSI 9210 — prvy pristroj poskytujici analyzu
stavu stroja prevadzkovému riadiacemu systému prostrednictvom
zbernice FOUNDATION Fieldbus, obr. 1). Prechod z rezimu
udrzby v pevne stanovenych ¢asovych cykloch na systém predik-
tivnej udrzby priniesol v§znamné tspory nakladov a menej pri-
padov vypadkov zariadeni. Do budicnosti pldnuje spolocnost
BASF vyuzivat prediktivnu ddrzbu, pricom si dala za ciel nasadit
analyzu pri¢in vzniku chyb, ktora by mala byt vychodiskom
na zacCatie proaktivnej udrzby. ,,Vdaka produktom spolocnosti Emer-
son — analyzdtorom stavu rotacnych strojov a softvéru AMS™ Suite:
Machinery Health Manager sa ndm podarilo odhalit kritické problémy,
ktoré sme predtym mnedokdzali identifikovat, povedal Jahan De
Wever, $pecialista na rotacné stroje spolo¢nosti BASE ,,Tieto prob-
lémy sa tykali naymd puzdier logisk ¢ potencidlneho zlyhania pomalo-
otdckovych strojov. V minulom roku sa ndm podarilo vdaka prediktiv-
nemu sposobu udrzby dosiahnut vyrazné uspory ndkladov.“ V BASF je
monitorovanych okolo 3 000 strojov. O tom, Ze systémy spoloc-
nosti Emerson pomohli uchranit v§yrobu od odstiavok a usetrili
tym tisice dolarov, hovori nasledujici pripad.

Tykal sa chybného puzdra loziska na ven-
tilatore, vyuzivaného na susenie vapen-
ca. Chyba tohto ventilatora modze spdso-
bit vypadok vyroby a dvojdennu stratu
produkcie s cenou priblizne 12 800 USD.
Sprievodnym javom moéze byt aj posko-
denie dalSich stcasti ventilatora, napr.
skrivenie hriadela alebo znicenie celé-
ho loziska. Nastastie, problém bol de-
tegovany skor, ako doslo k chybe ven-
tilatora, ¢im sa dosiahlo miniméalne
zasiahnutie do vyrobného procesu. Vdaka monitoringu vibracii
bola spolo¢nost BASF schopnd prediZit periédu vymeny lozisk
na strojoch vyrabajicich umelé hnojiva.
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wlechnologia spolocnosti Emerson zohrdva kliicovi iilohu v oblasti pre-
vencie pred vypadkom vyroby, ¢o bolo vidiet aj v pripade spominaného
ventildtora na suSenie vdpenca,” doplnil Johan De Wever. ,,Sme si
isti, Ze naSe partnerstvo s Emersonom bude hrat doleziti tilohu
pri udrzani si silnej trhovej pozicie. Produkty a ndstroje tejto spolocnos-
t1 pomozu nasim Specialistom ziskar odbornost pri rieSeni problémov vy-
padkov strojov, viackandlovej analyzy ¢ ODS analyzy. V sucasnosti
sme vdaka nasim vlastnym vedomostiam v sicinnosti s technologiami
spolocnosti Emerson schopni spravovat’ Siroké spektrum aktiv v tomto
rozsiahlom podniku, pricom do-
kdzeme predchddzat problémom
skor, ako sa objavia.“

Najnovsim prirastkom do sku-
piny analyzatorov stavu stroj-
nych zariadeni je produkt s oz-
nacenim CSI 2130 vybaveny
plnofarebnym podsvietenym
displejom s vysokym rozlise-
nim, s velkou internou paméi-
tou, rozsiritelnou pamitou
a moznostou dodania komuni-
ka¢ného rozhrania pre ether-
net. Tento analyzator posiela zozbierané tidaje pre analyzy, trendy
a vykazy v softvéri AMS Machinery Manager, ktory je klic¢ovym
prvkom architektiry digitdlneho podniku s ozna¢enim PlantWeb
od spolo¢nosti Emerson. Tieto vlastnosti robia z CSI 2130 vse-
strannd a vykonu jednotku urcent na udrziavanie dobrého stavu
rotaénych zariadeni.

Obr.2 Analyzator stavu
rota¢nych strojov CSI 2130
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