Jazyky UML a BatchML
pre projekty riadenia vsadzkovych vyrob
a odporuc¢anie ANSI/ISA/IEC (2)

2.2 Modely vybavenia (zariadenie — equipment)
a ich objektové vlastnosti

Hierarchia vybavenia. Model hierarchie vybavenia podla odpo-
ricani ANSI/ISA-88.00.01 je uvedeny na obr. 2. Vybavenie moze
byt definované pomocou metdd dedi¢nosti implementovanych
vjazyku C++ alebo pomocou mechanizmu dedi¢nosti imple-
mentované v jazyku Java.

Napr. procesna bunka (¢ast vyrobného procesu) ReactorCell4 mo-
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Obr.2 Schéma hierarchie modelu vybavenia

(ClassEquipmentID). ReactorUnitl5 mdZe byt definovany ako
Clen triedy jednotiek ReactorType. Ak ReactorType triedy jedno-
tiek definuje vlastnosti (Property) ako Maximum tepl6t, potom
ReactorUnitl5 zahfna vlastnd definiciu. Ak definicia Reactor-
Type definuje niekolko fiz (phases) (EquipmentProcedural-
ElementClass) ako Napustanie (ADD), Vykurovanie a Vypus-
tanie, potom ReactorUnitl5 tiez obsahuje definicie tychto faz,
pozri tiez obr. 3. Nésledne je uvedeny priklad casti textu jazyka
BatchML typu XML Schéma pre pripad opisany na obr. 3.

<EquipmentElement>
<ID>Reactor Cell 4</ID>
<EquipmentElementType>Instance <
/EquipmentElementType>
<EquipmentElementLevel >ProcessCell <
/EquipmentElementLevel >
<ClassInstanceAssociation>
<ClassEquipmentID>ReactorType <
ClassEquipmentID >
<MemberEquipmentID>ReactorUnitl5<
MemberEquipmentID>
</ClassInstanceAssociation>
<ClassInstanceAssociation>
<ClassEquipmentID>ReactorType <
ClassEquipmentID>
<MemberEquipmentID>ReactorUnitl6<
MemberEquipmentID >

<ID>ReactorType</ID>
<EquipmentElementType>Class </

EquipmentElementType>
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<EquipmentElementLevel>Unit<
/EquipmentElementLevel >

<EquipmentProceduralElementClass>
<ID>ADD</ID>

</EquipmentProceduralElementClass>

</EquipmentElement>
<EquipmentElement>
<ID>ReactorUnitl5</ID>
<EquipmentElementType>Instance <
/EquipmentElementType>
<EquipmentElementLevel>Unit<
/EquipmentElementLevel >
</EquipmentElement>
<EquipmentElement>
<ID>ReactorUnitl6</ID>

3. Zhodnotenie objektovych pristupov
ako nastroja riadenia procesnej
vsadzkovej vyroby a vymena
informacii s podnikovymi systémami

Zhodnotme v stru¢nosti objektové pristupy definované v Standar-
de ISA S88 a odporucanych organiziciou WBF (World Batch
Forum) (vid: http://www.wbf.org) pre pruzni procesnd vsadzko-
vl vyrobu a na vymenu informacii so systémami typu MES, ERP
a SCM (Supply Chain Management) pomocou stvisiacich odpo-
ruc¢ani ANSI/ISA S95 [3], [6].

Americky Standard ISA S88.01 [1] pre systémy vsadzkového ria-
denia a jeho eurdpsky ekvivalent IEC 61512-01 [7] a Standard
ISA S 88.02 [1] sa stali najpouzivanej$imi Standardmi pre vyrob-
né riadiace systémy v USA a Eurépe. Standard bol pouzity pre ty-
picky priemysel vsadzkovej vyroby, ako su $pecidlne chemikalie,
farmaceuticky priemysel, potravinarstvo a tam, kde fyzikilne
a chemické procesy vyzaduji spracovanie materidlu vo varkach.
Standard bol rovnako Géinne vyuzity v pruznych vyrobnych jed-
notkach, kde chcu spolo¢nosti vyuZzivat tie isté vyrobné zariade-
nia na vyrobu mnozstva druhov rdéznych vyrobkov.

Na vyroénych zhromazdeniach organizacie WBF spolo¢nosti zis-
tili, Ze sa m6zu obmedzit investované predoslé projekéné naklady
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Obr.3 Dedi¢né vlastnosti procesnej bunky
(¢asti vyrobného procesu) ReactorCell4
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a Cas aZz na 30 % aplikicii moduldrnej automatizicie vsidzkovej
vyroby a Ze boli schopni zvysit vikonnost svojich zavodov o 10 %.

Takéto dramatické vyhody znamenali, Ze ISA S88.01 a IEC 61512-01
boli agresivne zavedené vedeniami vyrobnych spolo¢nosti. Dra-
matické zlepsenia sa dostavila v $irokom rozsahu vyrobnych za-
vodov a firiem, ako je spracovanie mlieka, farmaceuticka vyroba,
spotrebny tovar a $pecidlne chemikalie.

Pomocou sivisiaceho odporticania ANSI/ISA S95 mo6zeme gene-
rovat ,vyrobné poziadavky“ z podnikovej Grovne na troven vy-
robnej sféry, kde sa produkty vyrabaji. Vyrobna reakcia v ramci
standardu S95 je datovy tok z trovne vyrobného procesu spit
do podnikovej trovne.

Jazyk B2ZMML (Business To Manufacturing Markup Language)
[6] (jazyk typu XML Schéma) poskytuje kompletni implemen-
taciu Standardu ANSI/ISA - §95.00.02 — 2001 [3] a umoznuje
dodavatelom a pouzivatelom rychlejsiu cestu $tandardizicie vy-
robnych procedir a moznost vymeny dat zo systémov typu ERDB
MES a SCM.

Tdto publikdcia bola vypracovand s podporou programu
¢& MSM 223400007 MSMT CR.
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