Kontinualne meranie korozie

Korézia je zhorSenie vlastnosti materialu spdsobené reakciou ma-
teridlu s okolim. Tento typ poskodenia zvycajne postihuje kovové
materidly a medzi jej typické ,,produkty“ patri oxid a/alebo sol p6-
vodného kovu.

Druhy korézie:

¢ vSeobecna,

* bodovi,

¢ kontaktna,

¢ tlakova,
medzikrystalicka,
* erdzna,
vodikova.

Medzi najbeznejsie a najzname;jsie patri vSeobecna a bodova ko-
rézia.

Vseobecna korézia — hovorime o nej
vtedy, ked je vela Casti jednej kovovej
konstrukcie postihnutych koréziou.
Na kovovom povrchu sa vytvara anddo-
vé a katodova oblast a nasledne sa vytva-
raju prejavy kordzie.

Bodova korézia je kordzia Casto sa vy-
skytujica na malej ploche v bodoch. Ty-
pické je, ze hibka bodovej korézie je &as-
to vicsia ako priemer plosky postihnutej
koréziou.

Jeden z problémov, ktory sa vynori pri
snahe o redukciu ndkladov spésobenych
koréziou je fakt, Ze monitorovacie udaje
sd zaznamendvané off-line a nie sd viditeIné v redlnom case. Su-
¢asny vyvoj v technol6gii monitorovania spolu s rozvijajicimi sa
met6édami inzinieringu korézie v redlnom case zmenili tento pris-
tup. Kontinudlne technoldgie v redlnom c¢ase zvySuji presnost
a platnost dat a redukuju poskodenia kordziou. ZniZenie poctu
portch zapri¢inenych kordziou a tym aj nepldnovanych vypadkov
ma pozitivny vplyv na efektivnost vyroby. V tomto pristupe sa ko-
rézia stava beznou redlnou ¢asovou premennou. Pristroje na me-
ranie kordzie sa stavajud ,tachometrom® ukazujicim v redlnom ca-
se poskodenie a pomahaju realizovat okamziti napravu este pred
vznikom poskodenia.

Smart(&=1

SmartCET® — novinka v merani korézie. So
SmartCET® sa stdva korézia procesnou veli¢i-
nou podobne ako tlak alebo teplota. Smart-
CET® je meraci prevodnik, ktory vyuziva no-
v technoldgiu merania kordzie v redlnom
Case — vSeobecnej i bodovej — a poskytuje vy-
hodna a efektivnu metddu, ako vnasat informa-
cie o kordzii do riadiaceho systému.

Honeywell ako prvy a jediny prinasa on-line de-

tekciu korézie v realnom case. Spojenie InterCorr

technolégie a Experion® Process Konwledge Sys-

tem umoznuje prechod z tradiéného off-line urco-

vania korézie na on-line meranie, ktoré je ekono-

micky vyhodnejsie a efektivnejsie.

Aplikacie:

e meranie kordzie v potrubiach a zariadeniach (v chemickom
a petrochemickom priemysle, v rafinéridch a pri taZbe ropy

a plynu),
¢ meranie korézie v kvapalnych médiach.
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Vyhody:

¢ kontinudlne meranie korézie v redlnom case,

¢ 2-vodi¢ovy prevodnik s HART protokolom,

¢ SmartCET® technoldgia,

¢ HART komunikicia,

* viacparametrovy vystup:

¢ vSeobecna kordzia,

¢ bodovi kordzia,

e dynamicky faktor B,

* pomocny parameter kordzie;

* nasadenie aj pri vysokom tlaku 24,5 Mpa,

* pouzitie v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu,
¢ sondy v r6znom vyhotoveni a z rdznych materidlov.

Pod pojmom SmartCET®5000 sa rozumie 2-vodi¢ovy prevodnik
urceny na meranie korézie v potrubiach a zariadeniach v redlnom
¢ase. Oproti inym pristrojom moze byt SmartCET®5000 namon-
tovany priamo do procesu. SmartCET®5000 sti¢asne meria vseo-
becnu aj bodova kordziu (Pitting) a oba signily poskytuje cez
HART protokol.

SmartCET®5000 meria koréziu v redlnom case, t. j. v Case jej
vzniku. Takto sa stdva meranie kordzie procesnou veli¢inou ako
napriklad tlak, pH alebo teplota. Priama koreldcia medzi stcas-
nym previadzkovym stavom zariadeni a vznikom kordzie umoz-
nuje zlepSovat starostlivost o zariadenia so zretelom na optima-
lizdciu ich Zivotnosti alebo
prisposobenie intervalov udrzby
a in$pekcie.

Meraci  prevodnik  Smart-
CET®5000 vyuziva Honeywel
SmartCET® technol6giu na me-
ranie bodovej korézie a urcenie
rychlosti korézie. Tato technol6-
gia vyuziva algoritmus zaloZzeny
na merani linedrneho polarizac-
ného odporu LPR, analyze har-
monického skreslenia HDA, ako
aj elektrochemickom merani
sumu ECN. Obvykle pri merani
korézie je vopred zadany faktor
B, ktory mozno teraz cez Hart
protokol kontinudlne prisposo-
bit sti¢asnym poziadavkam.

Na zdklade stcasného merania
vSeobecnej a bodovej korézie
mozno znizit prevadzkové nak-
lady. Zatial ¢o vSeobecna kordzia
znamena viac-menej rovnomerny ubytok materialu, bodova koro-
zia znamend vo viac ako 70 % pripadov rozhodujici korézny
problém. Preto prave jej meranie ma vyrazny vplyv na efektivitu
merania korodzie.
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