Prikladna spolupraca
praxe so skolstvom

Zdruzena stredna odborna $kola (ZSOS) v Pichove mia od za¢iatku oktébra k dispozicii pre svojich $tudentov

novi, pocitatom riadeni CNC (Computer Numering Control) frézu. Toto zariadenie pomoéze lepSie pripravit

studentov uvedenej $koly pre potreby praxe. Vyuzivat ho budi moct aj Studenti Fakulty priemyselnych technolégii

Trencianskej univerzity Alexandra Dubceka v Trenéine so sidlom v Pichove. Slavnostné odovzdanie CNC frézy

bolo vyvrcholenim oslav 10. vyrocia vzniku tejto fakulty. Technické vybavenie, ktorého celkova suma prevysuje

1,7 miliéna Sk, darovala divizia Automatiza¢nej techniky a pohonov (A&D) spolo¢nosti Siemens s. r. 0.

»Novd, pocitacom riadend fréza zvysuje kredit nasej skoly, co v konec-
nom dosledku zvySuje aj zdujem zo strany rodicov a Studentov o Stiudium
na nasej Skole. Fréza umozniuje riesit problémy, s ktorymi sa nasi Stu-
denti stretnii v praxi. Ddva ndm mognost pripravit pre region také po-
trebné profesie s mosnostou uplatnit' sa aj na vysokych skoldach,“ uvie-
dol riaditel ZSOS Ing. Miroslav Hamsik.

Marian Hrica, riaditel divizie A&D

spolo¢nosti Siemens s. r. 0., (vlavo)

a Stefan Rosina, prezident spoloénosti Matador a. s.,
pri slavnostnom prestrihnuti pasky a odovzdavani daru

»Nasim cielom je, aby absolventi $kél boli co najlepSie pripraveni
na podmienky praxe. Fednou z mosnosti, ako ¢o najvernejsie simulovat
ich budiice pracovné prostredie, je priniest do $kél ¢o najviac pristrojov
pomdhajiicich pri vyucbe. Preto sme sa rozhodli pomdct Zdrugenej stred-
nej odbornej Skole pri zariadovani novej odbornej ucebne,” pozname-
nal Marian Hrica, riaditel divizie Automatiza¢nej techniky a po-
honov spolo¢nosti Siemens s. r. 0.

Fréza je vybavena $pickovym kompaktnym digitdlnym CNC ria-
diacim systémom SINUMERIK 810D, digitilnym servopoho-
nom SIMODRIVE 611D a silnou grafickou podporou programo-
vania ShopMill firmy Siemens. Studenti si vdaka nej budd moct
v praxi vyskusat vytvorené, teoreticky zosimulované NC progra-
my a ¢innosti spojené s nastave-

nim stroja tak, aby vysledkom _f_'EEE.r!E—
opracovania bol obrobok s poza- e M

dovanou geometrickou presnos-

tou a kvalitou. V minulosti totiz o
nevedeli, ¢i vyrobu pozadova-
ného obrobku naprogramovali [
sprivne.

SINUMERIK 810D je kom-
paktny riadiaci systém s integro-
vanymi digitdlnymi pohonmi
SIMODRIVE 611D. Riadiaci
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Fréza je vybavena
najmodernej$im riadiacim
systémom a pohonmi

[l AT&P journal 11/2006

systém pozostiva z dvoch casti — CCU/Compact Control Unit/
modul a CCU vykonovy box. CCU modul pozostava z integrova-
ného NC a PLC z radu S7-300, zo Siestich integrovanych digital-
nych pohonovych regulatorov a z ostatnych potrebnych komuni-
kacnych rozhrani MPI, PROFIBUS, BTSS. CCU vykonovy box
pozostava z voliteInych dvoch alebo troch vykonovych modulov,
na ktoré sa priamo pripajaji servomotory. Systém je doplneny
o napdjaci modul z radu SIMODRIVE 611 a rézne inteligentné
obsluzné panely. Riadiaci systém na riadenie Siestich osi je vhod-
ny pre oblast obrabacich strojov a manipulatorov s poziadavkou
na vysokd dynamiku, presnost, Siroké technologické moznosti
a otvorenost na naprogramovanie ne$tandardnych technologic-
kych funkcii.

ShopMill pre ¢islicovy riadiaci systém Sinumerik 810D je obsluz-
ny a graficky programovaci SW na frézovanie a vitanie. Namies-
to doteraz obvyklého opisu programu obribania podla normy
DIN 66025 komunikuje ShopMill s obsluhou v dialégovom rezi-
me a pouziva lahko zrozumitelné symboly a znacky. Vsetky dole-
zité programovacie kroky si podporované grafikou. Jadrom
pouzivatelského komunikaéného rozhrania ShopMillu je progra-
movanie retazcov krokov Easystep. Je to prepojenie aplikacne
orientovanych blokov obrabania. Kazdy blok reprezentuje cyklus
vitania otvorov, zavitov alebo frézovania obrysov. Kazdému cyklu
mozno priradit informicie a geometrické informicie a technolo-
gické udaje ako otacky vretena, posuv a nastroj. Skuto¢né rozme-
ry aktualnej suciastky sa zobrazuji pomocou dynamickej grafiky.
Prostrednictvom vykonného procesora geometrie mozno s orien-
taciou na prax zadédvat neuplne kétované vykresy alebo geome-
trické tvary. V systéme sprava néstrojov sa zatlatenim tlacidla
zobrazia retazové alebo tanierové zasobniky. Kazdému néstroju je
priradeny predovietkym priemer a dizka ndstroja. Vyvolanim
nastroja vSak mozno auto-
maticky aktivovat aj chla-
diace médium, tlakovy
vzduch alebo iné ¢innosti
definovatelné pouzivatelom.
Systém podporuje vsetky ty-
py néstrojov potrebné v pra-
xi. Na zvySenie ndzornosti
a prehladu mozno kazdy typ
nastroja zobrazit graficky.

Studenti si budi moct vyskasat
vyrobit realne vyrobky tak, ako

sa to robi v praxi ) . .
P Nové centrum obrabania

budi moct vyuzivat Studenti odborov mechanik nastavovac a me-
chanik mechatronik. Zriadenie odbornej udebne znamena
v oblasti pripravy stredoskolskej mlddeze na tieto povolania urci-
ty prelom v modernizicii vyuc¢bového systému a v kvalitativnej
priprave tychto profesii. Spolu s ostatnymi odbornymi u¢ebfiami
v priestoroch Matadoru a. s., sa zvysi droven vyucby a priprave-
nosti absolventov na uplatnenie v praxi.
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