Inteligentné a kompaktné riesenie

Digitilne servozosilnovace ACOPOS™ si urcené na riadenie
synchrénnych a asynchrénnych motorov v priidovej (50 ps), ry-
chlostnej (200 ps) a polohovej (400 ps) slucke. Ich integrovanou
stcastou su brzdné rezistory, napdjaci filter (EMC), samozrejmos-
fou je moznost prepojenia jednosmernych casti viacerych servo-
pohonov pomocou DC zbernice, ktord umoziuje maximéalne efek-
tivne vyuzitie doddvanej energie. Vyborné riadiace vlastnosti
zaistuje predovsetkym pouzitie signdlového procesora (DSP), kto-
ry poskytuje dostatocny vykon na vypocet vsetkych pohybovych
parametrov a tiez neustale sleduje zatazenie vykonovych casti ser-
vozosiliiovaca a podla neho riadi jeho funkciu. Na zaklade idajov
z teplotnych snimacov umiestnenych na piatich miestach (doska
plosnych spojov, kondenzatory, brzdny rezistor, IGBT a motor) sa
v redlnom case robi matematicky teplotny model, ¢im je nasledne
urcené skuto¢né vykonové zatazenie jednotlivych casti. Vdaka
tomu je servozosiliiova¢ schopny v $pickach dodéavat relativne vy-
soky prud, teda aj vykon bez nebezpecenstva vlastného poskode-
nia. Vykonovy rad zluéuje 9 jednotiek v 4 konstrukénych skupi-
nach. ACOPOS-y su k dispozicii s vykonom od 450 W, 700 W,
1 kW, 2 kW, 4 kW, 9 kW, 16 kW, 32 kW az do 64 kW.
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Podla poziadavky sa nasadzuji motory s rozdielnymi menovitymi
hodnotami otacok (3000, 4500, 6000 min™) a to¢ivych momentov
motorov. Motory B&R disponuju popri atribtitoch, ako si vysoky
vykon a kvalita spracovania, ete jednou velkou vyhodou — elek-
tronickym typovym S$titkom. Ide o pamdt EEPROM, v ktorej sa
uchovavajui vsetky relevantné mechanické a elektrické parametre
motora (nomindlny a maximéalny moment, nominalna a maximal-
na rychlost, elektrické tdaje, typ enkodéra, rozliSenie, tepelné
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senzory, brzda ap.). V zhone bezného pracovného dia to prinasa
dvojity efekt: rutinné pracovné a servisné zdsahy su vyrazne ulah-
¢ené a pripadnd vymena je mozné bez zdihavého zad4vania para-
metrov. Motor je automaticky identifikovany servozosiliiovacom.

Zaznamy momentov, rychlosti, teplot atd. su pouzivatelovi k dis-
pozicii na reguldciu a diagnostiku. Pomocou funkcie osciloskop,
ktora je integrovana do vyvojového prostredia, mozeme sledovat
vSetky detaily pohybov mechaniky. V praxi to znamend vyrazné
znizenie nakladov na uvedenie do prevadzky a servis.

Smart Process Technology

Poziadavky a naroky kladené zdkaznikmi na moderné polohové

aplikicie sd hlavne vysoka vSestrannost systému, produktivita,

riadenie kompletného procesu a v neposlednom rade redukcia

nakladov (napr. kratsi ¢as spotrebovany vyvojom stroja znamena

kratsi ¢as dodavky zariadenia na trh). B&R splfia tieto naroky

pri zachovani najvys$sich vyrobnych rychlosti a neobmedzene;j

pruznosti vdaka Smart Process Technology (SPT). Ide o volne

konfigurovatelnti kniznicu technologickych funkcii obsiahnutd

vo firmaware servozosilnovacov ACOPOS™. Jej vyuZitie prindsa

vdaka kratkemu reakénému casu (400 mikrosekind) az dvojna-

sobné zvysenie produktivity strojov. Vlastnosti SPT:

* vysoka produktivita a presnost vdaka synchronnemu spracova-
niu a reakénému casu 400 ps,

* moznost pouzitia mensieho mnozstva (pripadne ziadnych) sni-
macov vdaka vyuzitiu nepriamych procesnych veli¢in,

e cenovo vyhodnd kombindcia mechanickych, elektronickych
a technologickych funkcii,

¢ kompletné riadenie kvality v§roby pomocou vykonnych a inte-
ligentnych decentralizovanych jednotiek.

Niektoré priklady vyuzitia funkcii SPT:

¢ Inteligentnd sprava vypadku napdjacieho napéitia. Spravanie
systémov pri vypadku napdjania ziskava stdle viacs$i vyznam.
Cielom je udrzat vyrobu tak dlho, ako je to mozné, a plynulo
nadviazat pri obnove napdjania. Ak aj nastane zastavenie celé-
ho systému, cely proces sa cielene riadi spésobom ¢o najvhod-
nej$im na neskor$iu obnovu vyroby tak, aby sa predislo ¢asovo
narofnym operaciam.

e Polohovanie spriahnuté s inteligentnym riadenim momentu.
V mnozstve aplikicii sa nahrddza mechanické riadenie pres-
nym adaptivnym elektronickym riadenim. Ako priklad moéze
slizit zatvaranie flia§ alebo zviranie malych dielov. Oba tieto
procesy maju nieco spolo¢né - optimalne riadenie a koordinacia
medzi riadenim polohy a momentu si nutné pre opakovatel-
nost a kvalitu vyrobkov

* Meranie nepriamych procesnych veli¢in pri ohybani a zvarani.

e Linearizdcia momentu pre nelinedrne pohonné mechanizmy
(klukovy mechanizmus, prevodovky s premenlivym pomerom)
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Riadenie linearnych motorov

Dynamika, presnost (nulova vola), minimaélne opotrebenie a vy-
razné znizenie ndkladov na idrzbu st hlavnymi vyhodami tech-
noldgie linearnych motorov, ktora sa stava zakladnou ¢astou mo-
dernych strojov. Vdaka svojej koncepcii si servozosiliovace
ACOPOS™ vynimoéne vhodné na riadenie linedrnych motorov.
Vysoké rozliSenie, kvalitné spracovanie signdlu snimaca otacok,
Struktdra a rychlost riadiacich algoritmov umoziuji spolo¢ne
s presnym meranim prudu optimélne vyuzitie tychto motorov.
Vyborné vysledky sa dosahuji dokonca aj s motormi z nezelez-
nych materidlov, ktorych nizka indukénost zna¢ne komplikuje
riadenie. To vSetko naviac bez akychkolvek pomocnych snimacov
na spravne uréenie komuticie.

CIS - frekvenéné menic¢e ako kompletny systém

CIS (Compact Inverter System) je novy ,silny“ produkt urceny
predovsetkym na riadenie asynchrénnych pohonov. Kombina-
ciou hlavnej dosky, ktora obsahuje CPU s ethernetovym pripoje-
nim a decentralizovanych I/O cez X2X link déva Siroké moznos-
ti pouzitia hlavne na riadenie pohonov so zabezpecenim vsetkych
dalSich riadiacich, komunikaénych a vizualizaénych potrieb.
Z dalsich vlastnosti, s ktorymi sa CIS radi medzi integrovand
automatiziciu, je pritomnost 24 VDC zdroja na napéjanie exter-
nych periférii az do 80 W a napitového filtra, ktory spiiia limity
CISPRI11, skupina 2, trieda A.

CPU
16 MB DRAM
i i CompactFlash
lél';'P‘:”F:"er | Ethernet 10/100/
. group 2,' X2X Link /
' class A RS 232

3 x 380 - 480 VAC 24VDC
6.5-16 kW 50-80 W

Motor
Motor temperature

CIS je dostupny v troch konstrukénych vyhotoveniach. Zakladné
dosky s jednou elektronickou ¢astou su vo vyhotoveni pre 4, 7 ale-
bo 8 jednotiek s roznym vykonom. Dostupné vykonové varianty
st 600 a 1500 W v mensom a 3000 a 5500 W vo via¢Som vyhotove-
ni. Komplexny systém CIS vznikne spojenim zikladnej dosky
s pozadovanymi vykonovymi jednotkami (jednotlivymi vykono-
vymi Castami frekven¢nych menicov). Firmaware je sticastou
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aplika¢ného softvéru, a preto je tu velka variabilita prispésobit
systém aplikicii. Urcite nezanedbatelni dlohu hra v tomto pripa-
de priaznivy ekonomicky dosah uvedeného riesenia.

Nova kvalita v riadeni pohonov

Riadenie pohonov uZz ddvno nie je separdtnou oblastou kons-
trukcie strojov, rovnako ani riadiaci systém, prostriedky na ko-
munikaciu s obsluhou alebo problematika pripdjania snimacov
a ak¢énych prvkov. Vsetky tieto oblasti st zhrnuté do pojmu auto-
matizacia a je na vyrobcoch automatizacnej techniky, aby na tdto
skuto¢nost zareagovali zodpovedajicim spésobom. Firma B&R
pontika efektivne a moderné rieSenia vdaka integracii vSetkych
produktov do jedného celku, ktorého spravu zaistuje jeden soft-
vérovy nastroj — B&R Automation Studio™.
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