ROBOTIKA

Vsetko v jednom

— zvaracie bunky FlexArc®

najmodernejSie technologie
na Specializovanom
robotizovanom pracovisku

Uz od dias prvych robotizovanych zvaracich
pracovisk bola medzi dodavatelmi tychto
technologii aktualna myslienka, ako €o najviac zefektivnit
budovanie zvaracieho pracoviska. Idea postupne dozrievala
podla stupna vyvoja robotizacie, procesu zvarania,
najcastejsie sa vyskytujucich typov zvaracich prac,
pozadovanej a dosahovanej presnosti, opakovatelhosti,
bezpecnosti, variability a mnohych dalSich parametroyv,

doélezitych pri samotnom zvarani najma v hromadnej vyrobe.

V spoloc¢nosti ABB sa na zaklade rozhodujucich strategickych kritérii
vyvijalo univerzalne zvaracie pracovisko, v ktorom st vyuzité sticasné
najmodernejsie technoldgie.

Snahou bolo vytvorit taky model zvaracieho pracoviska, ktory by bol
svojou modulovou koncepciou o najuniverzalnejsi, dostatocne pruzny
a rychly. Obsluha by mala byt jednoducha, s vysokym stupfiom modifi-
kovatelhosti podla pouzivanych rozmeroyv, tvarov a hmotnosti zvara-
nych vyrobkov. Pracovisko by malo byt flexibilné pri zmene vyrobnych
postupov a zaroven pre urcity rozsah zvaracich prac optimalne. Jeho
modulova koncepcia ma umoznit lahké skladovanie, prepravu, skrate-
nie ¢asu vystavby pracoviska, jeho montaze a pripadnej prekladky.

Bolo treba najst podla moznosti jednotnl platformu, ktora by pokry-
vala vaésinu znamych a najéastejSie sa opakujlcich poziadaviek na zva-

nej vyroby.

Vysledkom tohto snazenia si zvéaracie bunky série FlexArc®, ktorych
vyhodou je unikatna harménia hardvérovej a softvérovej casti.

Technicka vybava

Hardvérova cast sa nelisi od bezného, na mieru projektovaného robo-
tizovaného zvaracieho pracoviska. Tvoria ju zakladny ram, zvaraci ro-
bot, niekolko variantov pozicionérov, zvaracie agregaty, zvaracie hora-
ky, bezpecnostné svetelné zavory, parkovacie a servisné centrum,
odsavace splodin horenia, riadiaci a napajaci blok, programovacie za-
riadenie s grafickym pracovnym prostredim a bezpecnostné kryty
s oplotenim.

Zékladny ram je navrhnuty tak, aby spifial poZiadavky na pevnost a sta-
bilitu konstrukcie pre vietky uvazované zataze, zaroven aby bol lahko
montovatelny a zaberal minimalne pédorysné plochy. Pri hladani vhod-
ného typu zvaracieho robota padla jednoznaéna volba na typ IRB 1600.

Robot ABB IRB 1600 je rychly a vykonny robot, navrhnuty hlavne
na zvaranie, ale vhodny aj na iné aplikacie. IRB 1600 je rychlejsi ako
hociktory iny robot vo svojej triede, ¢o zarucuje minimalizaciu ¢asu
zvaracieho cyklu. Presnost a opakovatelhost zaujatia vychodiskovej po-
lohy s presnostou 0,05 mm a velmi dobra presnost udrziavania trasy
umoznuje dosahovat vysoku kvalitu vyrabanych dielov. Uzito¢na zataz

robota IRB 1600 je od 5 do 7 kg, s prislusenstvom az 10 kg a to z ne-
ho robi opit vitaza vo svojej triede. Napriek svojej robustnosti je
mimoriadne presny; vyraba sa vo vyhotoveni IP 67. Vdaka tomu, ze
ukotvenie robota je mozné na stenu, na podlahu aj v inverznej polo-
he, mozno nim vyriesit prakticky vSetky potrebné aplikacie. S ovla-
dacim systémom IRC5 je to vykonny a flexibilny robot, s jednodu-
chym programovanim v rezime off-line a jednoduchym pouzivatelskym
rozhranim.

Pozicionéry spolu s robotom urcuji hlavny spésob manipulécie a polo-
hovania zvaraného vyrobku. Nasledne sa od nich odvodzuje aj typové
znacenie zvaracej bunky. Pozicionéry sa dodavaji s horizontalnou
i vertikdlnou osou polohovania dielov, pripadne sa dodavaju aj Specidl-
ne rotac¢né pozicionéry. Ich vol'ba — okrem pozadovaného druhu zva-
rania a drahy pohybu zavisi hlavhe od hmotnosti spractivaného dielu
— je odstupriovana vo viacerych kategériach.

Bezné aplikacie sl osadzané jednym zvaracim robotom, pri $pecialnych
poziadavkach pozicionéry umoznujd aj synchrénne zvaranie jedného
dielu dvoma zvaracimi robotmi.

Standardna ponuka zvaracich agregatov je navrhnuta tak, aby pokryla
vSetky bezné technologické potreby pri zvarani z produkcie ABB
MigRob 500/A316E, Fronius TS4000/TPS 4000.

Zvaracie horaky st vo vyhotoveni so vzduchovym chladenim Fronius
Robacta MTG 4000, Fronius Robacta RA 5000, Tregaskiss Tough Gun
a s vodnym chladenim PKI, Fronius Robacta RA 5000.

Prislusenstvo zvaracich horakov tvori servisné miesto, kde sa vykonava
servis a Udrzba horakov, podla potreby doplnené o zariadenie BullsEye,
sliziace na stanovenie aktualnej pozicie na drahe a opakované zaujatie
vychodiskovej polohy zvaracieho horaka.

PrisluSenstvo zvaracej bunky je tvorené vykonovym privodom, distri-
buciou a filtraciou vzduchu a odsavaémi splodin horenia pri zvarani.
Rozmery zavisia od toho, ¢i ide o aplikaciu s jednym alebo dvoma ro-
botmi a zaroven ¢i ide o verziu pozicionéra na zvaranie alebo aj na na-
kladanie a odoberanie zvaranych dielov.

Nevyhnutnymi doplnkami st svetelné bezpecnostné zavory a bezpec-
nostné oplotenie.
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Programové vybavenie

Softvérova cast pozostava z niekolkych na seba nadvézujicich progra-
mov.

Zakladnym prvkom tohto softvérového funkéného bloku je program
RobotStudio™, ktory predstavuje téinny a vyhodny spdsob programo-
vania robota v rezime off-line so simulaciou na pocitadi bez pozastave-
nia vyroby a umoznujuci zvySovanie produktivity.

ROBOTIKA

Pomocou programu RobotStudio™ sa da maxima-
lizovat vykon robotizovaného systému, redukovat
moznost chyb a omylov pri vizualizacii a navrhoch
pracoviska. Umoziiuje programovat nové vyrobky
bez prerusenia vyroby, optimalizovat programy
robota s cielom zvysit produktivitu a kvalitu zvara-
nych dielov optimalizaciou drahy robota. Robot-
Studio™ je jednoduchy, precizny a vykonny na-
stroj, pomocou ktorého mozno maximalizovat vykon robotizovaného
zvaracieho pracoviska.

Jeho vyhodou je jednoduchy import dat z vyznamnych formatov CAD,
napr. IGES, STEP, VRML, VDAFS, ACIS a CATIA.

Obsahuje niekolko délezitych a pracu vyrazne ulahcujicich funkénych
modulov:

* Nastroj AutoPath™ umoziiuje automatické generovanie drahy robo-
ta v kratkom case vdaka importu dat z programov CAD.

Editor ProgramMaker vyrazne znizuje ¢as programovania robota
a zlepsuje struktiru programu.

Autoreach™ umozniuije verifikaciu a optimalizaciu navrhu zvarania.
Virtual Teach Pendant je graficka forma skutoéného zavesného ovla-

dacieho panela.

Event Tables je nastroj na verifikaciu Struktiry programu a jeho lo-
gickej spravnosti, umoznuje sledovat vstupné/vystupné stavy a od-
stranovat pripadné chyby.

Collision Detection sleduje pripadnt koliziu zvaracieho horaka
s niektorymi ¢astami zvaraného dielu aj s upinacimi pripravkami.

Délezity blok softvérovej vybavy predstavuje program ArcWeld Po-
werPac for RobotStudio™, ktory slGZi na nastavenie parametrov sa-
motného zvarania podla zvaranych materilov.

RobotStudio™ - programovanie, optimalizacia
a simulacia pohybov robota bez zastavenia vyroby

Vas zisk

Aplikovanie zvaracej bunky Global FlexArc® znamena cenovo vyhodné
rieSenie, ktorého funkéné bloky st zlozené zo sucasti na jednej plat-
forme. Zastavana je minimalna plocha, instalacia a prekladka je jedno-
ducha. Softvér umoznuje jednoducht tvorbu programov, definovanie
parametroyv, optimalizaciu ¢asovych cyklov a kontrolu kazdej operacie.
Pri nizkych investi¢nych nakladoch a kratkej dodacej lehote ziskate vy-
sokd hodnotu investicie.
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