INTERVIEW

Trendy najblizsej buducnosti

ocami expertov

Vyrobcovia v dnesnych ¢asoch neustale hl'adaju najidealnejsie rieSenie
pre svoje prevadzky, pretoze to je zaklad ich prezitia v nemilosrd-
nej konkurencii. Uspesni si predovietkym ti, ktori sa priklanaju

k implementacii najnovsich technolégii a flexibilnych procesov. Tie

im umoziuju vyrabat lacnejsie a rychlejsie ako ich konkurencia. V nas-

ledujicom élanku sa pat svetovych expertov z priemyslu vyjadrilo k tomu,

ktorych pat technolégii alebo trendov bude v roku 2007 a neskér hrat délezita ulohu v priemyselnej sfére.

Patka Jima Pinta
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1. Priemyselné bezdrotové technoldgie

V komerénej a komunalnej sfére uz pomerne rozsi-
rena technoldgia, ktord vsak v priemysle narazila
na nedéveru koncovych pouzivatelov hlavne pre
obavy o informacnii bezpeénost. Zdrzanie sposobili aj diskusie o vyt-
voreni Standardov. Bezdrétové technoldgie sa vSak nachadzaji v prelo-
movej faze, pri¢om tento rok sa oc¢akava prichod novych produktov
a aplikécii, ktoré nielenze nahradia klasické drétové riesenia, ale vytvo-
ria aj Gplne nové aplikacie. Som ochotny sa stavit, ze pokrokové a ino-
vativne produkty, pokial budii uvedené na trh za rozumni cenu, po-
riadne rozviria hladinu na trhu priemyselnej automatizacie a koncovi
pouzivatelia sa na ne doslova vrhni. Mohol by to byt impulz pre dalsi
vyvoj, ktory doda priemyselnej automatizacii ¢erstvu krv.

Jim Pinto

2. Inteligentna technika a prediktivna diagnostika

Pristroje a zariadenia bud( vo zvySenej miere vybavené zabudovanymi
opera¢nymi informaciami a diagnostikou. Zabudovana inteligencia
umozni adaptaciu na potreby pouzivatelov a schopnosti operatorov
prostrednictvom celého spektra funkcii od tych zékladnych az po po-
krodilé. Automatiza¢na technika bude disponovat vlastnou diagnosti-
kou, ktora nebude len ukazovat priciny poruchy, ale bude poskytovat
aj prediktivne a preventivne informéacie a odportcania.

3. Komunikacia stroj — stroj (M2M)

Komunikacia stroj — stroj sa bude v najblizSom obdobi podiel'at na std-
pajucej efektivite a produktivite. Technické prostriedky budi posielat
operaéné informacie, zatial ¢o koncovi pouzivatelia sa mézu venovat
aktivnej diagnostike pristrojov (Asset Management). Komunikacia stroj
— stroj poskytne dodavatel'om aj koncovym pouzivatelom obojstranné
vyhody, ako je zdokonaleny Asset Management, dramatické znizenie

nakladov a kvalitne;jsi servis.

4. Webové sluzby a integracia aplikacii

Produkéné a manazérske obchodné systémy budi spolupracovat ¢oraz
uzsie. Integrované aplikacie budd schopné pristupovat k datam serve-
rov pripojenych k priemyselnym sietam a produkénym systémom.
Vd'aka tomu bude zabezpeceny pristup k informaciam o prevadzke
v realnom dase. Pouzivatelia budi mat k dispozicii okamzitd vymenu
stavovych informacii o vyrobnych zariadeniach a ostatnych pristrojoch
na kazdom mieste prevadzky, ale aj vo vzdialenych zavodoch, az po
Uroven riadenia podniku. Rozhodnutia v redlnom case sa tak budu
mdct vykonavat ako reakcie na zmeny v realnom ¢ase. Prenos proces-
nych a obchodnych dat prostrednictvom webového rozhrania rozsiri

spolupracu medzi jednotlivymi pracovnymi skupinami a vzdialenymi
prevadzkami v ramci celého podniku.

5. Informacie realneho ¢asu

Dopyt po operaciach a servise v realnom case pretvara podnikanie
a zvysuje produktivitu. Aplikacie redlneho casu sa vyrazne rozsiria. We-
bové nastroje umoznia integraciu a prenos informacii v realnom case
na vetky Urovne podniku. Cenovo vyhodné a efektivne pracujice
aplikacie umoznia kooperujlicim dodavatelom a pouzivatel om monito-
rovat, analyzovat, optimalizovat a prispdsobovat prebiehajice procesy
v redlnom case. Vsetko je to o rychlom ziskani a zaslani informacie,
monitorovani procesov a o promptnych a efektivnych rozhodnutiach.
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1. RFID

Sledovanie tovaru bude ovel'a efektivnejsie prostrednictvom technolé-
gie RFID. Po mnoho rokov sa tato technoldgia vyuziva v zabezpecova-
cich systémoch, v systémoch pristupu a v Specialnych aplikaciach sle-
dovania. Nedavny pokrok v RFID protokoloch, v nakladoch na vyrobu
znaciek, v softvérovych systémoch a $tandardoch sa zasluzil o raketo-
vy rozmach RFID technolégie. Schopnost RFID sledovat kazdy jeden
produkt, komponent alebo ¢ast spbsobi revoliciu vo vyrobnej auto-
matizécii, v riadeni skladov a dodavatelského retazca.

2. Robotika

So zvysujicimi sa narokmi na flexibilitu produktov v malych sériach
so Sirokym sortimentom sa roboty stavaju inteligentnejSimi, spol'ahli-
vejsimi, vykonnejsimi a lacnejSimi. Roboty budi mat ovel'a prominent-
nejSiu Ulohu vo vyrobnej automatizacii popri ich tradicnom postaveni
v automobilovom a elektronickom priemysle.

3. Riadenie dodavatelského retazca

Prenikanie informaénych technolégii do podnikatel'skych procesov sa
meni na zaklade toho, ako jednotlivé procesy pracuju. K dispozicii st
systémy na podporu rozhodovania a komunika¢né nastroje pre auto-
maticky marketing a procesy predaja, ako aj pre procesy v dodavatel-
skom retazci. Primarnym cielom je poskytnt sluzby zakaznikovi efek-
tivnejsie a Gcinnejsie. Univerzalna dostupnost internetu tiez urychl'uje
masové Upravy produktov, od pocitacov az po automobily. Riadenie
dodavatel'ského retazca v tomto novom prostredi vyZaduje osvojenie
novej paradigmy; spolu s RFID zasadne zmenia prevadzkové procesy
v zavodoch.
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4. Dial'kovy monitoring procesov,

prognozy, diagnostika a oprava

Vyrobné zariadenia a procesy sa stavaju ¢oraz komplex-

nejsimi ruka v ruke so zvysujucou sa zlozitostou produktov. Vyrobcovia
sa zaroven snazia o vyssiu vykonnost a menej prestojov. Vd'aka pokro-
ku vo vyvoiji informacnych technolégii bude mat technika zabudovany
monitoring procesov, tvorbu progndéz, diagnostiku a komunikacné
schopnosti, ktoré dramaticky zvysia jej vykonnost.

5. Senzorové siete a bezdrétova komunikacia

Prebiehajlce rapidne inovacie v senzorike, narastajica komplexnost
vyrobnych procesov, cenovo dostupné inteligentné pristroje s niekol-
kymi heterogénnymi senzormi, vzajomne poprepajanymi v sieti dréto-
vymi alebo bezdrétovymi technolégiami budi distribuované cez fyzi-
kalne vyrobné systémy, aby dokazali udrzat zelanG produktivitu.
Okrem toho budl zabezpecovat kvalitu Zivotného cyklu produktu
a zvySovat kvalitu riadenia.

Patka Petera Orbana
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1. Vyrobna agilita

Vyroba sa dramaticky meni. Produkcia klesa. Namiesto masovej pro-
dukcie prichadza na rad masové prispésobovanie. Kvalita je vzdy dole-
Zita a pre nepodarky jednoducho nie je miesto. Ak chcl byt vyrobco-
via Uspesni, musia konat svizne a agilne, musia byt schopny pohotovo
reagovat na meniaci sa trh a byt schopni okamzite vyuzit akikolvek vy-
hodnu prilezitost.

2. Rekonfigurovatel'né stroje

Stroje sti zakladnymi opornymi stipmi kaZdej vyroby. Vo vieobecnosti
sa da povedat, ze su presné, opakovatelné, programovatel'né a flexi-
bilné, ale zaroven aj drahé. V pripade zavadzania Gplne novych vyrob-
nych procesov alebo kardindlnej zmeny v existujicich procesoch je
vsak tak ¢i tak casto potrebny Uplne novy stroj. Strojné zariadenia st
vadsinou konfigurované na zaklade poziadaviek zakaznika dodavatelmi
a zvycajne tato konfiguraciu nemoze zmenit samotny pouzivatel. To ma
prave umoznit nova generacia strojov, ktorych konstrukcia je zalozena
na modularnom principe. Vyuzivaja pri tom Standardné alebo Uplne
bezné mechanické a iné rozhrania. Pouzivatel méze pomerne rychlo
zmenit funkciu stroja pridanim alebo odobratim modulov a naslednou
konfiguraciou do pozadovanej formy.

3. Rekonfigurovatel'né riadenie

Zmena funkcionality stroja automaticky vyzaduje aj Gpravu riadiaceho
systému. Odli$ne sa riadia osi, spolupracujiice systémy, ako aj pomoc-
né zariadenia. Konvencné riadiace systémy sa dodavaju a konfiguruju
spolu so strojom, pouzivatel si iba upravuje aplika¢ny program. V re-
konfigurovatelnom riadiacom systéme st jednotlivé funkcie rozdelené
rovnomerne medzi riadiacimi modulmi a individudlne moduly majd pod
kontrolou mechanické moduly. Riadiace moduly st vzajomné poprepa-
jané v jednej sieti. Konfiguracia sa uskutocnuje pomocou inteligentnych
webovych nastrojov, pricom moduly st schopné zistit navzajom o se-
be svoje schopnosti a dohadovat sa na celkovej stratégii riadenia.

4. Inteligentné zoskupovanie

Pri zmene produkcie je prioritou rychle spustenie vyroby na pozado-
vanej kvalitativnej Grovni. To zahffa primerané zoskupenie strojov, pri-
sluSenstva a casti na zabezpecenie presnej produkcie. Meranie a nasta-
vovanie strojov je pritom casovo najnarocnejSou a zaroven najdrahsou
polozkou. Nové prostriedky na dosiahnutie presnosti vyuzivaju optic-
ké senzory a inteligentny softvér v riadiacich systémoch. Umiestnenie
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komponentov a casti je uréené pomocou optickych senzorov a riadia-
ce povely s korigované na dosiahnutie presnej vyroby.

5. Automatizovany aplikacny programovaci systém

Pokym ¢lovek tvori vyrobné programy za vydatnej pomoci pocitaco-
vych nastrojov, automatizovany aplikaény programovaci systém zaisti
kvalitu pouzivatel'skych programov. Inteligentné softvérové systémy
budu analyzovat navrh, urcia zakladné charakteristiky a navrhni opti-
malne procesy na vykonavanie. Takyto automatizovany systém umozni
zmeny na posledn chvilu pred opitovnym spustenim vyroby.

Patka Sala Spadu

Sal Spada je riaditel' vyskumu v znamej analytickej
spolo¢nosti ARC Advisory Group. Do jeho kompe-
tencie spadaju sStidie celosvetového vyvoja CNC,
riadenie pohybu pre teritérium Severnej Ameriky
a trh so servopohonmi.
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1. Inteligentné rieSenia mobility

Bezné potreby kazdého vyrobcu bez ohl'adu na priemyselné odvetvie
zahfnaju zvySovanie produktivity na eliminovanie negativneho vplyvu
rastucich platov pracovnej sily, ale co je dolezitejsie, na zachovanie zna-
losti skdsenych pracovnikov, aby vyrobca prekonal masovy odchod
starSej generacie do déchodku v niekol'kych poslednych rokoch. Prva
faza iniciativ mobilnych rieSeni vyzaduje nemalé investicie do infra-
Struktdry vratane prenosnych komunikatorov, RFID, bezdrétovych rie-
Seni a GPS, systémov na zber dat a softvérov na manazment a analyzu.

2. Robotika bez zabran

Eliminacia fyzickych zabran v okoli robotickej bunky sa stala pre vy-
robcov jednou z délezitych otazok, pretoze vedie k zvySeniu produk-
tivity a redukcii celkového obsadeného priestoru. Napriek tomu, Ze sa
technolégie bezpecnosti strojov v poslednom ¢ase vyrazne zdokonali-
li, si¢asné smernice upravujice bezpeénost strojov zaostavaji v mno-
hych regiénoch za tymto vyvojom. Smernice tak zakazuju odstranenie
zabran, bezpecnostnych rohoziek a svetelnych zavor. Désledkom je, ze
partnerstvo robota a ¢loveka je extrémne komplikované a ¢asto Gplne
nemozné. Napriek prisnym obmedzeniam aj v silno rozvinutych kraji-
nach sa ¢oraz silnejSie prejavuje tizba mnohych koncovych pouzivate-
lov odstranit ohradenia, predovsetkym v aplikaciach konkrétnych mon-
taznych uloh, kde je naroéné uplatnit automatiza¢né riesenia.

3. Inteligentné bezpecnostné systémy

Vyrobcovia hl'adaju aktualizacie bezpecnostnych rieSeni a vynakladaja
vyrazné financné prostriedky na zlepSenie vyuzitia, minimalizaciu pre-
stojov a efektivnejSiu pracu operatorov. Moderné inteligentné bezpec-
nostné rieSenia su zvycajne spojené s bezpecnostnymi PLC, ktoré na-
hradzaji konvencné bezpecnostné relé. Kazdopadne ovela dolezitejSie
pre zvysenie produktivity je predchadzanie neimyselnym pohybom osi
a bezpecné pohyby znizujlce riziko zranenia operatorov prostrednic-
tvom kontinualneho, ale limitovaného pohybu. Integrovana bezpecnost
v pohybovych castiach podporuje Siroké spektrum bezpecnostnych
funkcii bez nutnosti pouZzitia externého bezpecnostného hardvéru. Tie-
to funkcie znatel'ne zvysuju celkovl produktivitu tym, Ze operatorom
umoziuji vykonavat Ulohy, napr. drobni Gdrzbu a vymenu nastrojov,
ktoré sa v minulosti mohli vykonavat iba pri Gplnom odpojeni napajania.

4. Ohrozenie informacnej bezpecnosti z vnutra podniku
Kazda stratégia ochrany pred narusenim informacnej bezpeénosti by
mala zahfnat kontrolny proces zalozeny na jednoduchom modeli Gto-
kov z vnutra podniku, ktoré tvoria fazy prevencie, obmedzenia, detek-
cie a obnovy. Tieto Utoky sa vyznacuji zakernymi aktivitami a netykaju
sa nahodnych skéd sposobenych zlyhanim softvéru alebo hardvéru. Ani
experti na informaénd bezpecnost nie st schopni chranit pred Gtokmi
z vnutra podniku. Manazment, zamestnanci a bezpe¢nostné timy mu-
sia navzajom uUzko spolupracovat, aby vytvorili komplexny zoznam
postupov a praktik na zabranenie tymto tutokom.

5. Jednotna architektura OPC (OPC-UA)

Vyrobcovia, ale aj dodavatelia technolégii st si vedomi ddlezitosti inte-
gracie, vymeny a synchronizacie dat a informacii medzi systémami
na Grovni prevadzky a podniku. Udaje o systémoch na prevadzkovej
Urovni sU potrebné pre nadradené podnikové manazérske systémy,
pretoze poskytuji informacie v readlnom case, vdaka ¢omu mozno
uskutocnit spravne rozhodnutia. Preto je dolezité porozumiet archi-
tektire OPC-UA a jej schopnosti integrovat systémy na Urovni preva-
dzky do podnikovej trovne. OPC-UA je nova séria Specifikacii steles-
nujica viziu zdruzenia OPC Foundation na poskytovanie bezpecnej
spolahlivej interoperability vymeny dat a informacii medzi prevadzko-
vou a podnikovou Uroviiou.

Patka Satha Rao
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1. Vyrobna inteligencia

Mnohé podniky si uvedomili ddlezitost vhodného
suboru metrik odvodenych z dat na prevadzkovej Grovni, pretoze tie
napomahaji zvySovat produktivitu, odstranuju slabé miesta a rozvijaju
celkovt efektivitu vyuZitia strojov a zariadeni (OEE).

2. Priemyselné bezdrotové technoloégie

Priemyselna komunita bola pévodne velmi skepticka k rozsireniu bez-
droétovych technolégii na prevadzkovej Grovni. Pokrokové riesenia vsak
v sticasnosti vytvorili robustné bezdrétové technolégie. Koncovi zakaz-
nici v priemysle registruji fenomenalnu navratnost investicii do bezdré-
tovych technoldgii, ako aj lepsiu kontrolu nad procesnymi parametrami.

3. Pokrokové laserové technolégie

Tradi¢na predstava kontrolérov kvality sediacich na svojom pracovisku,
prili§ vzdialenych od prevadzky sa meni. Kvalita kontroly sa postiva
smerom k realnej prevadzke. Prenosné clankové stradnicové meracie
zariadenia (CMM) a laserové sledovacie zariadenia umoznuiji obsluhe
v prevadzke napravit chyby kvality eSte skér, ako sa objavia vo forme
nepodarku vo vyrobe. Lasery sa vo zvySenej miere zacdinaju vyuzivat
vo vyrobe prakticky na celom svete.

4. Mobilny manazment uloh

a spolupracujice automatizacné systémy

Na zvyseni produktivity, zlepSeni operacii, Gdrzby, zdravia, bezpec¢nos-
ti, kontroly kvality, Skoleni, spolahlivosti a zhody sa zasadnym sp&so-
bom podiel'a aj fakt, ze data sa postvaju do ruk obsluhe priamo v pre-
vadzke. Veduci vyrobcovia prejavuju snahy o rozsirenie mobilnych
rieSeni sledovania aktiv, spravy udrzby a operacii, pretoze maju priamy
vplyv na konecné Gctovanie.

5. Zabudovana inteligencia strojov

Vizualne navadzanie, robotika a zabudovana inteligencia mieria ku kon-
vergencii. Schopnost nastrojov spracovania obrazu a ich efektivnej ko-
munikacie s robotmi a so strojmi so zabudovanou inteligenciou rozsiri-
li obzor moznosti. Ten sa zadina pri riadiacich zlozkach robotov, ktoré
oznamia obsluhe, kedy je ¢as na kalibraciu alebo preventivnu Gdrzbu,
a kon¢i sa pri strojoch upozoriiujlcich vediceho prevadzky, Ze opera-
tor sa dopustil chyby.

Tento clanok bol v origindlnom zneni pévodne uverejneny v casopise Ma-
nufacturing AUTOMATION magazine (www.automationmag.com) v cisle
janudr/februdr 2007. Autorské prava st majetkom spolocnosti C L B Media.

Mary Del Ciancio
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