RIADIACA A REGULACNA TECHNIKA

Industrial'™ Quality Control

riadiaci systém kvality
pre papierensky priemysel

Moderna platforma merania a riadenia ABB v papierenskom prie-
mysle zlepsuje kvalitu, zvySuje produkciu a znizuje naklady. Snima-
cie a profilové zariadenia, meracia technika a riadiace softvérové vy-

bavenie zabezpecuju optimalne plosné charakteristiky a ¢o mozno

najvyssiu mieru kvality a produkcie vyrobeného papiera.

Riadenie je zabezpecené ,Systémom 800xA Extended Automation®,
ktory prinasa vysoky stupen modularity, rychlu a modernt diagnostiku
a novu Uroven odolnosti proti porucham ¢i chybam. Softvér na riade-
nie papierenskych strojov vyuziva model zalozeny na algoritmoch, kto-
ré zlepduju riadenie rychlosti, reguléciu pozdiz papierenského stroja
(Machine direction) a regulaciu naprie¢ papierovej drahy (Cross direc-
hospodarne spracovanie zakladnej suroviny a v neposlednom rade mi-
nimalizacia vzniku vyrobnych zmatkov.

Industrial™ Quality Control mozno rozélenit na tieto zakladné &asti:
(1) Measure'™, (2) Profile'™, (3) Control'™, (4) Optimize'T, (5) Operate'™.

Measure'T

Cross-direction Control. Regulacia CD Control umoznuje jemne ko-
rigovat kvalitativne vlastnosti vyrabaného papiera v intervale Sirky pa-
pierovej drahy a tym minimalizovat odchylky od Ziadaného profilu.

CD Control zahfna riadenie:
¢ plosnej hmotnosti,

¢ vlhkosti,

¢ plosného nastreku,

¢ konecnej Upravy papiera,
¢ lokalnej premenlivosti.

Machine-direction Control. Presné informécie pre regulaciu pozdiz
papierenského stroja st snimané on-line zo zabudovanych meracich
zariadeni ABB. Snimacie zariadenia nikdy neopUstaju papierovi drahu,
a preto riadiace a ovladacie prvky dostavaju presné a aktualne infor-
macie pre lepsie celkové riadenie.

MD Control zahfna:

¢ Regulaciu plosnej hmotnosti, ktora minimalizuje jej kolisanie. Mera-
né hodnoty sa ziskavaji z BETA senzora plosnej hmotnosti systému
Smart Platform SP1200, SP700 (obr. 1) alebo RSP1200. Namerané
hodnoty sa porovnavaju so ziadanou hodnotou ploSnej hmotnosti,
ktora sa zadava prostrednictvom operatorskych obra-
zoviek. Na zaklade odchylky od Ziadanej hod- g
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Obr.1 Na zaklade hodnét
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¢ Regulaciu vlhkosti, ktora minimalizuje kolisanie vlhkosti vyrabaného
papiera. Merané hodnoty sa ziskavaji z infraéerveného senzora
vlhkosti systému Smart Platform. Namerané hodnoty sa porovnava-
ji so ziadanou hodnotou vihkosti. Na zaklade odchylky od tejto hod-
noty regulacia vypocitava potrebni teplotu pre mokrd a suchu stra-
nu susiaceho valca.

Riadenie popola, ktoré na zaklade nespojitych merani redukuje po-
polovi premenlivost, ¢im sa dosahuje optimalna kvalita vyrobku.
Riadenie nepriepustnosti (priehladnosti), ktoré zlepsuje tlacovi cha-
rakteristiku vyrobeného papiera.

Automatické riadenie stupna kvality, ktoré zabezpecuje rychlu elimi-
naciu poruch vlhkostného profilu papiera.

Riadenie farebnosti (obr. 2), ktoré poskytuje zariadenia na meranie
a riadenie farieb po¢ntc farbami najvyssej belosti cez pastelové far-
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by az k najtmavsim odtieiom. Systém umoziiuje obojstranné riade-
nie farebnosti s koordinaciou dodavania farieb medzi hornou a dol-
nou castou ¢i konzistentnd a optimalnu celkovl zmenu farbiaceho
procesu.

Obr.2 Color Control Overview — prehladné, presné
a aktualne informacie z meracich zariadeni ABB
pre celkové riadenie farebnosti

Profile'”

Sucasné profilové analyzy a rieSenia vyzaduju stale tesnejSiu zénovi
vzdialenost, vyssiu presnost, presné zobrazenie a kreativne rieSenie na
riadenie procesu vyroby papiera (obr. 3). ABB sa sUstreduje na vyuzi-
vanie novych kvalitnych xP (eXtended Profiling) aktuatorov zabezpe-
Cujucich presné a precizne meranie v sulade s dnesnymi velkymi na-
rokmi na riadiace aplikacie.

Podla poziadaviek a typu mozno aktuatory rozdelit takto:
¢ Induction xP Profiler,
e SteamPlus xP Profiler,
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Obr.3 Kompletna rodina profilerov ABB
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pre vsetky plosné parametre vyrabaného papiera

¢ Slice xP Profiler,

¢ Dilution xP Profiler,

¢ Air-Water xP Profiler,

¢ Calender xP Profiler,

* Coat Weight xP Profiler.

Control'™

Riadiaci systém kvality ABB ponlika vyrobcom papiera rieSenia
s najpresnej$im riadenim a regulaciou — Machine direction a Cross
direction. Systém na zaklade skutoénych merani v ¢ase aktualizuje
reguliciu a riadenie pozdi# papierenského stroja kazdych 5 sekind,
pricom redukuje oneskorenie snimania. Tento model regulacie podita
s kontinudlnym aktualizovanym meranim a zaroven vyuziva dalsie me-
rania alebo informacie ziskané metédou ,,singlepoint“. Uvedeny spo-
sob snimania a regulacie umoznuje déraznejsie riadenie pre MD aj
pre CD, &im vyrazne znizuje odchylky 2-Sigma. Machine direction
vyuziva presné riadenie zalozené na variabilnom modeli schopnom
predpovedat oneskorené procesné odpovede, vysledkom coho je
rychlejSia odpoved’ na zmeny plosnej hmotnosti a vihkosti. Prinosom
je optimalna redukcia nestalosti vyrobného procesu, znizenie poctu
pretrhnuti papiera a mnozstva vymetu. Zdokonalené softvérové riade-
nie poskytuje kompletny sortiment volby pre vsetky aplikacie vratane
plosnej hmotnosti, vihkosti, ploSného nastreku, farieb ¢i lesku. Plne
automatizované nastroje umoznuju lahkud identifikaciu a zobrazenie
procesnych veli¢in, ako aj v¢asné a flexibilné reakcie systému na cely
vyrobny proces.
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Optimize'

Vyuziva nastroje na optimalizaciu vyrobného procesu, ¢oho vysledkom

je znizenie poctov prietrhnuti papiera, zlepsenie rovnomernosti vyrob-

ku a rychlejsi stupen vykonavania pozadovanych zmien. Optimalizacia

riadenia zahffia:

* Regulaciu natokovej skrine, ktora zabezpecuje nastaveny Ziadany po-

mer medzi rychlostou latky v natokovej skrini a na site — efluxny po-

mer, ¢im sa dosahuje Ziadany smer vlakien vo vyrabanom papieri.

Reguléciu koordinovanej zmeny rychlosti papierenského stroja, ¢o

zabezpecuje hladkd a plynult zmenu rychlosti bez kolisania kvality

riadenia plo$nej hmotnosti a vlhkosti vyrabaného papiera.

Reguléciu rychlosti papierenského stroja, ktora vypocitava a zabez-

pecuje maximalnu prijatelnd rychlost za danych podmienok.

Automatické riadenie stupna kvality na zaklade modelu zabezpecu-

juce prediktivne nastavenie funkcii Zelanych stupriov zmien.

Riadenie natoku latky zabezpecujlce distribuovany tok latky so spat-

novézbovou a doprednou regulaciou.

* Riadenie a regulacie vzhladom na zmeny konzistencie latky.

* Riadenie krepu papiera — nastavuje Yankeeho kryt na spravny prevo-
dovy pomer rychlosti a udrzuje zelané mnozstvo krepu.

* Dynamické riadenie Yankeeho krytu maximalizuje rychlost reakcie
na zmenu vihkosti papiera a udrziava rovnovahu medzi riadenim tep-
loty krytu a tlakom pary.

Operate'

Operate'" je neoddelitelnou sti¢astou integrovanou v systéme 800xA.
Kvalitné objektové nastroje na ovladanie a riadenie aj prehladny spsob
zobrazovania umoziiuji pouzivatelom kompletné riadenie a sledovanie
celého vyrobného procesu papiera z jedného miesta. Sledovat mozno
jednotlivé okamzité hodnoty i profily s velkou rozliSovacou schopnos-
tou, zmeny v MD a CD, reporty tambor, akostné reporty, alarmy, tren-
dy a dalSiu dokumentaciu.
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